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HeiBkalt kombiniert -

LSR trifft Thermoplast

Unterschiedliche Verarbeitungsparameter und Werkzeugtemperaturen —
das ZweikomponentenspritzgieBen mit einer Materialkombination aus
Thermoplast und Silikon stellt spezielle konstruktive Ansprtche an Werk-
zeugbau und Angusssystem. Bei einem anspruchsvollen Werkzeug-
konzept fur die angusslose Fertigung eines Spatels, arbeiteten Werkzeug-
bauer POLAR-FORM und HeiBkanalhersteller EWIKON eng zusammen.

EWIKON

Uberall dort, wo hohe Elastizitat zum ei-
nen und Stabilitdt zum anderen in einem
Bauteil vereint werden missen, kommen
verstarkt Thermoplaste in Kombination
mit LSR-Werkstoffen zum Einsatz. Die-
se bieten ein nahezu identisches gum-
mimechanisches Verhalten Uber einen
groBen Temperaturbereich und weisen
zudem eine hohe Alterungsbestandig-
keit auf. Grund genug fir POLAR-FORM
und EWIKON, ihre Kompetenzen in die-
sem Bereich in einem gemeinsamen
Projekt unter Beweis zu stellen und ein
anspruchsvolles  Demonstrationswerk-
zeug fir den Einsatz auf Fachmessen
zu bauen. Als Spezialist fur hochprazise
LSR-SpritzgieRwerkzeuge und Drehtel-
lertechnik, zeichnete POLAR-FORM fir
Konzeption und Bau des Zweikomponen-
ten-Indexplattenwerkzeug verantwortlich.
Bei der Angusstechnik vertraute man
auf EWIKON. Hier steht mit dem
COOLSHOT Kaltkanalsystem eine hoch-

Hotline 223"
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o HeilRkanalsystem

e Isolierung durch Isolierspalt
und Dammplatten

e Kaltkanalsystem

entwickelte Technik zur Verfliigung, mit
der man als einer von wenigen Herstel-
lern auf dem Markt kombinierte Heil®- und
Kaltkanalsysteme als perfekt aufeinander
abgestimmte Komplettldsung anbieten
kann.

Hohe Anspriiche an
die Fertigungsprazision

Das ZweikomponentenspritzgieRen mit
einer Materialkombination aus Ther-
moplast und Silikon stellt aufgrund der
unterschiedlichen Materialcharakteris-
tika und Verarbeitungsparameter spe-
zielle Anspriiche an den Werkzeugbau.
Aufgrund der stark unterschiedlichen
Verarbeitungstemperaturen der beiden
Komponenten, ist eine exakte thermi-
sche Trennung und Temperierung der
jeweiligen Werkzeugbereiche erforder-
lich. Weiterhin stellen LSR-Anwendungen
generell hdchste Anspriche an die Fer-
tigungsprazision, denn das sehr niedrig-
viskose Material erfordert eine perfekte
Dichtheit der Kavitdten, um eine Grat-

Ml Das HeiRk- / Kaltkanalsystem wurde von EWIKON als Komplettidsung geliefert.

bildung auszuschlieen. Daher integ-
rierte POLAR-FORM eine leistungsfa-
hige Evakuierung fur die LSR-Kavitaten
und legte das Werkzeug fir genaue
Spaltmae und hohe Plattenparallelitat
besonders steif aus. Besonders in den
Ubergangsbereichen der Thermoplast-
komponente zur LSR-Komponente war
eine exakte Tuschierung erforderlich, um
ein Uberspritzen durch die LSR-Kompo-

nente zu verhindern. Aufgrund der hohen
Betriebstemperaturen wurden zudem
hochwarmfeste und hértbare Stahle fiir
den Werkzeugaufbau verwendet. Da die
Vernetzung der LSR-Komponente mit
hohen Temperaturen direkt in der Kavi-
tat erfolgt, musste POLAR-FORM auch
die Materialexpansion in diesem Be-
reich bei der Werkzeugauslegung be-
ricksichtigen. Der Spatel besteht aus
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einem stabilen Handgriff aus PBT mit
Daumenmulde, der mit zwei LSR-Ele-
menten komplettiert wird. Diese weisen
stark unterschiedliche Schussgewichte
auf. Im vorderen Bereich wird der Griff
mit der Wischlippe mit einem Schussge-
wicht von 20,3 g umspritzt, wahrend die
Daumenmulde fur einen sicheren Griff
ebenfalls mit einer LSR-Schicht ausge-
kleidet wird. Das Schussgewicht betragt
hier nur 0,4 g. Um die Formstabilitat des
Griffs wahrend des Umspritzens in der
heilRen LSR-Kavitdt zu gewahrleisten,
entschied man sich, das Material mit
30 % Glasfaser zu verstarken.

Thermische Trennung als
entscheidender Faktor

Im ersten Arbeitsgang wird der Haltegriff
aus PBT in der oberen Werkzeughalfte an-
gespritzt. In dieser Sektion wird das Werk-
zeug auf 90 °C temperiert. Nachdem die
rotierende Indexplatte den Vorspritzling in
die zweite Kavitat umgesetzt hat, werden
die Wischlippe und die Griffflache in der
Daumenmulde aus LSR angespritzt.

M Blick auf die Diisenseite des Werkzeugs. Gut zu erkennen ist die Dichtlippe

fur die Evakuierung der LSR-Kavitaten.

Beide Bereiche missen thermisch exakt
voneinander getrennt werden, um die Pro-
zesssicherheit zu gewahrleisten. Wahrend
die Vorspritzkavitat fluidisch auf 90 °C
temperiert wird, ist in den Fertigspritzka-
vitaten eine homogene Temperatur von
180 °C erforderlich, um eine vollstandige
und schnelle Vernetzung der LSR-Kom-
ponente sicherzustellen. Daflir integrierte
POLAR-FORM elektrische Heizungen, die
Uiber ein separates Regelgerat gesteuert
werden.

HeilR- und Kaltkanaltechnik kombiniert

Fir die stehende Seite des Werk-
zeugs lieferte EWIKON die komplette
Formhalfte mit fertig integriertem und
verdrahtetem Heil3- und Kaltkanalsystem,
beides in Nadelverschlussausfihrung.
Der Antrieb der Verschlussnadeln erfolgt
in beiden Bereichen mit elektrischen Li-
near-Servomotoren, die Uber ein gemein-

sames motion CONTROL Steuersystem
bewegt werden. Neben der hochprazi-
sen Positionierung der Nadeln erlaubt
das System die individuelle Einrichtung
der Prozessparameter wie Offnungszeit-
punkt, Offnungsweg und Offnungsge-
schwindigkeit fir jeden Antrieb. Wahrend
im HeilRkanalbereich eine zylindrische
Nadel eingesetzt wird, sind die Nadeln
im COOLSHOT System konisch ausge-
fuhrt, um eine perfekte Abdichtung im
Kavitatenbereich sicherzustellen. Der
Aufbau beider Systeme erfolgte auf einer
gemeinsamen Aufspannplatte. Im obe-
ren Bereich befindet sich der Heil}kanal
fur die Anspritzung des PBT-Griffs. Die
Schmelzezufiihrung Ubernimmt hier ein
vertikales Spritzaggregat, das an der
Oberseite der Form andockt. Angespritzt
wird in der Daumenmulde des Giriffs.

Hotline 223"
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M Blick auf die Auswerferseite mit Indexplatte.

Das COOLSHOT Kaltkanalsystem ist im
unteren Bereich der Formhalfte angeord-
net und wird horizontal gespeist. Die An-
spritzung der LSR-Elemente erfolgt tiber
zwei wassergekilhlte Kaltkanaldisen.
Um bei den unterschiedlichen Schussvo-
lumina eine gleichzeitige Fillung beider
Kavitaten zu ermdglichen, 6ffnen die Ver-
schlussnadeln hier unterschiedlich weit
sowie mit Zeitversatz. Hier konnte mit
Hilfe der motion CONTROL Steuertech-
nik eine perfekte Feinabstimmung im lau-
fenden Prozess vorgenommen werden.

Fur eine saubere thermische Trennung
beider Bereiche wurden die Plattenauf-
bauten der HeiRkanal- und Kaltkanalsek-
tion durch einen Isolierspalt sowie durch
Dammplatten voneinander separiert. Das
COOLSHOT System verfugt dartber hi-
naus Uber eine zusatzliche stirnseitig an-
gebrachte Dammplatte, um den Kaltkanal
gegeniiber der heiRen Kavitatenseite
zu isolieren. Weiterhin sorgen die

spezielle Geometrie und Materialauswahl
der Kaltkanaldiisen fiir einen optimalen
thermischen Ubergang im Anschnitt-
bereich. Dies ermoglicht eine schnelle
Vernetzung der LSR-Komponente in
der Kavitdat und verhindert gleichzeitig
partielle Vernetzung im Kaltkanal durch
Warmeubertragung in die Duse. Die Ab-
musterung und finale Abstimmung des
Werkzeugs fanden bei POLAR-FORM
im eigenen Technikum statt. Durch ent-
sprechende maschinelle Ausstattung
besteht hier die Moglichkeit, auch kom-
plexe Mehrkomponentenwerkzeuge bis
zur Serienreife abzustimmen. Bei den
diesjahrigen  Arburg-Technologietagen
wurde das Werkzeug zum ersten Mal im
praktischen Einsatz mit automatisierter
Teileentnahme gezeigt und Uberzeugte
mit einer storungsfreien Fertigung. In
Kooperation mit Arburg wird das Werk-
zeug in Zukunft auf diversen Fachmes-
sen prasentiert.

Kontakt

POLAR-FORM
Werkzeugbau GmbH
Karl-Kammer-Straf3e 11
77933 Lahr

www.polar-form.de
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Seitenanspritzung auf dem nachsten Level

pro EDGE VG

Mit pro EDGE VG baut EWIKON seine TechnologieflUhrerschaft im Bereich
der direkten Seitenanspritzung mit einer Nadelverschlussversion weiter
aus. Das System ermdglicht Prazisions-Seitenanspritzung mit héchster
Qualitat und ohne Abstriche bei der Wartungsfreundlichkeit. Es eroffnet
neue Moglichkeiten im Werkzeugbau und ist erste Wahl fur alle Anwen-
dungen, bei denen hochste Anspriche an Prozesssicherheit und
Anspritzpunktqualitat gestellt werden.

Neue MaBstabe bei Wartung, Qualitat und Technik

Einzigartige Wartungsfreundlichkeit Erweiterte Anspritzoptionen

B Alle Verschlei3teile (Nadel, Nadelfuhrung, Nadeldich- B Anbindung auch auf kleinsten Seitenflachen mdglich.
tung) als eine Baugruppe am gedffneten Werkzeug B Problemlose Verarbeitung von Weichkunststoffen (TPE).
wechselbar.

Hotline 223
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Prozesssicher mit
smarter Antriebstechnik
B Nadelantrieb in die Duse integriert, kein

zusatzlicher Plattenaufbau fir riickwartige
Antriebskomponenten. Kompakte Werkzeuge.

Linear-Servomotor der neuesten Generation.
B Synchrone Nadelbetatigung.

B Nadelhub und Offnungsgeschwindigkeit sind
stufenlos variierbar und kénnen perfekt an die
Prozessanforderungen angepasst werden.

B Robuste Betatigungsmechanik mit
prazisen Fuhrungselementen.

motion CONTROL sp

o Linear-Servoantrieb

e Nadelbetatigung

e Verteiler
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Der neue Standard -
Effizient, prozesssicher,
zielgenau anpassbar

EWIKON

Perfekte Prozesskontrolle

B Erhohte thermische Performance mit

Direktbeheizung der neuesten Generation.

Modulares Design fur

optimale Systemauslegung

B Flexibel konfigurierbar mit verschiedenen
Druckrohr- und Spitzenvarianten und
unterschiedlichen Materialkombinationen
fur zielgenaue Anpassung an ihr
Anforderungsprofil und Kunststoffmaterial.

Hotline

Oktober
2024
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Reduzierung des Warmeverlustes

durch Titan-Disenkérper

Titantechnologie als Schlissel zu mehr Effizienz

pro SHOT

Die neuentwickelte EWIKON pro SHOT HeiBkanaldUse setzt MaBstabe
bei Energieeffizienz und Prozesssicherheit und bundelt die mehr als
30-jahrige EWIKON Erfahrung in der Entwicklung auBenbeheizter Dusen.

Den Kern der pro SHOT Duse bildet ein
Dusenkorper aus Titan. Dieses Material
reduziert den Warmeabzug ins Werkzeug
signifikant und erhoht die Energieeffizienz
um bis zu 40 %. In Verbindung mit einer
leistungsfahigen Heizung der neuesten
Generation wird zuséatzlich die thermi-
sche Performance signifikant gesteigert.
Damit ist pro SHOT die perfekte Losung
sowohl fiir alle Standardmaterialien als
auch fur die prozesssichere Verarbeitung
schwierig zu verarbeitender technischer
Kunststoffe. Fur die pro SHOT Duse steht

eine bewahrte Auswahl an Spitzenvarian-
ten und Druckrohrspezifikationen zur Ver-
fugung, die eine optimale Anpassung an
spezifische Anwendungsanforderungen
ermdglichen. Dies macht die Dise &u-
Rerst flexibel und vielseitig einsetzbar.
Initial ist die Duse mit einem Schmelzeka-
naldurchmesser von 6 mm fiir offene An-
bindung erhaltlich, weitere Versionen
werden in Kurze folgen.

Optimieren Sie
bestehende Systeme

B Bestandswerkzeuge mit
HPS III-S Disen kénnen
problemlos mit pro SHOT
Dusen nachgerlstet werden.
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Komplett. Schnell. Prozesssicher.

pro MATRIX

Standardisierte, hochfachige
Komplettlosungen

Mit pro MATRIX bieten wir neue Kom-  heit und Langlebigkeit. Fir anspruchs-
plettldsungen fur hochfachige Werkzeug-  volle Anwendungen sind zusatzliche
konzepte an. Diese Baureihe von Heilen  Technikoptionen verfigbar. Dazu zahlen
Seiten ist durch konsequente Standardi-  Nadelverschlussanspritzung mit Einzel-
sierung zu besonders gunstigen Konditi-  antrieben oder als Hubplattensystem, Du-
onen verflgbar und ist in den Ausfihrun-  sen-Frontmontageoption fir erleichterte
gen 16-, 24-, 32- und 64-fach erhaltlich. = Wartung sowie zusatzliche Verteileroptio-
pro MATRIX setzt auf bewéhrte Technik-  nen fur schnellere Farbwechsel und emp-
komponenten fir héchste Prozesssicher-  findliche Materialien.

Flexibel individualisierbar
zu gunstigen Konditionen

OO

Mehr Prozesssicherheit Erleichterte Wartung
B Nadelverschlussanspritzung mit Einzelantrieben oder als Hubplattensystem. B Frontmontageoption der Dusen.

Hotline 223"
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EWIKON Heif3kanalsysteme GmbH
Siegener StralRe 35 « 35066 Frankenberg
Tel: +49 6451 501-0 « E-Mail: info@ewikon.com « www.ewikon.com

Technische Anderungen vorbehalten. EWIKON 10/2024




