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HeiBkanal-Innovationen -
mafBgeschneidert fur lhre Anwendung

In der Welt der Kunststoffverarbeitung steht der Name EWIKON

flr innovative, ausgereifte und praxisorientierte HeiBkanallésungen.

Mit Produkten auf héchstem technischen Niveau und einem weltweiten
Vertriebs- und Servicenetz zéhlt EWIKON zu den international
flhrenden Anbietern von HeiBkanaltechnik. Unsere Systeml-
sungen werden exakt auf die Anforderungen unserer Kunden
hin ausgelegt. Sie optimieren den SpritzgieBprozess und
die Qualitat der produzierten Formteile, reduzieren gleich-
zeitig die Kosten und haben ihre Leistungsféhigkeit in
Tausenden erfolgreich realisierter Anwendungen flr

alle Branchen der SpritzgieBindustrie bewiesen.

=== EWIKON

HeiBkanaltechnik
Made In Germany
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merHRrR
Performance

Als ein globaler Innovations- und
Technologiefihrer setzen wir auf
konstante Hochstleistung in allen
Bereichen. Mit bedarfs- und anwen-
dungsorientiertem Produktdesign,
automatisierter Prazisionsfertigung
und Endmontage durch hochqualifi-
ziertes Fachpersonal stellen wir
konsequent sicher, dass unsere
Produkte den Branchenmaf3stab bei
Fertigungsqualitat, Zuverlassigkeit,
Langlebigkeit, Wartungsfreundlichkeit
und Prazision setzen. Entwicklung
und Produktion erfolgen ausschliel3-
lich an unserem Firmensitz in
Deutschland. Egal ob Einzelkompo-
nente oder einbaufertiges Komplett-
system — jedes EWIKON-Produkt
wird flr maximale Performance in
Ihrer Anwendung entwickelt und
gefertigt.

Wir bieten merHR

merHRrR
Partnerschaft

Offenheit, Ehrlichkeit und gegenseiti-
ges Vertrauen betrachten wir als Fun-
dament fur eine zielfihrende, partner-
schaftliche Zusammenarbeit. Dabei
ist Kundenzufriedenheit der Ma3stab
fur unser Handeln. Als zuverlassi-

ger Partner sowohl fiir international
tatige GroBunternehmen als auch fur
mittelst&ndische Betriebe bieten wir
jedem Kunden eine umfangreiche
und individuelle Projektbetreuung
und unterstitzen ihn umfassend bei
der Erflllung seiner Aufgaben. Dazu
gehodren Materialtests in unserem
modernen Technikum, Beratung und
Unterstltzung beim Werkzeuglayout,
Hilfestellung bei der Inbetriebnahme
sowie ein schneller, weltweiter Vor-
Ort-Service bei Storungsfallen.
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merHRrR
Know-How

Unsere Kernkompetenz ist die
Entwicklung individueller, kunden-
spezifischer Lésungen. Dabei
profitieren unsere Kunden von
unserer Erfahrung aus Tausenden
erfolgreich realisierter Anwendungen,
von der hohen Innovationskraft und
der technischen Kompetenz unserer
internen Entwicklungsabteilung sowie
unserem breiten Produktportfolio.
Das Ergebnis sind Heil3kanalsyste-
me, die sich optimal an das jeweilige
Werkzeugkonzept anpassen und
auch extrem komplexe Werkzeug-
designs ermdglichen. Fir unsere
Kunden bedeutet das weniger Kom-
promisse bei der anforderungsge-
rechten Werkzeugauslegung und
damit oftmals entscheidende Wett-
bewerbsvorteile durch die erfolg-
reiche Implementierung neuer
zukunftsweisender Technologien
und Lésungsansatze oder die
Optimierung bestehender Konzepte.



HeiRkanaldisen

Leistungsfahig und variabel -
unser HeiBkanaldlisenprogramm

Mit einer Vielzahl verfigbarer Schmelzekanaldurchmesser, Disenldangen und Anschnittoptionen
bieten EWIKON HeiBkanaldiisen dem Werkzeugkonstrukteur groBtmdglichen Spielraum bei der
Auslegung von HeiBkanalsystemen. So komplex die Anforderungen bezlglich Anschnittpositio-
nierung, Abrissqualitdt, Schussgewicht oder Nestabstand auch sein mégen — so flexibel sind
die Lésungen, die sich aus unserem Disenprogramm flir die jeweilige Anwendung konfigurie-
ren lassen. Die leistungsfahige Direktbeheizung fir alle DisengréBen garantiert dabei die
prozesssichere Verarbeitung aller gangigen Thermoplaste einschlieBlich verstarkter Materialien.

PREMIUM

JlE LOGY

EWIKON Diisentechnologie -
temperaturstabil, robust und wartungsfreundlich

0 Prozesssicher durch Direktbeheizung

Wendelrohrpatronenheizung und Thermofihler integriert

in hochprazise gefertigte Ausfrasungen im schmelzefih-

renden Druckrohr. Verlustminimierter, au3erst gezielter
Warmeeintrag mit gleichmaRigem Temperaturprofil Gber

die gesamte Diisenlange bis in den Anschnittbereich.

Die gleichmaRige Beheizung aller Diisen garantiert eine

hohe Prozesssicherheit und eine gute Balancierung. o

(3)
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9 Gehartete Druckrohre

Fur Schmelzedriicke bis 2000 bar. Verschleif3feste
Gewinde fur mehrmalige Demontage der Spitze.

e Einfache Wartung oder Austausch

Frontmontageversion fir leichte Zuganglichkeit der e
Dise nach Abziehen der Konturplatte. Spitzenein-
satze, Heizungen und Thermofuhler sind wechselbar.

a Edelstahl-Schutzrohr
Verhindert Beschadigungen der Heizung.

e Schnelle Farbwechsel

Minimales auszutauschendes Schmelzevolumen
durch Schmelzedichtung direkt am Anschnitt.



Anschnittoptionen

Eine Vielzahl von Anschnittoptionen erlaubt grofitmégliche Freiheit bei der Anspritzpunktpositionierung und -gestaltung.

Anspritzung mit Nadelverschluss- Anspritzung Verschiedene Vorkammer- und An-
Warmeleitspitze anspritzung mit offenem schraubvorkammervarianten, auch in
Schmelzekanal verlangerter Ausfiihrung zur Anbindung

auf Freiformflachen

HPS llI-S HeiBkanaldiise

Die EWIKON Systemduse fur alle Materialien und
Schussgewichte. Erhaltlich mit Schmelzekanaldurch-
messern von 3 mm bis 18 mm. Selbst die kompakteste
Version mit 3 mm Schmelzekanaldurchmesser verfugt
Uber eine leistungsfahige Direktbeheizung und erlaubt
kleinste Nestabstande von 12 mm.

HPS 11I-SXE Einzeldiise

Die Einzeldlisenldosung fiir hdchste Prozesssicherheit
bei der Verarbeitung aller Materialien inklusive Hoch-
temperaturthermoplasten. Zwei separate Heizungen
garantieren ein ausgewogenes Temperaturprofil.

HPS 11I-MV Mehrfachdiise

Fir die vertikale Mehrfachanspritzung von Teilen.

Enge Nestabstande bei der Anspritzung von Kleinteilen
sind ebenso mdglich wie die Anbindung einzelner Teile
Uber mehrere Anschnitte.
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m HeilRkanalverteiler

Uberlegene Verteilertechnik -
das Herz lhres EWIKON Systems

Mit der EWIKON Elementetechnik lassen sich komplexe Verteilerlayouts auf
mehreren Ebenen mihelos realisieren — und das mit maximaler Schmelzescho-
nung dank eckenfreier, stromungsoptimierter FlieBkanale.

E QR-Code

ik scannen und
Technologievideo
ansehen.

Verteilervarianten

HPS 1II-T

Vollelemente-Technik fur
anspruchsvolle Anwendungen
und maximale Schmelzeschonung.

HPS III-TE

Kostenguinstige Standardldsung
mit Kombination von Bohr- und
Elementetechnik.




PREMIUM
TECHNOLOGY

Optimale Systembalancierung und Temperaturregelung

o Naturliche Vollbalancierung des Systems auf mehreren
Ebenen durch Elementetechnik

9 Schmelzefiihrung ohne Ecken und scharfe Kanten mit
flieBtechnisch optimierten Umlenkelementen
Schonender Schmelzetransport fur empfindliche Materialien
und besonders schnelle Farbwechsel.

Prazise Temperaturanpassung durch mehrere auf
die VerteilergroRe abgestimmte Heizzonen

Heizungen an Ober- und Unterseite des Verteilers
fur auBerst gleichmaBige Beheizung

Optimaler Abstand zwischen Heizung und
Schmelzekanélen. Keine Hotspots im Verteiler
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m Nadelverschlusstechnik

Nadelverschlusstechnik -
perfekte Anschnittqualitat und
hochste Prozesssicherheit

Der Einsatz von EWIKON Nadelverschlusssystemen ermdglicht eine hervorragende optische
Qualitat der Formteile mit kaum sichtbaren Anspritzpunkten sowie eine maBgebliche Erh6hung
der Prozesssicherheit. Verschiedene Spitzenvarianten, Bauformen und Nadelbetatigungsoptio-
nen sind verfligbar. So kann das Nadelverschlusssystem technisch und kostenseitig optimal an
Anwendungsanforderungen und Werkzeugkonzept angepasst werden.

E, "E QR-Code
ik scannen und
Technologievideo

ansehen.

Ihre Vorteile beim Einsatz von EWIKON Nadelverschlusstechnik

e Hochste Prozesssicherheit und Effizienz

Hohe Formteilqualitét durch saubere Versiegelung des Anschnitts nach jedem Einspritzvorgang.
Vermeidung von Fadenzug. Minimierte Schergeschwindigkeiten und weniger Orientierungen im Bauteil
durch gréRere mogliche Anschnittdurchmesser. In vielen Fallen deutlich reduzierte Zykluszeiten.

o Minimierter Wartungsaufwand durch prazise Nadelfiihrungs- und Dichtungstechnologie

Zylindrische Nadel mit verschiedenen Nadelfiihrungsvarianten: préazises Eintauchen der Nadel
und minimaler Anschnittverschleif3.

Spezielle Nadeldichtelemente im Verteiler. Spaltfreie Abdichtung am Schmelzekanal.

e Konstant hohe Anschnittqualitat

Mit hochpraziser Fertigungstechnologie hergestellte Nadelfuhrungen und Nadeln fur genaue
Zentrierung der Nadel im Anschnitt.

o Fihrend in der Antriebstechnik

Breite Palette an Antriebsvarianten inklusive mehrerer Versionen von Hubplattensystemen
fur enge Kavitatenabstande sowie elektrischer Hochprézisions-Servoantriebe.



Spitzenvarianten -

Optionen fir alle Anwendungen und Materialien

Permanente
Nadelfuhrung

Nadelfuihrung Uber Stege im vorderen
Dusenbereich fur maximale Betriebs-
sicherheit und Verschleif3freiheit - die
Nadel wird wahrend des gesamten
Arbeitszyklus gefihrt.

Ideal fiir Dauerlauferwerkzeuge in der
Verpackungs- und Medizintechnik.

Nadelfiihrung mit
Vorzentrierung

Nadelvorzentrierung tber Zentrier-
schréage fur sauberes Eintauchen
in den Anschnitt.

Fir technische Kunststoffe und
optische Teile.
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Besonders wartungsfreundlich —
Anschnitt-Wechseleinsatz

Anschnitt-Wechseleinsatze erleichtern
die Wartung des besonders verschleil3-
geféhrdeten Anschnittbereichs.

Die Einsatze aus verschleil3festem Werk-
stoff enthalten die vorgefertigte Anschnitt-
kontur und werden direkt im Formeinsatz
eingepasst. Bei VerschleiRerscheinungen
am Anschnitt muss nur der Wechselein-
satz ausgetauscht und nicht der gesamte
Formeinsatz neu gefertigt werden.



Nadelverschlusstechnik

Antriebsvarianten

Vom kompakten Standard-Einzelantrieb in der Aufspannplatte Gber Hubplattenlésungen

fur synchrone Nadelbetédtigung bis hin zum elektrischen Hochprézisionssystem fir héchste
Anspriiche — die breite Palette verfligbarer Varianten ermdéglicht die einfache und bedarfsge-
rechte Auswahl der passenden Antriebslésung fur jedes Werkzeuglayout.

Linear-Servomotor

Schieberahmen

Hubplatte

nchroner N lantri
Sy chrone adela eb Hubplattenbetatigung liber

mit Hubplattensystemen Antriebskolben in der Aufspannplatte
Alle Nadeln sind in einer Hubplatte befestigt und werden Hydraulisch oder pneumatisch.

somit absolut synchron betétigt. Das garantiert eine

gleichméaRige Kavitatenfillung mit hdchster Wiederhol- 9 Hubplattenbetitigung iiber
genauigkeit. Ideal fir hochfachige Werkzeuge mit engen

Schragflaichenmechanik
Nestabstanden, bei denen aus Platzgriinden keine

Einzelantriebe verwendet werden kénnen oder fir die
Fertigung von Artikeln mit kleinen Schussgewichten.
Zwei Betatigungsvarianten fur die Hubplatte sind verfligbar.

Antrieb Uber externen Linear-Servomotor.

Die Kraft wird Uber einen Schieberahmen im
90°-Winkel zur Anspritzrichtung eingeleitet
und Uber schrage Gleitflachen in Bewegungs-
richtung der Hubplatte umgelenkt.

9 Optional: Uberlastsicherung

Verhindert Beschadigungen der Nadel,
zum Beispiel bei Blockade eines einzelnen
Anschnitts durch verunreinigtes Material.



-
Steuergerate fiir Nadelverschlusssysteme
I\
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motion CONTROL sp motion GONTROL rp
Touch-Screen-Steuergerat fur Linear-Servomotor Touch-Screen-Steuergerat fir sequentielles
Fiir Systeme mit gemeinsamer Nadelbetatigung tiber Hubplatte SpritzgieBen mit Hydraulik- oder Pneumatikantrieben
steht das motion CONTROL SD Steuergerat zur Verfigung. Bei hydraulisch oder pneumatisch angetriebenen Systemen ermog-
Es bietet eine permanente Uberwachung der Nadelposition, die licht motion CONTROL PD in Kombination mit vorgeschalteten
individuelle Anpassung an verschiedenste Applikationen sowie Magnetventilen die prazise Steuerung der Nadel6ffnung bei der
eine komfortable Bedienung tber 7" Touch-Screen-Display, sequentiellen Anspritzung von Formteilen. Bis zu 12 Nadelantriebe
auch mit Remote-Control-Zugriff tber VNC. kénnen gleichzeitig gesteuert werden, Erweiterungen sind maglich.
_

Einzelantrieb mit Kolben Einzelantrieb auf dem Verteiler

in der Aufspannplatte mitgeschleppt

Die kompakte Standardlésung. Betéatigung pneumatisch. Besonders einfacher Werkzeug-
Betatigung hydraulisch oder pneumatisch. aufbau, da keine Versorgungsbohrungen in die Aufspann-

platte eingebracht werden mussen.

Einzelantrieb auf dem Einzeldiise mit
Verteiler verschraubt integriertem Antrieb
Betéatigung hydraulisch oder pneumatisch. Betéatigung hydraulisch oder pneumatisch.
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Nadelverschlusstechnik

Elektro-Nadelverschlusstechnik —
volle Prozesskontrolle beim
PrazisionsspritzgieBen

Préazise, prozesssicher, emissionsfrei — Elektro-Nadelverschlusstechnik von
EWIKON ist die ideale Lésung fiir anspruchsvolle SpritzgieBanwendungen im
Bereich technischer Teile und fir Reinraumanwendungen in der Medizintechnik.
Alle wichtigen Prozessparameter konnen individuell eingerichtet und auch wahrend
der laufenden Fertigung feinjustiert werden. So erhalt der SpritzgieBer die volle
Kontrolle Uber die Nadelbewegung. Die leistungsféahige Regeltechnik erméglicht
auch die sequentielle Nadelsteuerung sowie das Anfahren mehrerer Nadel-
positionen innerhalb eines Zyklus.

=3

o Linear-Servomotor fiir hochprazise Nadelpositionierung

Nadelpositionierung mit einer Auflésung < 0,01 mm, individuelle
Justierung fur jede Nadel sowie Deaktivierung einzelner Nadeln
Uber Steuerung méglich.

e Uneingeschrankte Reinraumtauglichkeit

Emissionsfreies Antriebsmedium,
ideal fur medizintechnische Anwendungen.

e Volle Kontrolle Gber die Nadelbewegung

Individuelle Einrichtung von Prozessparametern
wie Hublénge, Verfahrgeschwindigkeit, Offnungs-
und Schlief3zeitpunkt sowie Schliel3position (Anschnittoptimierung).

e Permanentiiberwachung der Nadelposition

Erhohte Prozesssicherheit durch automatische servobasierte
Regelung der Nadelposition.

e Erweiterte Prozesskontrolle

Drehmoment und Stromaufnahme der Antriebe
ermoglichen Riickschliisse auf den Systemzustand.

Linear-Servomotor



motion GONTROL sp

Die filhrende Lésung flir die

Steuerung von Linear-Servomotoren

Um die Vorteile elektrischer Nadelverschlusstechnik

optimal zu nutzen, spielt die Leistungsféahigkeit der ver-
wendeten Steuertechnik eine zentrale Rolle. Die externe

motion CONTROL SD Touch-Screen-Bedieneinheit

ist eine technologisch fihrende Loésung fir die Steuerung
von Elektro-Nadelverschlusssystemen. Bis zu 16 Linear-
Servomotoren lassen sich Uber das integrierte Display

problemlos einrichten und bedienen. Dabei sind alle

wichtigen Prozessparameter individuell konfigurierbar.

Fr anspruchsvolle Anwendungen ist damit beispielsweise
das sequentielle Offnen der Nadeln sowie das Anfahren
mehrerer Nadelpositionen innerhalb eines Zyklus méglich.

i TEwiKonN T — et —
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° Komfortable und libersichtliche Bedienung

tiber Touch-Screen-Display

Komfortable und leicht erlernbare Bedienung
Uber kontraststarkes 7" Touch-Screen-Display.
Ubersichtliche Visualisierung der Nadelpositionen,
der Betriebszustande und des Prozessverlaufs.
Remote-Control-Zugriff iber VNC mdglich.

Vielféltige Funktionen

Verschiedene Nadelbetriebsmodi: Normalbetrieb
(Offnen / SchlieRen), Funktion fiir sequentielle
Anspritzung (versetztes Offnen), einfache
Realisierung komplexer Bewegungsprofile mit
Ansteuerung von bis zu 6 Nadelpositionen
innerhalb eines Spritzzyklus (z.B. Entformungs-
unterstitzung).

Variable Ansteuerung

Steuerung der Nadelbewegung wahlweise zeitab-
hangig, wegabhéangig Uiber Schneckenposition der
Spritzgiefmaschine oder Uber andere Eingangs-
signale, z.B. Werkzeuginnendruckmessung, auch
kombiniert verwendbar. Verbindung zur Steuerung
der SpritzgieBmaschine tber digitale Signale

(+24 V DC) oder analoge Signale (0 - 10 V DC).

" =xoPC UA




Seitenanspritzung

Der MaBstab fur die
direkte Seitenanspritzung

Kontinuierliche Innovation und Weiterentwicklung machen das EWIKON HPS IlI-MH Mehrfach-
disenkonzept zur leistungsfahigsten und gleichzeitig wartungsfreundlichsten Lésung fir die
direkte Seitenanspritzung. Ob in der Medizintechnik, der Verpackungstechnik oder bei der
Herstellung von technischen Teilen — eine Vielzahl von DisengréBen, -varianten und Spitzen-
typen erlaubt die Anpassung an jedes Werkzeuglayout und damit die einfache Konzeption
kompakter Multikavitdtenwerkzeuge.

QR-Code
scannen und
Technologievideo
ansehen.

lhre Vorteile beim Einsatz von EWIKON Systemen zur Seitenanspritzung

e Hohe Anschnittqualitat durch Direktanspritzung auf der Artikeloberflache

Entformung im 90°-Winkel zur Anspritzrichtung. Geringste Anschnittiiberhéhung durch Abschereffekt.
Kein kalter Pfropfen.

e Sehr gleichméaRiges Temperaturprofil
Problemlose Verarbeitung technischer Kunststoffe und thermisch empfindlicher Materialien (z.B. POM).

e Reduzierte Werkzeugbaukosten

Formeinsétze miissen nicht geteilt werden, dadurch héhere Werkzeugstabilitét und vereinfachte Kiihlung.
Einfacher Aufbau hochfachiger Werkzeuge.

e Hohe Wartungsfreundlichkeit, minimierte Ausfallzeiten
Einfacher Spitzenwechsel von der Trennebene aus. Keine Demontage des Werkzeugs notwendig.

e Vielféltige Einsatzgebiete
Schussgewichte bis 40 g.

0 Geringe Verweilzeit und Druckverlust

Balancierte Verteilung auf kleinem Bauraum im Diisenkorper reduziert Aufwand fiir Uberverteilung.
Dadurch kurze FlieBwege auch bei sehr hochfachigen Systemen.



Variantenvielfalt

Die HPS 1lI-MH Dise ist in zwei Baugrdf3en in verschiedenen Ausflihrungen

fur die lineare oder kreisférmige o Anordnung von Bauteilen verfligbar.

GroRe Eintauchtiefen werden mit Ubergabediisen 9 realisiert. Bis zu 8 Artikel
kodnnen gleichzeitig angespritzt werden. Das maximale Schussgewicht betragt
40 g pro Anschnitt. Speziell fur die Fertigung medizintechnischer Bauteile wie
Spritzen oder Pipetten steht eine Variante mit besonders schlankem Disenkor-
per zur Verfligung. Sie bietet dem Werkzeugbauer mehr Bauraum e zwischen
Dusenkérper und Artikelkontur, der fur die Integration einer optimierten umlaufen-
den Artikelkiihlung sowie einer effektiven Kavitatenentliftung genutzt werden
kann.
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Seitenanspritzung

Unerreichte Wartungsfreundlichkeit durch
innovative Spitzenwechseltechnologie

Das HPS IlI-MH Konzept bietet den einfachsten Spitzenwechsel der Branche und verringert so
entscheidend die Stillstandszeiten bei Wartungsarbeiten.

PREMIUM
TECHNOLOGY

EWIKON

Spitzenwechsel leicht gemacht

Die innovative Spitzenwechseltechnologie macht die HPS IlII-MH
Duse zur wartungsfreundlichsten Lésung fur die direkte Seiten-
anspritzung. Die Spitzeneinsatze @ werden erst nach der
Montage des Dusenkérpers Q von der Trennebene der Form
aus eingesetzt und sind so bei Bedarf auch schnell und einfach
fur Wartungszwecke zugéanglich, ohne das Werkzeug zu demon-
tieren. Hierzu wird der Klemmdeckel Q abgeschraubt und

der Spitzeneinsatz aus dem Formeinsatz Q herausgekippt
und ausgetauscht.




HIGH PERFORMArMNCE SYSTEMS

90°-Anspritzung

60°-Anspritzung

Vorteil: Naher am Kernlager positionierter Anspritzpunkt,
dadurch Vermeidung von Kernversatz bei diinnwandigen,
schlanken, rohrférmigen Bauteilen durch einseitige
Belastung des Formkerns durch den Schmelzedruck.



Drop-In-HeilRkanalsystem

L ZX Die clevere Drop-In-Losung
fur einfachste Installation

Leicht zu integrieren, leckagefrei und leistungsfahig. EWIKON L2X-Systeme mit eingeschraub-
ten Dilsen sind komplett vormontierte und und verdrahtete HeiBkanalldsungen, die mit minima-
lem Zeitaufwand zu integrieren sind. Alle L2X-Systeme bieten liberlegene thermische Perfor-
mance und dank fortschrittlicher Verschraubungstechnik einen leckagefreien Betrieb.

QR-Code
scannen und
Technologievideo
ansehen.

lhre Vorteile beim Einsatz von EWIKON L2X Drop-In-Systemen

e Leichte Integration in den Formaufbau
Lieferung als komplett montiertes und fertig verdrahtetes System. Einfache Drop-In-Installation.

° Leistungsféhige Dusentechnik mit Direktbeheizung
Direktbeheizung des Druckrohrs mit Wendelrohrpatronen.
Uneingeschrankte Verarbeitung technischer Kunststoffe und gefillter Materialien.

e Vollbalancierte Verteiler mit Elementetechnik

Hohe Wartungsfreundlichkeit

Innovatives Verschraubungskonzept fiir exakte, auch im Wartungsfall
jederzeit reproduzierbare Positionierung von Diise und Anschlusskabeln

im Werkzeug. Ideal bei der Verwendung konturierter Anschraubvorkammern,
zum Beispiel in der Automobilindustrie.

° Absolut leckagefreie und langlebige Schraubverbindung

Schraubverbindung zwischen Duisen und Verteiler. Gehartete Uberwurfmutter
fur lange Haltbarkeit bei mehrmaliger Montage. Durch Wechsel der
Uberwurfmutter kann das Gewinde bei Bedarf erneuert werden.

e Anspritzung offen oder mit Nadelverschluss

Nadelverschlussversion mit gekihlten, auf dem Verteiler
montierten Antriebseinheiten.




L2X Drop-In-System in Nadelverschlussausfiihrung

Eingeschraubte HeiBkanaldiise
mit Direktbeheizung

Vollbalanciertes Verteilersystem

Zuverlassige Nadelverschlusstechnik
mit gekihlten hydraulischen Antrieben

Stabiler Montagerahmen

Anschlusskasten fir Elektrik

Anschlussblécke fir hydraulische Versorgungsleitungen und Kithlung

Flexible Systemauslegung

o EWIKON L2X-Systeme sind mit einer
—— groRen Auswahl an Diisenlangen,
Anspritzoptionen und Kanaldurch-
messern verfiigbar und erlauben
die maRRgeschneiderte Anpassung
des Systems an Werkzeuglayout
und Schussgewicht. Die verwendete
Elementetechnik schafft eine hohe
Variabilitéat beim Verteilerdesign und
den mdoglichen Stichmaf3en.
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Spezielle Heil3kanalldsungen

Mikro-Verteilertechnik fur hochfachige
Werkzeugkonzepte und Mikro-SpritzgieBen

Ob hochfachige Produktion von kleinen Bauteilen aus Standardmaterialien oder Hochleistungs-
Mikro-SpritzgieBen von technischen Kunststoffen auf Klein- oder Kleinstspritzmaschinen —

mit verschiedenenen Disenanordnungen und Beheizungsvarianten bietet EWIKON
Mikro-Verteilertechnik standardisierte Lésungen fur eine Vielzahl von Anwendungen.

QR-Code
scannen und
Technologievideo
ansehen.
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Stabile und kompakte HeiBe Seiten mit bis zu 192 Kavitaten

e Effiziente Polyolefinverarbeitung

Entwickelt fir die Massenfertigung von Bauteilen mit kleinen Schuss-
gewichten, insbesondere in der Medizin- und Verpackungstechnik.

e Standardisierter Aufbau extrem hochfachiger Werkzeuge

4 eingeschraubte warmeleitende Spitzeneinsétze pro Mikro-Verteiler.
Bis zu 192 Kavitaten auf Basis von standardisierten 16-fach-Clustern
maglich.

e Deutlich reduzierter Regelaufwand
Nur eine Regelzone pro Mikro-Verteiler notwendig.

e Sehr kompaktes und stabiles Werkzeugdesign

Durch reduzierten Platzbedarf fiir Verkabelung ist ein stabiler
und gleichzeitig kompakter Werkzeugaufbau méglich.

° Hohe Wartungsfreundlichkeit

Einfacher Wechsel der Spitzeneinsatze nach Demontage
der Formeinsatze.



Effiziente Fertigung auf kleinen Maschinen ab 0,01* Gramm Schussgewicht

e Prozesssichere Verarbeitung technischer Kunststoffe

Einzelgeregelte Spitzeneinsatze mit leistungsfahiger Direktbeheizung fir die prozesssichere
Verarbeitung technischer Kunststoffe.

Erhaltlich fiir offene Anspritzung oder Nadelverschlussanspritzung

Sichere Verarbeitung von verweilzeitkritischen Materialien

Kurze FlieRweglangen und geringes auszutauschendes Schmelzevolumen.

e Konzipiert fiir BOY®-, WITTMANN BATTENFELD- oder Babyplast®-Maschinen

Leicht integrierbar durch extrem kompakte Verteilerabmessungen. Verschiedene standardisierte Diisenan-
ordnungen sowie Heil3e Seiten in standardisierten GroéRen.

° L2X-Schraubtechnologie fiir prazise Positionierung der Anschlusskabel
Minimierung des bendtigten Einbauraums.

* pro Dlse, materialabh&ngig
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Spezielle Heil3kanalldsungen

Nadelverschlusssystem fiir spezielle
Anwendungen und kleinste Nestabstéande

Dieses System nutzt den Korper einer HPS 11I-MH Duse
fur die Seitenanspritzung, um eine Nadelverschlussan-
bindung unter engsten Platzverhéltnissen oder mit geringen
Kavitatenabstdnden zu realisieren. Die Schmelzezufihrung
erfolgt seitlich, der Anschnitt ist aber in Entformungs-
richtung (0°) positioniert. Die Technik ermdglicht Kavitaten-
absténde bis zu 6 mm, ideal beispielsweise fur die Mehr-
fachanspritzung medizintechnischer Bauteile oder fir
Bandumspritzungen in der Elektronikbranche. Weiterhin ist
damit eine Anspritzung auf waagerechten Flachen in
direkter Nahe aufsteigender Konturen mdglich, beispiels-
weise auf Flanschen von ProbengeféRen oder auf
Halteplatten von Spritzen.

Etagen- und Tandemwerkzeuge flir hohe Produktivitat

EWIKON bietet HeiBkanalldsungen fiir Etagen- und Tandemwerkzeuge in
verschiedensten Ausfuhrungen nach Kundenspezifikation, zum Beispiel fiir
die seitliche Anspritzung oder als Nadelverschlusssysteme mit kompakter
Back-to-Back Anordnung der Antriebseinheiten. Die leckagefreie Schmelze-
Uibergabe von der Maschinendiise zum Verteilersystem in der Trennebene
des Werkzeugs erfolgt in der Regel ebenfalls durch den Einsatz von Nadel-

verschlusstechnik.



HeilRe Seiten

Die Komplettlosung - verkurzte Projektlaufzeiten
und einfache Inbetriebnahme

Alle EWIKON-HeiBkanalsysteme kdnnen als komplette HeiBe Seiten geliefert werden. Diese heikanal-
seitigen Werkzeughalften missen lediglich mit der Konturplatte komplettiert werden und sind praktisch
ohne Abstimmungsarbeiten sofort einsetzbar. Immer mehr unserer Kunden nutzen diese Mdéglichkeit,

um ihre Projektlaufzeiten zu minimieren und die Inbetriebnahme ihres HeiBkanalsystems zu vereinfachen.

lhre Vorteile beim Einsatz von HeiBen Seiten
e Diisenseitige Werkzeughalfte mit fertig integriertem HeiRkanalsystem

o Einfachste Inbetriebnahme
Komplette elektrische Verdrahtung mit allen bendétigten Anschlusssteckern.

Bei Nadelverschlusswerkzeugen integrierte Zuleitungskanéle und Anschliisse fiir
Antriebsmedien (Pneumatik, Hydraulik) sowie langenabgestimmte Nadeln.

e Auslieferung funktionsgepriift mit ausfiihrlicher Dokumentation
e Minimale Abstimmungsarbeiten notwendig, dadurch verkiirzte Projektlaufzeiten

e 3 Jahre Gewahrleistung
bei Betrieb mit EWIKON-Regeltechnik und EWIKON-Anschlusskomponenten.

HIGH PERFORMArMNCE SYSTEMS



HeilRkanalregeltechnik
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Neue MaRstibe beim Bedienkomfort

Die intuitive, selbsterklarende und tbersichtliche
Touch-Screen-Benutzeroberflache ermoglicht eine
umfassende Prozesskontrolle.

pro GONTROL - HeiBkanalregeltechnik
far prazise und komfortable Prozesskontrolle

Das leistungsféahige EWIKON pro CONTROL Regeltechnikprogramm ermdglicht
mit einfachster Bedienung die zuverlassige und prazise Regelung lhres Heil3-
kanalsystems. Das schnelle Regelverhalten macht pro CONTROL universell
einsetzbar fir die Regelung aller Standardsysteme, aber auch flr anspruchsvolle
hochfachige Anwendungen mit schlanken DUsen geringer Masse. Integrierte
Schnittstellen fir eine optimale Kommunikation mit der SpritzgieBmaschine
sowie umfangreiche Unterstitzungs- und Fehlererkennungsfunktionen
komplettieren die Ausstattung.
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Verschiedene Gehausevarianten

=
=
=
=
S
S
=
Q -
0=

Fur die Regelung von Systemen mit 6 - 36 Regelzonen sind kompakte Tischgehause
in drei GréRen mit schwenkbarem 7" Touch-Screen-Display erhaltlich. Fir héherfachige
Systeme mit bis zu 120 Regelzonen steht ein Standgeh&duse mit 10" Touch-Screen-
Display oder optionalem 19" Touch-Screen-Monitor zur Verfligung.




Assistenzsystem / Prozessuberwachung
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smart GONTROL -

Das Assistenzsystem fir die SpritzgieBfertigung

smart CONTROL erfasst, Gberwacht, analysiert und protokolliert die Daten der gesamten SpritzgieBproduk-
tionszelle und integriert auch das Heikanalsystem in den vernetzten SpritzgieBprozess.

Ihre Vorteile beim Einsatz von smart CONTROL

o Permanente Erfassung und Protokollierung aller relevanten Prozessdaten
rund um die SpritzgieBproduktionszelle inklusive Heilfkanalsystem.

- " @
Assistenzfunktionen fiir optimale Prozesstransparenz ey 5 ‘
o P P oo EWIKON
Einfache Datenanalyse mit Statusvisualisierung.
° Vollstédndig in die vernetzte SpritzgieBproduktion integrierbar ‘

Kommunikation mit Maschine, Heil3kanalsystem, Peripheriegerate und
Uibergeordneten Softwaresystemen tiber OPC UA und REST API.

° Einzigartige virtual RHEOLOGY -Funktion fiir das HeiBkanalsystem

Live-Simulation des Schmelzeflusses mit Echtzeitberechnung von
Scherraten und Verweilzeit.

]
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e Komfortabler Datenzugriff und dauerhafte Datensicherung

Browserbasierte Benutzeroberflache fur benutzerfreundliche Visualisierung
der Daten. Leichte Einbindung in Firmennetzwerke. Sicherer Zugriff Giber
mobile Endgeréte ohne zuséatzliche Softwareinstallation.

HIGH PERFORMArMNCE SYSTEMS



Service & Support

Service, wenn Sie ihn brauchen - weltweit

Service bedeutet flir EWIKON Kooperation von Anfang an. Von der Festlegung des Anforderungsprofils Gber
die Systemauswahl und -auslegung bis zur Inbetriebnahme und zum After-Sales-Support begleiten und unter-
stltzen unsere erfahrenen Mitarbeiter Ihr Werkzeugprojekt. Unser globales Vetriebs- und Servicenetzwerk mit
Tochtergesellschaften in GroBbritannien, Japan, China und ltalien sowie Vertretungen und Handelspartnern in
Europa, Amerika und Asien garantiert eine optimale Kundenbetreuung.

Unsere Serviceleistungen

e CAD-Teilebibliothek im Internet

mit Direktschnittstellen zu den meisten CAD-Systemen.

e Moldflow-Analysen

zur optimierten Artikelfullung unter Beriicksichtigung von FlieRfrontverlauf, Bindenéhten, Lufteinschliissen
und Druckbedarf. Festlegung der optimalen Anspritzpunkte und Kalkulation der Balancierung.

e Rheologische Auslegung des HeiRkanals
Berechnung von Druckverlust, Scherung und Verweilzeit im HeilZkanal.

e Kundenspezifische HeiBkanalseminare
fir Anwender und Konstrukteure.



Stark im Service — EWIKON-Anwendungstechnik

Technikum mit 5 Spritzgie@maschinen von 500 bis 1600 Mpa zur
Abmusterung von Kundenwerkzeugen oder Materialtests mit EWIKON-
eigenen Versuchswerkzeugen. Hilfestellung beim HeiRkanaleinbau,
bei der Erstbemusterung von Neusystemen sowie bei Fehleranalyse,
Fehlerbeseitigung und kleinen Reparaturen.

EWIKON
Vertriebs- und
Servicenetz

Globaler Leistungsumfang

Fertigung von

Technischer Fertigung von .
) ) e Werkzeugplatten und CAD- Technikum fir ~ Wartung und Anwendungs-
Vertrieb und HeilRkanalsystemen ) ’ ) .
. Montage von HeiRen Konstruktion Materialtests Reparatur technik
Service und -komponenten .
Seiten
Deutschland,
Firmenzentrale ® ® ® o ® ® ®
EWIKON
GroRbritannien ® - - - - o o
EWIKON China [ ) -- = o - o ()
EWIKON Japan o — () () - ) ()
EWIKON ltalien o -- = = - - )
USA/ Kanada [ ) - () () () () ()
Mexiko () - = - - ) -
Polen o - - - -- ([ ) --
P Bei weiteren 22 Vertriebs- und Handelspartnern weltweit.

Eine komplette Aufstellung mit allen Kontaktdaten finden Sie auf unserer Website www.ewikon.com
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EWIKON HeiRkanalsysteme GmbH

Siegener Straf3e 35 ¢ 35066 Frankenberg

Tel: +49 6451 501-0 « E-Mail: info@ewikon.com
www.ewikon.com
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