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HPS I1lI-MH

Die vielseitige Mehrfachdisenlésung

Direkte Seitenanspritzung ohne kalten Pfropfen

Kompakte Nadelverschlussanspritzung

Seitenanspritzung mit offenem Schmelzekanal

EWIKON




Das anwenderfreundliche Konzept

Egal ob eine Losung flr eine effiziente seitliche Anbindung von Formteilen oder fir kompakte
Nadelverschlussanspritzung gefordert ist - mit der Produktlinie HPS IlI-MH stellt EWIKON SpritzgieBern

und Werkzeugbauern ein gleichermaBen leistungsfahiges wie vielseitiges Mehrfachdiisenkonzept zur Verfligung.
Alle Dusenvarianten wurden konsequent auf héchste Wartungsfreundlichkeit hin entwickelt. Besonders unser
Dusenkonzept fur die direkte seitliche Anbindung von Formteilen hat hier neue MaBstébe gesetzt und wird in
einer Vielzahl anspruchsvoller Anwendungen in der Medizin- und Verpackungstechnik erfolgreich eingesetzt.
Die Ergebnisse: Reduzierte Zykluszeiten, erh6hte Produktivitat und kostengtinstiger Werkzeugbau.

Die Einsatzgebiete
Medizintechnik. Verpackungsindustrie. Technische Teile.

Seitenanspritzung

* Teilegeometrien ohne Mdglichkeit der
Stirnflachenanbindung, insbesondere
lange, schlanke, rohr- oder hilsenférmige
Formteile wie Pipetten, Spritzenkorper
und Spritzenkolben oder Probengefalie
in der Medizintechnik.

* Anspritzung auf seitliche Sichtflachen.
Da in der Regel im 90°-Winkel zur
Anspritzrichtung entformt wird, kann der
Abschereffekt zur Erzielung geringster
Anschnittiberhéhungen genutzt werden.

» Mehrfach-Innenanspritzung rotations-
symmetrischer Formteile, zum Beispiel
in Ausgussoffnungen von Verschlissen.

Kompakte
Nadelverschlussanspritzung

Mehrfachanspritzung von Bauteilen,
Anspritzung auf waagerechten Flachen

in direkter Nahe aufsteigender Konturen,
zum Beispiel auf Flanschen von Proben-
gefalen oder auf Griffplatten von Spritzen.
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Direkte Seitenanspritzung

Der MaBstab fur die direkte Seitenanspritzung

Mit ihrer einzigartigen Spitzenwechseltechnologie stellt die HPS IlI-MH Dise die weltweit wartungsfreundlichste
Lésung fir die direkte Seitenanspritzung dar. Verschiedene Versionen fir unterschiedliche Schussgewichts-
und Anwendungsbereiche stehen zur Verfligung. Die Spitzeneinsatze werden erst nach der Montage des
Dusenkorpers von der Trennebene der Form aus eingesetzt und sind bei Bedarf schnell und einfach austauschbar,
ohne das Werkzeug zu demontieren. Da nur ungeteilte Formeinsétze bendtigt werden, ist ein kostengtnstiger und
kompakter Aufbau hochfachiger Werkzeuge mdglich. Die Formteile kbnnen wahlweise linear oder radial angeordnet
werden.

QR-Code
scannen und
Technologievideo
ansehen.

Produktmerkmale + Vorteile

Hohe Anschnittqualitat durch Direktanspritzung auf der Artikeloberflache

Entformung im 90°-Winkel zur Anspritzrichtung. Geringste Anschnittiiberhéhung durch Abschereffekt.
Kein kalter Pfropfen.

e Sehr gleichméaRiges Temperaturprofil
Problemlose Verarbeitung technischer Kunststoffe und thermisch empfindlicher Materialien (z.B. POM).

e Reduzierte Werkzeugbaukosten
Formeinsatze missen nicht geteilt werden, dadurch héhere Werkzeugstabilitat und vereinfachte Kihlung.
Einfacher Aufbau hochfachiger Werkzeuge.

e Hohe Wartungsfreundlichkeit, minimierte Ausfallzeiten
Einfacher Spitzenwechsel von der Trennebene aus. Keine Demontage des Werkzeugs notwendig.

e Vielféltige Einsatzgebiete
Schussgewichte bis 40 g.

0 Geringe Verweilzeit und Druckverlust

Balancierte Verteilung auf kleinem Bauraum im Diisenkorper
reduziert Aufwand fiir Uberverteilung. Dadurch kurze
FlieBwege auch bei sehr hochfachigen Systemen.




g PREMIUM
2| TECHNOLOGY

Spitzenwechsel leicht gemacht

Die innovative Spitzenwechseltechnologie macht die HPS IlI-MH
Duse zur wartungsfreundlichsten Losung fiir die direkte Seiten-
anspritzung. Die Spitzeneinsatze g werden erst nach der
Montage des Dusenkérpers e von der Trennebene der Form
aus eingesetzt und sind so bei Bedarf auch schnell und einfach
fur Wartungszwecke zugéanglich, ohne das Werkzeug zu demon-
tieren. Hierzu wird der Klemmdeckel c abgeschraubt und

der Spitzeneinsatz aus dem Formeinsatz a herausgekippt
und ausgetauscht.
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m Nadelverschlussanspritzung

Ultrakompakte Nadelverschlussanspritzung

Seitliche Schmelzezufihrung und in Entformungsrichtung positionierter Anschnitt sind Merkmale der HPS 1lI-MH
Nadelverschlusstechnik. Eine Besonderheit ist dabei die Position der Nadelfiihrung und -dichtung im gekuhlten
Formeinsatz. Damit wird eine hohe Dichtigkeit des Systems sichergestellt. Das Konzept erlaubt duBerst kompakte
Nadelverschlussanbindungen mit minimalen Kavitdtenabstédnden von nur 6 mm sowie die problemlose Platzierung
von Anspritzpunkten in schwer zugénglichen Bereichen. Dabei kann auch auf waagerechten Flachen in direkter N&he
aufsteigender Konturen angespritzt werden, beispielsweise auf Flanschen von ProbengefaBen oder auf Griffplatten
von Spritzen.

Produktmerkmale + Vorteile

e Sehr kompakte Nadelverschlusswerkzeuge

Minimaler Kavitatenabstand 6 mm.

e Erweiterte Moglichkeiten der Anspritzpunktpositionierung

Problemlose Platzierung von Anspritzpunkten in schwer zugénglichen Bereichen,
zum Beispiel auf waagerechten Flachen in direkter Nahe aufsteigender Konturen.

° Stabile Werkzeuge, reduzierte Werkzeugbaukosten

Formeinsatze missen nicht geteilt werden, dadurch héhere Werkzeugstabilitat und vereinfachte Kiihlung.
Einfacher Aufbau hochfachiger Werkzeuge.

e Einzigartiges Nadeldichtungskonzept

Kalte Nadeldichtung leckagefrei integriert im temperierten Formeinsatz. Perfekt geeignet fiir
die prozesssichere Verarbeitung thermisch sensibler Materialen (z.B. POM Homopolymer).

e Geringe Verweilzeit und Druckverlust

Balancierte Verteilung auf kleinem Bauraum im Diisenkorper
reduziert Aufwand fiir Uberverteilung. Dadurch kurze
FlieBwege auch bei sehr hochfachigen Systemen.



D)

Technik der Nadelverschlussversion

0 Pneumatikantrieb

e Hubplatte

9 Nadelhalter

e Ungeteilter Formeinsatz

Die kombinierten Nadelfihrungen/-dichtungen e sind im ungeteilten,
temperierten Formeinsatz montiert und garantieren eine hohe Dichtigkeit
des Systems. Um eine gleichmaRige Warmeverteilung im Anschnittbereich
sicherzustellen, werden die Nadeln vor dem Anschnitt berihrungsfrei von
speziellen Warmeleitelementen @ umschlossen. Die Nadelfihrung erfolgt
bis kurz vor den Anschnitt. Die freie Nadellange betragt nur 5 mm.
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m Materialeignung und Varianten

Materialeighung*

() Bei Nadelverschlussanspritzung
(Spitzenvariante NV) nur ungefiillte Materialien.

Anschnittoptionen

90°-Anspritzung 60°-Anspritzung

Vorteil: Naher am Kernlager posi-
tionierter Anspritzpunkt, dadurch
Vermeidung von Kernversatz bei
dinnwandigen, schlanken, rohr-
formigen Bauteilen durch einseitige
Belastung des Formkerns durch
den Schmelzedruck.

0°-Nadelverschluss-
anspritzung

Vorteil: Der Anspritzpunkt kann nah
an aufsteigende Konturen heran-
gesetzt werden, zum Beispiel bei
Anspritzung auf AuRenflanschen.



Diisenvarianten

HPS I1I-MH100

* Maximale Verarbeitungstemperatur 350 °C

» Maximales Schussgewicht pro Anschnitt:
Niedrigviskose Materialien: 10 g
Hochviskose Materialien: 2 g

» Verfugbare Anspritzoptionen:

@ @ NV fir HPS lIl-MHL

HPS 11I-MH111

* Maximale Verarbeitungstemperatur 350 °C

* Maximales Schussgewicht pro Anschnitt:
Niedrigviskose Materialien: 10 g
Hochviskose Materialien: 2 g

» Verfligbare Anspritzoptionen:

HPS llI-MH112 / 122
* Maximale Verarbeitungstemperatur 350 °C

» Maximales Schussgewicht pro Anschnitt:
Niedrigviskose Materialien: 10 g
Hochviskose Materialien: 2 g

» \erflighare Anspritzoptionen:

HPS I1I-MH200
» Maximale Verarbeitungstemperatur 350 °C

* Maximales Schussgewicht pro Anschnitt:
Niedrigviskose Materialien: 40 g
Hochviskose Materialien: 8 g

» Verfugbare Anspritzoptionen:

@ @ NV aufAnfrage
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Radialversion HPS IllI-MHR111

Radialversion HPS IlI-MHR112 / 122

Radialversion HPS 1l1I-MHR100

Fur Einsatz mit Ubergabediise

HPS IlI-MHR112:
Fur Einsatz mit Ubergabediise

HPS IlI-MHR122:
Fur Einsatz direkt unter Verteiler




Seitenanspritzung mit offenem Schmelzekanal

HPS 1lI-MH1 - Die Basisversion
fur die Seitenanbindung

Die HPS IlI-MH1 Duse ist fur den besonders wirtschaftlichen Einsatz
in ungeteilten Formeinsatzen ausgelegt. Die durchgehend offene
Schmelzekanalauslegung erméglicht schnelle Farbwechsel.

Produktmerkmale + Vorteile

e Schnelle Farbwechsel
Offener Schmelzekanal @ 3,5 mm.

Erhaltlich als System- oder Einzelduse
1- bis 4-fach Anbindung maoglich.

° Einfache Wartung oder Austausch bei Frontmontageversion
e Vielfaltige Einsatzgebiete

Schussgewichte bis 30 g, maximale Verarbeitungstemperatur 300 °C.

Diisenvarianten Materialeignung*

90°-Abgang, offen
Standardkonfiguration fur die Verarbeitung
von PE, PP und POM (Copolymer).

90°-Abgang mit zusatzlicher Warme-
leitspitze hinter der Auslassoffnung

Fiir ein optimales Offnungsverhalten bei der
Verarbeitung von ABS, PS, PMMA und TPE. (x) ungefllt

90°-Abgang, offen, mit abgewinkelten
Auslassoffnungen

Ermdglicht einen besonders geringen Abstand
zwischen Auslasso6ffnung und dem Boden des
Formeinsatzes. Geeignet fur die Verarbeitung
von PE, PP und POM (Copolymer).
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Technische Daten

HPS llI-MHL100 Linearversion

Einzel- und Systemduise

Abmessungen und Spitzenvarianten

Ausfiihrungen Systemduse Einzelduse
. . 1/2" 3/4"
Maschinenradius (Maf3 R) -- 0 15 | 1555 | 40 (13.2) (19,5)
MaR T - 0 2 2 0,8 2 1,8
Zentrierrin _ Artikelnummer 50456...
9 Durchmesser .100/.110/.125/.160/ .175

Blockbreite (MaR B) 42 62
Anzahl der Spitzen 4 4 8
Spitzenabstande S1=16 S1=30 S1=12 (S2=36)
(Maf3 S1, MaR S2) oder S1=28 oder S1=48 oder S1=16 (S2=48)
Diisenlange (MaR G) (1) 129, 138, 148, 168
. . A (Uber den Spitzen)
PeEIem CES [NEgEE B (auf der spitzenfreien Seite)
. . . . NV
Spitzenvarianten 90 60 (Nadelverschluss)
Reihenabstand (MaR Y) 60 60 56
MaR X 60 63 64,5
Empfohlene
Anschnittdurchmesser U0 iz S 4 oz

(1) Weitere Dusenlangen auf Anfrage mdoglich

Artikelnummern:
Systemduse: MHL100-95...

Einzeldiise: MHL100-93...

Die jeweilige Diise wird individuell fiir lhren Anwendungsfall konfiguriert. Bitte kontaktieren Sie uns!



Verteiler
manifold
HPS Il

MHL100—-95...

ACHTUNG!
Die Anlagekraft des SpritzgieBaggregats
darf 30 KN nicht tGberschreiten

MHL100-93...

POS-B

z296-01
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Technische Daten

HPS IlI-MHL100 Linearversion

Einbaubeispiel flr EinzeldUse, 4-fach, Blockbreite 42, Riegelposition B

ACHTUNG!

Die Anlagekraft des SpritzgieRaggregats 27mm G = 129
: . i 36mm G = 138

darf 30 KN nicht Gberschreiten 26mm G — 148
50456.... ) C - 168
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HPS llI-MHL100 Linearversion

Einbaubeispiel fir Systemduse, 4-fach, Blockbreite 42, Riegelposition A
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Technische Daten

HPS IlI-MHL100 Linearversion

Einbaubeispiel fir Systemduse, 4-fach, Blockbreite 42, Riegelposition B

MHL100-95...

Beispiel /example
G =129

Verteiler
manifold
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HPS llI-MHL100 Linearversion

Abgangsvarianten der Kabel fir Strom- und Thermofihler, Blockbreite 42
Riegelposition A Riegelposition B
MHL100-93...
MHL100-95...

Kabelkanal 0°
0° cable channel 0°

Kabelkanal 0°
cable channel 0°

25
Qo
I
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0S—A o
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POS-B
cable channel 0°
- Kabelkanal 90° Kabelkanal 90°
90° pos-4 cable channel 90° cable channel 90°
POS-B
56.6
©
5 q=dll
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+10 40 +10
115 9 115 0
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Technische Daten

HPS IlI-MHL100 Linearversion

Einbaubeispiel fir Systemduse, 8-fach, Blockbreite 62, Riegelposition A

@ Schutzdeckel (nicht im Lieferumfang enthalten)
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HPS llI-MHL100 Linearversion

Einbaubeispiel fir Systemduse, 8-fach, Blockbreite 62, Riegelposition B

Verteiler
manifold
HPS Il

MHL100-95...

Beispiel /example

@ Schutzdeckel (nicht im Lieferumfang enthalten)
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Technische Daten

HPS IlI-MHL100 Linearversion

Abgangsvarianten der Kabel fur Strom- und Thermofihler, Blockbreite 62

MHL100-93...
MHL100-95...

Riegelposition A

Riegelposition B

Kabelkanal 0°
cable channel 0°

Kabelkanal 0°

cable channel 0°

+10
15 o

25 25
| |
%g %o
° 0
0 )
®
POS—-A
Kabelkanal 90°
. J cable channel 90°
fZZfé"ZZZLni‘/’ 90* OB o
47% POS-B
i S S W
\
90° —= R
\
+10 +10
15 o 175 o
%
POS-A i

2296-08
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Technische Daten

HPS IlI-MHL100 Linearversion

Details der Anspritzgeometrien

MHL100-93... i
MHL100-95...

[ ¢

-
/ G

N

R4

>

25
I
N\
4D min.0.5
max.1.2

2296-16

MHL100-93...

[ /
| ) ~
MHL100-95...| | J/

R4

Beispiel /example

Bei VergroRerung von @D ergibt sich eine andere Kontur

z296-17




19426 = Nadelfuhrung
und -dichtung
(siehe auch
Seite 7)

= Distanzhiilse,

falls erforderlich.
Nicht im
Lieferumfang

enthalten.
‘ MHL100-93...
i MHL100-95... Nadel /valve pin
‘ 22.0
O
>
26.5-07
Material: .
7.2085 242 0.25x45 ¢ (
| L
5 | 3z 0.5x45" "
| > =y
— N S
N
26.8 M4 g4, 7 7
19426
N
|
94.7 ‘ S
! S
| K ¢
i .
‘ ‘ RO.8
Y | N ‘
| 3 5 | 2
‘ | m I QQ"
o /@Q/D ‘ ¥ . lﬁ o
‘ y ! i I 26. ~ <
S R Q] o =N S
/ ! ‘ © = bl
‘ ( ‘ < g
! u__ 3
\ 9
I IS
S
N
™M
f& ©
&A \ ol
N ()
H6 min.0.8 | |& S
20D
z296-10
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Technische Daten

HPS IlI-MHR100 Radialversion

Einzel- und Systemduise

Abmessungen und Spitzenvarianten

Ausfuihrungen Systemdise Einzelduse
. . 1/2" 3/4"
Maschinenradius (Maf3 R) -- 0 15 15,5 40 (13,2) (19,5)
MaR T - 0 2 2 0,8 2 1,8

Artikelnummer 50456...

AT, - Durchmesser .100 /.110 / 125/ .160 / .175

Anzahl der Spitzen (1) 2,4,8

Diisenlénge (MaR G) (2) 105 114 144

Hohe Niederhalter

fur Systemduise (MaR3 N) = 15-24 15-54
Spitzenvarianten 90° 60°
Teilkreis (Maf3 Y) 58 58
MaR X 60 63
Empfohlene
Anschnittdurchmesser 05-12 09-15

(1) Andere Spitzenanzahl auf Anfrage méglich

(2) Weitere Disenlangen auf Anfrage méglich

Artikelnummern:
Systemduise: MHR100-V01-95...
Einzeldiise: MHR100-V01-93...

Die jeweilige Diise wird individuell fiir lhren Anwendungsfall konfiguriert. Bitte kontaktieren Sie uns!



L0
N

50456....

Die Anlagekraft des SpritzgieBaggregats

darf 30 KN nicht Gberschreiten

ACHTUNG!

MHR100—-V01-93...

manifold

Verteiler
HPS Il

MHR100—V01-95...

z296-11
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Technische Daten

HPS 1lI-MHR100 Radialversion

Einbaubeispiel flr EinzeldUse

Ab dem MalR3 X

ist der Einbau identisch
mit der Systemduse
(siehe rechte Seite)

27mm G = 105
36mm G = 114

!
ACHTUNG! Beispiel /example Gomm C — 144

Die Anlagekraft des  g=105
SpritzgieRaggregats

darf 30 KN nicht
Uiberschreiten

15
15.5 2
1/27(13.2) | 2
5/4"(19.5) | 1,8

MHR100-V01-93...

o 912 50456.100/.110,/.125/.160,/.175
MEx25-8.8
280
- H7 N
o 290 $o

Y}
! o ! / |
1% 1%
44 \ ~ f&QI @t [
H7 ; o
#52

=
| o 8 |
o 246 207 ‘ §° g ‘
Q ) ©
. I \@
. % b
| |
P\ —— &—T—7
Y=58+0.02
2—fach 4—fach
2—drop 4—drop

Spitze 1
tip 1

Kabelkanal

cable channel cable channel

Kabelkanal
cable channel

2296-12




HPS 1lI-MHR100 Radialversion

Einbaubeispiel fir Systemdise

144

G=

6 Beispiel /example
G=144
&—fach

@ Schutzdeckel

AT
(il

(nicht im Lieferumfang enthalten)

11

3
262 o $ L Hes )2 <
5 R5Y ® G G| ]
S | T . =
© L] ( I ‘ ‘ ‘
© : 7
S = g ‘ A a0
n Il
) 0.5x45 " 1
) S L B s o | NNNEK
Q ] o
3° 953 %01 /\w‘ 4 £e e
5 77 | = [5] o “
752 A | o
max. ‘ ‘
g p46 +07 S a2y S | \
H
Q
3 \ A 11To0i18] ‘ / L
> + -
by ( 4 I —
R2 ] — B
Ve
=~ < + 3 N z
ST Y=58+0.02 y R Y=58+0.02
<
g
S
+
g, M4(4x) N
IS8
N

Spitze 1
tip 1

25

Spitze 1
tip 1

\
Kabelkanal

> cable channel

Kabelkanal
cable channel

Kabelkanal
cable channel

<
o
0.01]8]
2353 72.07 O~O7
(A o.01
(0.3) <
S
+
Lo
=
246 +01]]
Y
2296-13
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Technische Daten

HPS 1lI-MHR100 Radialversion

Details der Anspritzgeometrien

MHR100—-V01-93...
MHR100—-V01-95...

@ @
|
>

f@ »
Y ‘/ -

5.2
R2 —

0.5

R4

= 60 2002
0
-0.05
‘ %
h) min.0.5
max.7.2

%\
N
| N
‘ ~
~
| 3
| |
L44‘444|
| I
%/
|
X
a5
80

2296-18

R4

MHR100-V01-93...
MHR100-V01-95... \ ‘

) ‘
|

K
.
~
N
|
60
= 63 t002
N

L oy N
] 20
© \ (! N < S 3
- A LN - <
i 7 | R g [ £ E
| / A L S
: < 1 S N 9
X5}
| i
¥ ‘ o p— J
(

Beispiel /example

Bei VergroRerung von @D ergibt sich eine andere Kontur
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Technische Daten

HPS llI-MHR111 Radialversion

Ubersicht

@ HPS IlI-MHR111 Radialversion

fur den Einsatz mit Ubergabediise

Ubergabediise 93309-U01...

fir den Einsatz als Einzeldlse

Ubergabediise 95308-U01...

Standardmontage, firr den Einsatz als Systemdiise

Ubergabedise 95309-U01...

Frontmontage, fiir den Einsatz als Systemduse

®» © ©



46

©,

95308-U017...
I

©

95309—-U017...
I

min.20

=60

&=

/

MHRTT7...

‘ S
| <
j £
| |
| |
T T
| |
| | =
pped
e
Ll
|
| 3
Ot
|
™ /7
=+
z358-01
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Technische Daten

HPS llI-MHR111 Radialversion

fiir den Einsatz mit Ubergabediise

Abmessungen und Spitzenvarianten

Anzahl der Spitzen 2,4,8
o ) Mit Ubergabediise als Mit Ubergabediise als
Ausfiihrungen Ll Ubgrgabe"d use Systemduse fiir Systemduse fiir
als Einzeldiise
Standardmontage Frontmontage
Dusenlange (Mal3 G) (1) 181 | 201 | 221 | 241 | 156 | 176 | 196 | 216 | 176 | 196 | 216 | 236
Hohe Niederhalter (MaRR N) 55 5 95 115 55 75 95 115 55 s 95 | 115
Spitzenvarianten 90°
Teilkreis (MaR Y) 58
Maf X 60
Empfohlene
Anschnittdurchmesser 05-1.2

(1) Weitere Dusenlangen auf Anfrage moglich

Artikelnummern:
Fir den Einsatz mit Ubergabediise als Systemdiise: MHR111-95...
Firr den Einsatz mit Ubergabediise als Einzeldiise: MHR111-93...

Die jeweilige Diise wird individuell fiir lIhren Anwendungsfall konfiguriert. Bitte kontaktieren Sie uns!



- T~ —] S
Beispiel
example 266
95308-U01... \ B
.76 DIN 6325-6m6x24 *
: : ISO 8734—6m6x24 16
i SR ] ‘
o N# DIENS \7@ 1 e ——— S — o
e ” == | R = I~
E = I
! Wl
1 1 ‘ ‘
N i
> |
o 239 !
= N \
2 H 1
EEE n | (H) Schutzdeckel
Beispiel | (nicht im Lieferumfang
| example i
enthalten)
‘ MHR111 \
i \ ™ 2—fach !
i 2—drop ‘
236 \ 5 @
‘ 0
‘ > @
N N |EX
239 |
N @ 8l
=1 [y flexible
‘ l 254 6425 min.R15 25 1.500
90° Spitze/tip 240 2
Y=58 =
230V
flexible
21 | 1.500
Ansicht B
View
DIN912—M5x16—12.9
2—fach I1SO 4762—M5x16—12.9 4—fach ‘ 8—fach
4—dro p —
P s (4%) 8—drop
W
| &7
Kabelkanal Kabelkanal
\ cable channel cable channel ——
z358-02
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Technische Daten

HPS llI-MHR111 Radialversion

Einbau
Beispiel
example
95308—-U01... 5 %6
[ e
(&)
&
@ S 70 2 A DIN 6325—6m6x24
z VJ /SO 8734—6m6x24 16
3 ] |
5 ! N T = ! 1o
2 L i | ‘
7. ° w
S
840" ‘
0.01A ‘
| = |
i I
I !
| |
\
| |
x\?; ! ‘
%1 I 3 A
N\ ‘ sl 9 ‘
o | ! $ ‘
~+ T— 39.8 0.7 o |
R ©
[
] i |
| | |
| r BN @ 4 oo
Y O T A =
9
£
g 243 0.1
flexible
‘ « 254 ‘ 64*5 min.R15 25 1.500
. o
Schnitt A w 0
section | 23-00r e
I ~N
T
‘ I © , | . 250V
I AN
T 0&3 Sl - - — - *:::::7i:,ﬁ75
i VIS
. / Thermo flexible
‘ . o 21 1.500
I
45 61 %5 min.R15
Y 2002
DING12—Mbx16—-12.9
1SO 4762—M5x16—12.9
1x45°
R1 N
N
\
0./x45° —
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HPS llI-MHR111 Radialversion

Details der Anspritzgeometrien

~<

R4

60 10.02

X

max.1.2

gp Min. 0.5

25 -50s

—

11.6

min.3

2358-04
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Technische Daten

HPS llI-MHR112 Radialversion

Ubersicht

@ HPS IlI-MHR112 Radialversion

fur den Einsatz mit Ubergabediise

Ubergabediise 93309-U01...

fir den Einsatz als Einzeldlse

Ubergabediise 95308-U01...

Standardmontage, firr den Einsatz als Systemdiise

Ubergabedise 95309-U01...

Frontmontage, fiir den Einsatz als Systemduse

®» © ©



93309-U01...

_‘I 4

L

10

L 1
-
L

[

&

—
L

—

90
X=60
(60)

X=63
(60)

X=63

%jw;_g;

~<
O -
(.

:

z299-01
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Technische Daten

HPS llI-MHR112 Radialversion

fiir den Einsatz mit Ubergabediise

Abmessungen und Spitzenvarianten

Anzahl der Spitzen 1,2
o . Mit Ubergabediise als Mit Ubergabediise als
Ausfiihrungen il Ub‘?rgabe..d use Systemduse fiir Systemduse fiir
als Einzelduse
Standardmontage Frontmontage
178, 198, 218 153, 173, 193, 213, 233 173, 193, 213, 233
D o | M (1 ) 3 3 3 3 1 ’ ’ ’ 1 ’ [ 1
useniange (Maf G) 238, 258, 278 253, 273 253, 273
Spitzenvarianten 90° 60°
Teilkreis (Maf3 Y) 50 50
MaR X 60 63
Empfohlene
Anschnittdurchmesser U= iz s o

(1) Weitere Dusenlangen auf Anfrage maoglich

Artikelnummern:
Fir den Einsatz mit Ubergabediise als Systemdiise: MHR112-95...

Fiir den Einsatz mit Ubergabediise als Einzeldiise: MHR112-93...

Die jeweilige Diise wird individuell fiir lhren Anwendungsfall konfiguriert. Bitte kontaktieren Sie uns!




| |

N
A
D

Beispiel
example

e — 95308-U01...

Sl ==

250 B
214 DIN6325—4m6x16
[
¢ T 1= o TTT
L \‘ ¥ < | |
S ! | = =17 —— e
| Il
ot i il ‘
— [} P 1
i Uj N :
=) 1234 I
. © | . ‘
90" 1 \ 60" § o
I I
! ‘ MHR112
\ |
5 S = @
= | Beispiel
Beispiel example
example v 60°
90’ X=63
X=60 Y=50
Y=50 230V
) /6 5 flexible min.R15 25 1.500 flexible
B
A
®\| g\
//
I A S — [ ——- 230V
N _— == B =————= [hermo
> @ | @
Thermo
35 66 +5 flexible min.R15 21 1.500 flexible
180°

DINI12—M6Ex30—12.9

1—fach
7—drop

2299-04
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Technische Daten

40

HPS llI-MHR112 Radialversion

Einbau

255

100F 9¢
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N
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HPS llI-MHR112 Radialversion

Details der Anspritzgeometrien

52
R2 —

R4

X = 60 +0.02
D min.0.5
max.1.2

\
I
MHR112... © ‘
|

‘@]

80

]

—

min.3

2299-07

=)
60
63 10.02

o 7’
‘ MHR112... S ||
i / | g
! i 9

O

N

i

L

U
140%

J

/

11.5

min.5

min.3

Beispiel /example

Bei VergroRerung von @D ergibt sich eine andere Kontur
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Technische Daten

Ubergabediise 93309-U01...

fur den Einsatz als Einzeldiise

HPS llI-MHR 111 HPS IlI-MHR 112
Maf X
ergibt Mal3 G ergibt MalR G
52 - 178
72 181 198
92 201 218
112 221 238
132 241 258
152 - 278

Bestellbeispiel:

93309-U01.072-040

Radius der Maschinendiise R

Typ




ACHTUNG!

Die Anlagekraft des ‘ ‘ P
SpritzgieRaggregats 57005*"\6121 w % | J/gil ‘ % s
; =
darf 50 KN nicht / ‘ iy i |
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937 RO 0
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e P \ 19520— 01 i
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214
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30 flexible
79
29 /@
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|— — —— Thermo |
N\g3.4
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Technische Daten

Ubergabediise 93309-U01...

Zentrierring / Einbauhinweis

Zentrierring 51005 . . .

Plattenstarke 36 mm

1 Schrauben:
4 x DIN 912, M8 x 30-12.9, 45 Nm geschmiert

Artikelnummer aA @C
51005.100 117 99,80
51005.000 118 101,34
51005.110 127 109,80
51005.125 142 124,80
51005.160 177 158,80
51005.175 192 174,80




w7
BA

RE.3

49

282 (4x90°)

51005

237.5

10
23.5

8.5

‘ RET

36 +o.01

BT

+0.02
5 o
25

20

RO.5 |

+0.01

min.4 £01
max.6

2299-03
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Technische Daten

Ubergabediise 95308-U01...

Standardmontage, flr den Einsatz als Systemduse

HPS llI-MHR 111 HPS IlI-MHR 112
Maf X
ergibt Mal3 G ergibt MalR G
52 - 153
72 156 173
92 176 193
112 196 213
132 216 233
152 - 253
172 - 273

Bestellbeispiel:

95308-U01.072
MaR X
Typ




#18
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Technische Daten

Ubergabediise 95308-U01...

Einbau

HPS IIl 252

— 26mm

N

/L

95508—-U01...

+0.01

Beispiel
example

MHR112

@ N

247

230"

max.

max.
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= O
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1 [N
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e

12

o4
v
¢
i

=EN

24 g
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Technische Daten

Ubergabediise 95309-U01...

Frontmontage, fUr den Einsatz als Systemdise

HPS llI-MHR 111 HPS IlI-MHR 112
Maf X
ergibt MalR G ergibt MaR G
52 - 173
72 176 193
92 196 213
112 216 233
132 236 253
152 - 273

Bestellbeispiel:

95309-U01.072

Typ
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Technische Daten

Ubergabediise 95309-U01...

Einbau
949.5
$41.5%7
0o
10166
|_ix45° _
(&)
S
H
)
~
+
i
] Sll=
|
| 95309—U01...
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I
i [ ]
Beispiel
example
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Ubergabediise 95308-U01... / 95309-U01...

Einbaubeispiele

Beispiel/example
System HPS lll T #6mm
Diise/Tip 95309—UL1...

99063.070-040

63

H3

{E_EAA

B

1

o -
o
’ @%
-
§ —
1%}
~N
+
A
>
i ¢
% /J ?
a
[ / //V/
| !
I
I
AL F |
Beispiel /example 9
Systern HPS Ill TE #6mm i .
©
Duse/Tip 95308-ULI... S
o2
99065.070—000
'y}
o
} ﬂ \ ]/
© —+
=
]
il
. /$
ST
RIS
TS 95308—U01...
«
o
MHR111
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Technische Daten

HPS llI-MHR122 Radialversion

flr den Einsatz als Systemduse direkt unter Verteiler

Abmessungen und Spitzenvarianten

Anzahl der Spitzen

1,2

Ausfuhrungen

Systemduse fir Standardmontage

Dusenlange (Mal3 G) (1) 90
Spitzenvarianten 90° 60°
Teilkreis (Mal Y) 50 50
MaR X 60 63
Empfohlene
Anschnittdurchmesser Cl R

(1) Weitere Disenlangen auf Anfrage maoglich

Artikelnummer:

Systemduise: MHR122-95...

Die jeweilige Diise wird individuell fiir lhren Anwendungsfall konfiguriert. Bitte kontaktieren Sie uns!




example
HPS Il
26mm

ALk

Beispiel

250 B
218
DIN6325—4m6x16
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. v Beispiel 230v
Beispiel example ) 76 15 flexible min.R15 25 1.500 flexible
example 60°
0 X=63 &
X=60 Y=50 4
Y=50 @ @ . /\\
_ A ———— & 23v
© - == = == /hermo
N
%) @ (&)
Thermo
35 66 5 flexible min.R15 21 1.500 flexible
180° 270°

DIN9T12—=M6x30—12.9

p

MEx30-12.9

z301-02
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Technische Daten

HPS llI-MHR122 Radialversion

Einbau
16
255
)
_ C—J
S L ‘ L
¥ W _
S
A
2
I f Il 7;
oy
s ! 0.01[8]
o 2 ‘ 1]0.071]A]
T8l J o
Q
| 1
T T ) J. MHR122
- c 0 4@
// — © - 7&
£ ™
Y=50 € IS
Beispiel S
example V4
90

230V
—  FI——=Thermo

0 0 "
79.3 —o.01 79.3 —o.01

0.1

29 *

38 0.1

/ DINGT12—M6x30—12.9
28.25 e

&)

Y £0.02 @ | i 26.6

e}

.}

3 N

/I

o °
:

(9.)

13

16.5

20

8

R, 4

1
\ 40

Z“ (0.3) . & _ONG325=4mbxi6.

§ ‘

‘ .

L O A 4 ‘
AN
438 £0.1
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HPS llI-MHR122 Radialversion

Details der Anspritzgeometrien

‘ MHR122... ©

52

R4

R2 —

60 +0.02
2D min.0.5
max.1.2

11.5

25 05

™M
£
S
2301-06
v
NS
s
8
o 5
I Qy\ 2 " 7
‘ MHR122... — N ) 90
@ A%
| / | S : o5 S %
- T/ [T =SS IR\
T ~N
o 1 ‘ N S
~ (e}
- S = 2 —
S
Y M < 3
§ g g
S S
Beispiel /example
Bei VergroRerung von @D ergibt sich eine andere Kontur
z301-07
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Technische Daten

HPS llI-MHR122 Radialversion

Einbaubeispiel

H2=53+0.03
H3=63

Beispiel/example 99063.070—040 50436.125
System HPS Il T #6mm pioa 5 o
Duese/Tip = MHRI122... N
o5 R40
0 ] *ﬁ
® DING12....12.9
% h GPININ -+
[ | ‘
3 3 $
H H
(%) | %] B %)
ﬁ [ ZM2IN ) ;
8 | % 3 | 2
o i
RORRN\NGELR
3
E My
8%
M
Q=
Beispiel /example 99065.070—000 50436.125
System HPS Il TE #6mm . |
Duese/Tip = MHRI122... .
210 o0 M6x16-8.8
: E
76,5
‘ ‘ 0.5x45°
AT . J4BEH
© = NEN -
510}
L
i — v S {
g . N &-@g 77 4 S E%
RIS X 3 V’ =
+ ‘ | m ‘
© >

z301-05
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m Technische Daten

HPS llII-MHL200 Linearversion

Einzel- und Systemduise

Abmessungen und Spitzenvarianten

Ausfuihrungen Systemduise Einzelduse
. . 1/2" | 3/4"
Maschinenradius (Maf3 R) - 0 15 15,5 40 (13.2) | (19,5)
MaRR T = 0 2 2 0,8 2 1,8

Artikelnummer 50456...

BT - Durchmesser .100 /.110 / 125/ .160 / .175

Blockbreite (MaR B) 62

Anzahl der Spitzen 4
Spitzenabstand (MalR S1) S1=42
Diisenlange (Mag G) (1) 129, 138, 148, 168

A (Uber den Spitzen)

PRSI CES REgRE B (auf der spitzenfreien Seite)

Spitzenvarianten 90° 60°

Reihenabstand (MaR Y) 62 62

MaR X 60 64,5
Anscrllzr?;ti)(gzrr]::ir:r?esser 08-15 08-15

(1) Weitere Dusenlangen auf Anfrage mdglich

Artikelnummern:
Systemduse: MHL200-95...
Einzeldiise: MHL200-93...

Die jeweilige Diise wird individuell fiir lhren Anwendungsfall konfiguriert. Bitte kontaktieren Sie uns!



ACHTUNG!
Die Anlagekraft des SpritzgieBaggregats
darf 30 KN nicht tGberschreiten

Verteiler
manifold
HPS Il

210

MHL200—-95... MHL200—93... *

POS—A

POS—B

z297-01
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Technische Daten

HPS 1lI-MHL200 Linearversion

Einbaubeispiel flr EinzeldUse, 4-fach, Blockbreite 62, Riegelposition B

ACHTUNG!
Die Anlagekraft des SpritzgieBaggregats
darf 30 KN nicht tGberschreiten

27mm G = 129

40 0.8
15.5 2
1/2"(13.2) | 2

3/47(19.5)| 1,8

POS-B
3x120°
DIN 912 50456.100/.110/.125/.160/.175
MEx25-8.8
s 280
~ 290" Jo
— +
>
=
77#x % E
M

2297-02




HPS llII-MHL200 Linearversion

Einbaubeispiel fir Systemduse, 4-fach, Blockbreite 62, Riegelposition A

R5 .
i‘ ’TWI‘ L T2 ox45
o 7 BN
'Q 236 H
TN T
_'__ L[8]]
B 66
23
de N ¢
< )
I 17 P
:
T
DIN7—4m6x16 DING12—M4x12

+0.13
66. +0.1

4620.1

X

9%,

68
58

+0.2
o

43.6

48.6 152

+0.13
+0.1

56.6

a

max.R2

48.6 +92

@@

0

Diise/tip

24.32-001 24.32-007
|
18 ‘
|
‘
%4
‘

RET

max.R2

62 £0.02

T S1z0.01

(42)

0
66 —0.02

POS—A
Kabelkanal 90°
cable channel 90°

8.5

99067.070...

36

88 zo.01
43

22 50436...

HPS Il

=
S

Y
(e}

oy

===l

s
Z

- \
5
E $ M4 & I |
© RES S ‘ ‘\
¥ 1459 2 i | ‘}
: | N _
\ I MY AYE:]
O Iz my A
ol o : ‘ SN
Yol g T 4 03,/ M l
<l 9 24.380124.3 Pl -
S I /D e n e BT S azain )
L I I T | ZT ¢
* |
~ ™)
© NES
o | e o8 oo
0.65x45" 62+0.02 z
DIN 912—M4x35
M4 I '\zml 2432*807
Nt -
+

@ Schutzdeckel
(nicht im Lieferumfang enthalten)

Dusenanordnung flr

Riegelposition A, Kabelabgang 0°

|
|
® Beispiel einer mdglichen |
|
|

G 2002

min.30

62

z297-03
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Technische Daten

HPS 1lI-MHL200 Linearversion

Einbaubeispiel fir Systemduse, 4-fach, Blockbreite 62, Riegelposition B

‘ 830 17
0.5x45° ~ Verteiler
O o ® manifold
Q'L L@, HPS Il 810
©
[ i
T
% f
8
R5 /| 13 k 962
] . ©
< 230 17
| RS ox45°
| 1ZZIP
© 8 236
17 MJ
A 3 =
y T
DIN 912-M4x30 ‘ %
I
| ﬁ
Li |
B 66
23
RE— N
! 2
4] | 3|
— B [ i =
| = i
i
T
DIN7=4m6x16 DING12-M4x12
86
88.4
@ Schutzdeckel 78.4
(nicht im Lieferumfang enthalten) @ 70 +0.05
66757
R6.3 T T
Ris
- R3
2 S M4 | |l So
FaNe by ] 9#—7‘—7— el *@
< N I\ R5 o
T 4 4‘;\79 A
1 !
+0.2 RS
640
& 7o E
max.R2
N
o
©
o5
~
66 +g.2
Kabelkanal 90° - 0.014] moxR2
cable channel 90° g
|
© 3
N g
@ . 3
QS %
I
M
YF
o
SYEX
(42)
b o
5 0 B .
66 —0.02
17o.01]A
2297-04




HPS 11I-MHL200 Linearversion

Abgangsvarianten der Kabel fir Strom- und Thermofuhler, Blockbreite 62

Riegelposition A

MHL200-93...
MHL200-95...

00

Riegelposition B

Kabelkanal 0O°
cable channel

POS—A

3

25 BS
7/\
| 7 >
AL
Qg
0" R5 +
R10 R15 0
Koy \

90°

el
e
=

Gjy
S0l 14

Kabelkanal 0°
cable channel O°
25

Kabelkanal 90°
cable channel 90°

POS—A

16
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Kabelkanal 90°
cable channel 90°
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m Technische Daten

HPS 1lI-MHL200 Linearversion

Details der Anspritzgeometrien

.

4 @

R2.5
; ]
| 5

) =

© H
Il o O
MHL200~S3.. = S
MHL200-95... © Yl £¢
/ \ Q
‘ AN}

S~
min.6.5

(N T 444‘44‘4"7‘4‘4 ]
N\~
I
|
AAATA
|
0
#8 —0.05
I
T
I
80
\
I

z297-06
v
o| &
o ¥
©
MHL200-93... S| g oo
MHL200~95... L)o=s] | g
o © S £3
‘ | < N SIS
‘ | - S
| | 2 AN
1 O 1 ©
S
L | : t
: >
| 9
| @ s
Y ’// g %
I C E
€ ~
~ L

Beispiel /example

Bei VergroRerung von @D ergibt sich eine andere Kontur
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m Technische Daten

HPS 1lI-MHR200 Radialversion

Einzel- und Systemduise

Abmessungen und Spitzenvarianten

Ausfuihrungen Systemdise Einzelduse
. . 1/2" 3/4"
Maschinenradius (Maf3 R) -- 0 15 15,5 40 (13,2) (19,5)
MaR T - 0 2 2 0,8 2 1,8

Artikelnummer 50456...

AT, - Durchmesser .100 /.110 / 125/ .160 / .175

Anzahl der Spitzen 1,2, 4

Diisenlange (MaR G) (1) 105 114 144

Hohe Niederhalter

fur Systemduise (MaR3 N) = 15-24 15-54
Spitzenvarianten 90° 60°
Teilkreis (Maf3 Y) 60 60
MaR X 60 64,5
Empfohlene
Anschnittdurchmesser 08-15 0,8-15

(1) Weitere Dusenlangen auf Anfrage mdglich

Artikelnummern:
Systemduise: MHR200-V01-95...
Einzeldiise: MHR200-V01-93...

Die jeweilige Diise wird individuell fiir lhren Anwendungsfall konfiguriert. Bitte kontaktieren Sie uns!



ACHTUNG!
Die Anlagekraft des SpritzgieBaggregats
darf 30 KN nicht Gberschreiten

HPS Il
Verteiler 2 Spitze / 2 tips = 6mm
manifold 4 Spitzen / 4 tips = 10mm

1 Spitze /1 tip
2 Spitze / 2 tips 4 Spitzen / 4 tips

D= 6 oD= 10/8
—yor- \ :
MHR200—-V01-95... 4 MHR200—V01—93... |
S
!
— | R T
<q 40 0.8
£ 15 2
. 15.5 2
*%m 1/27(13.2) | 2
= 3/47(19.5) | 1,8
© ©
x >
P P
4 Spitzen / 4 tips 4 Spitzen / 4 tips

z297-07
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Technische Daten

HPS llI-MHR200 Radialversion

Einbaubeispiel flr EinzeldUse

Ab dem MalR3 X

ist der Einbau identisch
mit der Systemduse
(siehe rechte Seite)

27/mm G = 105
36mm G = 114
66mm G = 144

ACHTUNG!

Die Anlagekraft des
SpritzgieRaggregats D
darf 30 KN nicht
tberschreiten

MHR200-V01-93

[
K@ Belsplel /example

G=105

40 0.8
5 2
155 2
1/2°(13.2) | 2
5/4°(19.5) [ 1,8

3x120°
DIN 912

50456.100,/.110/.125/.160/.175

MEx25-8.8
- 780 G‘ 29017 S,
© 2
x S 77 1 T ¥
| | éﬁ
944 ‘ N f@l o |
W | P ‘ |
252
; I =
| o 8 |
0.1 | F° - |
9 246 ‘ o % ‘
—~ | |
& } X |
Y=60+002
Draufsicht/view [)
2—fach 4—fach
2-drop 4—drop

Beispiel 1-fach
example 1—drop

@5 H7

+10
a

115

z297-08




HPS IllI-MHR200 Radialversion

Einbaubeispiel fir Systemdise

‘ D

MHR200—-V01-95

G=144

Beispiel /example
6=144

2—fach

2—drop

1)
- R5Y
s C\/ -
©
9 g s
| !
0 0.5x45° \I
o * ° \\‘Lﬁ
§° #53 +0.1 \ 4?7 3;{
— -l
© #52" t X o
ma.
3 546 0.1 i Q‘ 0.2x45
% ‘“
Q I
i3 L Bﬁz
>
| b
£
bt
©
£ Y=60 +0.02
S Z

2 Spitze / 2 tips | = 6mm HPS Il

4 Spitzen / 4 tips | = 10mm  manifold

4.5

Verteiler

26.5

Beispiel /example
6=144

2—fach

2—drop

36
8.5

444444@)74

86 +0.01

50436...

[t}
HPS I~

’ E\\%

+0.02
41)

51
(N

144

G=

260
< Z
o
0.01]8]
Beispiel 1—-fach )
exasrfrple 1—drop 23 30007 0.01]C]
[~ o.01
(0.3)
I ~
S ~_
Hi 0 N
S| IS
S8
o N /
\Ib
19
= ¢46i0.7
z297-09
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Technische Daten

HPS 1lI-MHR200 Radialversion

Details der Anspritzgeometrien

R2.5
MHR200-V01-93...

MHR200-V01-95...

60 +0.02

]
-

N

)

X

Y
&
N
|
|

28 —0.05

L
§

N
|
:T
|

[T

z297-10

MHR200-V01-93...
MHR200-V01-95...

60

X:
0

]744444 _
G
___A
| Z
—64.5 +0.02

—
4.5
28 —0.05
)

]
Na—

X%
/

'9)
~
A
X
o
g

min. #0.8

Beispiel /example

Bei VergroRerung von @D ergibt sich eine andere Kontur
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Technische Daten

HPS llI-MH1 Systemdiise

fur die Seitenanspritzung mit offenem Schmelzekanal,
Abmessungen und Artikelnummern

Version fur Standardmontage

Version95 _ 06-3. ___-El Version95 _~ 06-3. ___ -E2 Version95 __ __06-3.__ _-B
90°-Standardanbindung 90°-Anbindung mit abgewinkelten 90°-Standardanbindung
Schmelzeaustritts6ffnungen mit Spitze hinter dem Anschnitt
034.4 234.4 234.4
218 218 218
‘ 26 | 26 | 26
R NV o f] | ==
o b ) o e IS o T unr
s S bl ‘ 081 ) R o
® of 1T ] 725 ol T ] 2725
NW ; 925 N ‘ N‘ i
| [
: T | v22 > f i > 2
S 3 L S
| > S L § XL
Yy YY Yy
Teilkreisdurchmesser Maf2 X Mogliche Anzahl der Anbindungen
a
(MaR3 YY) 1 2 3 4
50 mm
22 mm* 90 mm [ ® O O3
130 mm
* andere Teilkreisdurchmesser auf Anfrage moglich
** nicht fur Version E2

Bestellbeispiel:
Dise 95 _ _ _ _ 06-3. -

95042206-3.050-E1 — Anbindungsversion
MafR X

Teilkreis @ (MaB YY)
Anzahl der Spitzen
Grundkorper



Version fur Frontmontage

Version 95 06-4. _ __-El Version95 _ 06-4. __ -E2 Version95 ____06-4. ___-B
90°-Standardanbindung 90°-Anbindung mit abgewinkelten 90°-Standardanbindung
Schmelzeaustritts6ffnungen mit Spitze hinter dem Anschnitt
242 242 p42

26 26 726

41
41

41

u

p22 >

X
®
N
N

30

N
>

YY

Teilkreisdurchmesser Maf2 X Mogliche Anzahl der Anbindungen
(MaR YY) 1 2 3 4
30 mm
22 mm* 70 mm [ o O O3
110 mm
* andere Teilkreisdurchmesser auf Anfrage moglich
** nicht fur Version E2

Bestellbeispiel:
Dise 95 _ _ _ _ 06-4. -

95042206-4.030-E1 — Anbindungsversion
MafR X

Teilkreis @ (MaB YY)
Anzahl der Spitzen
Grundkorper
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Technische Daten

HPS llI-MH1 Systemdiise

fur die Seitenanspritzung mit offenem Schmelzekanal,

Einbaubeispiele

Einbaubeispiel fir Anspritzversion E1, Standardmontage, 2 Anbindungen

*toor

| NN Josir
924 §
. I
S \
+1 i
> |
|
\
H7
222 w
<Y L)
\ O,
il Y
e :

R2

min.0.75

min.0.75

g Yy H?

69 %5

30

N
\
|
|
|
|
|
J
s

50+5 | 30 |

1500

Thermo

@ Verdrehsicherung

Zylinderstift @ 3mm, M6x8,
wahlweise rechts oder links

z129-24




Einbaubeispiel fir Anspritzversion E2, Standardmontage, 2 Anbindungen

N
\\
: >
N RS |
N + RS
N % f
\\
N— N o
’ L)
)
244
———

|
1
ijM
5
|

N
N
BN
min. 3

6915 30 1500

5015 30 1500

| I

| P |
ROET / /// @ Verdrehsicherung

min075 | __|| min075 Zylinderstift @ 3mm, M6x8,

wahlweise rechts oder links

x tooz
R
] w
N o
- N
/ iw’
N
Y
[ |50
38
|
|
IR
Il
|
|
N
78
3 <
(<)

z129-23
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Technische Daten

HPS IllI-MH1 Einzeldiise

fur die Seitenanspritzung mit offenem Schmelzekanal,
Abmessungen und Artikelnummern

Version93 __06-3. ___-E1l Version93 ___06-3. _ __-E2
90°-Standardanbindung 90°-Anbindung mit abgewinkelten
Schmelzeaustrittséffnungen
R R
ﬁr%?‘-é?‘ % A== i
il 1 i —
o [ s B | il
© ©
~ 834.4 ~ 934.4
8@ | 89 |
gﬁ ﬁ’ % - \
—
™ r b -—
b [ A
2 \ © 1] 225
N‘ ez N‘ i
< | e22 <
" | S
|84 YY

Version93 _ _ __06-3. __ _-B
90°-Standardanbindung
mit Spitze hinter dem Anschnitt

R
ﬁj;‘« *
[ 11 .
al | ik
< I
~ 234.4
ot L1
3 = A
i W* B
[ il Qit
OOT T 1 I 725
N i
1
S————
> r K W@ZZ
) I
" i
[

Yy

** nicht fur Version E2

Teilkreisdurchmesser Mogliche Anzahl der Anbindungen Maschinenradius R MalR T
MaR X
(MaB YY) 1 2 3 4 0 0
50 mm 15 2
22 mm* 90 mm ) ° O3 @ 40 1
130 mm 1/2" (13,2) 2
* andere Teilkreisdurchmesser auf Anfrage moglich 3/4" (19,5) 2

Bestellbeispiel:

Duse93 _ 06-3._ - -
93042206-3.050-E1-040 —R
|—|:' L‘_—' Anbindungsversion l
Maf X RO = ..-000
Teilkreis @ (MaR YY) Rls =5
Anzahl der Spitzen R1/2" = 112

Grundkorper R3/4”




Zentrierringe fur 93_ |

Flr Plattenstarke 27 mm i
o)
@ 280 (6x60°) 7]
2194 R 5 50727..
S
el W Jaxt
T LT ol
g i 112 = M
3 EX — | —= 16
| 9 | e %ﬁ b i
[ ~ 6.5 | Ly N
A RN b —t— —— ﬂﬂ
N Dol 0| RO.5 | % = = N\
N iR i L T B*EE
i
[ = Z7777 )EM ﬁjgﬂwﬁ
x 245 2129-17
POS@: SSXI\[])INQQ':\]AB@?'Q'Q Artikelnummer DA acC
M geschmier 50727.100 117 99.8
50727.000 118 101,34
50727.110 127 109,8
50727.125 142 124,8
50727175 192 174,8
Far Plattenstarke 36 mm oh
m s
& 280 (6x60°) 1 50736...
O) i Eaara R
7 «/7 @/\‘ ) MQ
| | =«
Nel W i
L Pl 16
5| © % ! )
§| Wt : e - ‘Pﬁ.
N e §§‘§ | PA
o 5| s RO.5 1 s \L N
S | 3|22 i Q@\} e
3 g — e ——
| \ i
T LT T 2
> 234.4
745
z129-18
POS@: 25X|\?IN912':\]A8.X3;5'12'9 Artikelnummer DA acC
m geschmier
d ' 50736.100 117 99,8
50736.000 118 101,34
50736.110 127 109,8
50736.125 142 124,8
50736.175 192 174,8

HIGH PERFORMArMNCE SYSTEMS




EWIKON HeiRRkanalsysteme GmbH

Siegener StralRe 35 ¢ 35066 Frankenberg

Tel: +49 6451 501-0 ¢ E-Mail: info@ewikon.com
www.ewikon.com
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