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1. Informacje ogdine

UWAGA!

Nieprawidtowa obstuga urzgdzenia moze prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata oraz znacznego uszkodzenia
mienia! Nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejszg instrukcje obstugi oraz zapoznac sie z instrukcjami bezpieczenstwa
przed instalacjg urzgdzenia, przekazaniem urzgdzenia do eksploatacji lub jego konserwacjg. Nie obstugiwac
urzadzenia bez otrzymania odpowiedniego szkolenia.

1.1 Informacje o niniejszej instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi zostata stworzona zgodnie z Dyrektywa nr 2006/42/WE, by umozliwi¢ bezpieczng i skuteczng
obstuge sterownikow EDC-PRO Electrical Drive Control Professional (dalej zwanych ,sterownikami EDC-PROQO”).

1.2 Producent

EWIKON Heif3kanalsysteme GmbH
Siegener Stralte 35
35066 Frankenberg

Tel: +49 6451 501-0
Faks: +49 6451 501-202

E-mail: info@ewikon.com
Strona internetowa: www.ewikon.com

1.3 Oficjalne informacje o niniejszej instrukcji obstugi

Osoba zarzgdzajgca dokumentacja: Horst Balzer
Wersja: 2.1; data: 19/04/2022
Jezyk: niemiecki (pierwotna instrukcja obstugi); angielski; polski

© Copyright, 2022
Wszelkie prawa zastrzezone. Powielanie w catosci lub w czesci mozliwe za
uprzednig pisemng zgodg EWIKON HeilRkanalsysteme GmbH
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1.4 Przyjete konwencje przedstawiania informacji

1.4.1 Polecenia i odpowiedzi systemu

Czynnosci obstugowe, ktére musi wykona¢ operator, podawane sa w formie numerowane;j listy. Nalezy przestrzega¢ poda-
nej kolejnosci czynnosci.

Przyktad:

1. Czynnos$¢ obstugowa nr 1
2. Czynno$¢ obstugowa nr 2

1.4.2 Wyliczenia

Wyliczenia bez obowigzkowej kolejnosci podawane sg w postaci listy punktowane;.

Przyktad:
*  Punktnr1
e Punktnr2

1.4.3 Skroty

W instrukcji obstugi sterownika EDC-PRO uzywane sg nastepujgce terminy i skroty:

Skrot Objasnienie

S0l Srodki ochrony indywidualnej

EDC-PRO Electrical Drive Control Professional, sterownik do systeméw z dyszami zamykanymi
PE Przewdd ochronny PE

UE Unia Europejska

Tabela 1: Terminy i skroty

2020_09_Betriebsanleitung_ EDC-PRO_PL.indd 7



HIGH PERFORMAINCE SYSTEMS E WI Ko N

2. Instrukcje bezpieczenstwa

Sterownik EDC-PRO Electrical Drive Control Professional spetnia wymagania dyrektywy niskonapieciowej 2014/35/UE oraz
dyrektywy kompatybilnosci elektromagnetycznej 2014/30/UE. Zostat on zaprojektowany, wyprodukowany i sprawdzony pod
katem bezpieczenstwa zgodnie z obowigzujgcymi zasadami i przepisami w zakresie bezpieczenstwa oraz aktualnym sta-
nem wiedzy technicznej. Uzywanie sterownika EDC-PRO Electrical Drive Control Professional w sposob nieokreslony przez
EWIKON moze mie¢ wptyw na funkcjonowanie wyposazenia zabezpieczajgcego urzadzenia.

Sterownik EDC-PRO Electrical Drive Control Professional dostarczany jest w nienagannym stanie technicznym.
Sterowniki EDC-PRO Electrical Drive Control Professional moga stwarza¢ zagrozenie, gdy:

* nie sg obstugiwane przez profesjonalnie wyposazonych pracownikow.
* 53 uzytkowane w sposob niewtasciwy lub niezgodny z przeznaczeniem.
* nie sg w nienagannym stanie pod wzgledem bezpieczenstwa.

2.1 Uzywane instrukcje i symbole bezpieczenstwa

Instrukcje bezpieczenstwa zapowiadajg hasta ostrzegawcze, ktdre sg oznaczone symbolami. Zwracajg one uwage
uzytkownika na ewentualne sytuacje niebezpieczne, ktére mogg zaistnie¢ w trakcie instalacji, obstugi i konserwaciji. Aby
zapobiec wypadkom, obrazeniom ciata lub uszkodzeniu mienia, nalezy stosowac sie do instrukcji bezpieczenstwa.

Ostrzezenia

» chronig przed mozliwymi obrazeniami ciata lub uszkodzeniem mienia, pod warunkiem, ze sg przestrzegane.
» klasyfikujg zakres zagrozenia za pomocg hasta ostrzegawczego.

» wskazujg ryzyko obrazen ciata za pomocg znakdéw informujacych o zagrozeniach.

» wskazujg rodzaj i zrédto zagrozenia.

* wskazujg ryzyko i mozliwe konsekwencje

» ukazujg srodki zapobiegajgce zagrozeniu i zakazujg niektérych zachowan.

UWAGA! = Hasto ostrzegawcze

Zrédto zagrozenia
Mozliwe konsekwencje zignorowania ostrzezenia

+  Srodki/zakazy

Znaki informujgce o zagrozeniu oznaczajg ostrzezenie przed obrazeniami ciata.

Zrédto zagrozenia

Zrédio zagrozenia oznacza przyczyne zagrozenia.

Mozliwe konsekwencje zignorowania ostrzezenia

Mozliwymi konsekwencjami zignorowania ostrzezenia sg np. zmiazdzenie, poparzenie lub inne powazne obrazenia.
Srodki/zakazy

Pod hastem ,Srodki/zakazy” wymienione sg dziatania, ktére nalezy wykonaé, by zapobiec zagrozeniu (np. zatrzymanie
napedu) lub ktére sg zakazane celem unikniecia zagrozenia.

8 2020_09_Betriebsanleitung_EDC-PRO_PL.indd
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2.1.1 Hasta ostrzegawcze klasyfikujgce zagrozenia

f:i NIEBEZPIECZENSTWO!

oznacza bezwarunkowo niebezpieczng sytuacje, ktéra, gdy sie jej nie uniknie, prowadzi do $mierci lub
powaznych obrazen.

UWAGA!

oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra, gdy sie jej nie uniknie, prowadzi do $mierci lub
powaznych obrazen.

OSTROZNIE!

oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktéra, gdy sie jej nie uniknie, prowadzi do lekkich obrazen lub
uszkodzenia mienia.

UWAGA!

oznacza dodatkowe uzyteczne informacje i wskazowki utatwiajgce bezproblemowg obstuge i zapobiegajace
uszkodzeniu mienia.

@ > P

2.1.2 Objasnienie piktograméw

Przeczytac instrukcje obstugi Ostroznie! Ryzyko porazenia prgdem

Ostroznie! Gorgca powierzchnia Ostroznie! Srodki utleniajgce

Ostroznie! Podwieszony tadunek Ostroznie! Ryzyko skaleczenia /

zmiazdzenia dtoni

Ostroznie! Przestrzen zagrozona wybuchem Ostroznie! Zagrozenie zwigzane z

ruchem woézkow jezdniowych

el il

Ostroznie! Uktady pod ci$nieniem

D> B> PO
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2.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Sterowniki EWIKON sg przeznaczone wytgcznie do zastosowan opisanych w niniejszej instrukcji obstugi.

Wszelkie inne i niezgodne z przeznaczeniem zastosowania sg zabronione; mogg one spowodowac obrazenia ciata i uszkod-
zenie mienia. W przypadku takich zastosowan gwarancja ulega uniewaznieniu.

Sterownik EDC-PRO Electrical Drive Control Professional moze by¢ stosowany wytgcznie do sterowania gorgcokanatowymi
systemami z dyszami zamykanymi instalowanymi we wtryskarkach z formami zamykanymi.

W celu uzywania urzadzenia zgodnie z jego przeznaczeniem nalezy koniecznie przeczytac, zrozumie¢ i przestrzegac wszys-
tkich wskazéwek i informacji podanych w niniejszej instrukcji obstugi.

Aby zagwarantowaé bezpieczng obstuge sterownika EDC-PRO, nalezy przestrzega¢ podanego harmonogramu konserwacji
i kontroli.

Uzytkowanie sterownika EDC-PRO Electrical Drive Control Professional

Sterownik EDC-PRO nalezy uzytkowac wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem oraz wytgcznie wtedy,
gdy jest on w nienagannym stanie pod wzgledem bezpieczenstwa! Jest to jedyny sposéb gwarantujgcy
niezawodng prace sterownika EDC-PRO.

2.3 Niewlasciwe uzytkowanie

Wszelkie uzytkowanie odbiegajgce od uzytkowania okreslonego w rozdziale ,Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem” lub
wykraczajgce poza podany tam sposob uzytkowania jest uznawane za uzytkowanie niewtasciwe.

2.4 Kwalifikacje pracownikow

Pracownicy muszg udowodnic¢, ze posiadajg odpowiednie kwalifikacje do montazu, konserwacji i remontowania urzgdzenia.
Wszelkie braki w wiedzy muszg zosta¢ wyeliminowane poprzez szkolenie i instruowanie pracownikéw.

2.4.1 Obowiazki pracownikéw bedacych specjalistami
Niewtasciwe uzytkowanie sterownikow EWIKON moze skutkowac obrazeniami ciata lub uszkodzeniem mienia. Wszelkie
prace mogg wykonywac wytgcznie pracownicy bedacy specjalistami.

Sterowniki EWIKON mogg podigczac i obstugiwa¢ wytgcznie pracownicy bedgcy specjalistami. Pracownicy tacy sg wyszko-
leni, posiadajg sprawdzong wiedze i doswiadczenie w obstudze, np. wtryskarek lub maszyn i urzgdzen elektrycznych oraz
znajg stosowne przepisy prawa i sg w stanie samodzielnie zidentyfikowa¢ mozliwe zagrozenia oraz im zapobiec, podejmujgc
Srodki na rzecz ochrony przed nimi.
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2.5 Srodki ochrony indywidualnej (SOI)

Podczas pracy na urzgdzeniu lub w jego poblizu nalezy nosi¢ niezbedne Srodki ochrony. Nalezy stosowac sie do specjalnych
informac;ji dotyczacych srodkéw ochrony indywidualnej na stanowisku pracy.

2.5.1 Symbole oznaczajace srodki ochrony indywidualnej

Nastepujace srodki nalezy nosi¢ przy wykonywaniu jakichkolwiek prac:
Odziez ochronna: Nalezy chroni¢ swoje ciato, noszgc scisle przylegajgcg odziez o niskiej odpornosci
na rozdarcie, ktéra nie posiada wystajgcych elementéw, posiada natomiast dtugie rekawy i dtugie no-
gawki. Nie wolno nosic¢ pierscionkow, fancuszkow ani zadnej innej bizuterii.

Obuwie ochronne: Chroni przed porazeniem prgdem, odpryskami roztopionego metalu, ciezkimi
spadajgcymi przedmiotami oraz poslizgnieciem i upadkiem na $liskich powierzchniach.

Nastepujace srodki nalezy nosi¢ przy wykonywaniu prac specjalnych:
Okulary ochronne: Chronig oczy przed
rozproszonymi zanieczyszczeniami,
cieptem oraz odpryskami roztopionych
metali.

Ochronniki stuchu: Chronig uszy
przedgtosnym hatasami z otoczenia.

Ostona twarzy: Zum Chroni twarz przed
rozproszonymi zanieczyszczeniami,

Kask ochronny: Chroni gtowe przed
spadajgcymi przedmiotami i ostrymi

cieptem oraz odpryskami roztopionych krawedziami.

metali.

Rekawice ochronne (odporne na wyso- 0 Fartuch odporny na wysokie tempe-
kie temperatury): Chronig dfonie przed ratury: Chroni ciato przed ekstremalnie
ekstremalnie wysokimi temperaturami, ob- wysokimi temperaturami.

tarciami, przektuciem oraz powazniejszymi
urazami.

2.6 Zagrozenia ogolne oraz srodki zapewniania bezpieczenstwa

Spotka obstugujgca system musi przestrzega¢ ustawowych obowigzkéw w zakresie bezpieczenstwa pracy. Oprocz instrukcji
bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukcji obstugi nalezy takze przestrzega¢ przepiséw w zakresie bezpieczenstwa, za-
pobiegania wypadkom oraz ochrony srodowiska obowigzujgcych dla zakresu zastosowan przedmiotowego systemu. Spétka
obstugujgca system musi jasno okresli¢ obowigzki i upewnic sie, czy wszyscy pracownicy obstugujgcy system przeczytali i
zrozumieli niniejszg instrukcje obstugi. Spotka powinna rowniez informowac o zagrozeniach w regularnych odstepach czasu.
Nalezy przestrzega¢ harmonogramu przeprowadzania konserwac;ji.

Ryzyko obrazen fizycznych w wyniku dziatania wysokiego cisnienia lub niespodziewanego
wycieku materiatu

Niespodziewany wyciek materiatu moze by¢ przyczyng poparzen. Istnieje ryzyko odniesienia
powaznych obrazen, $mierci i/lub uszkodzenia gorgcych kanatéw.

* Istnieje ponadto ryzyko poparzenia w przypadku dostania sie wody do gorgcego kanatu. Po
osiggnieciu przez wode wysokich temperatur metalowa obudowa moze wybuchng¢ i spowodowaé
powazne obrazenia ze wzgledu na powstajgcg pare wodng lub topigce sie zywice.

Srodki bezpieczenstwa

* Upewni¢ sig, czy system gorgcokanatowy nagrzewa sie rownomiernie. Moze istnie¢ koniecznos¢
jednoczesnego wigczenia podgrzewaczy dyszy i tulei wtryskowej, jednak pdzniej niz podgrzewaczy
rozdzielaczy, zwtaszcza w przypadku rozdzielaczy wielkogabarytowych.

* Upewni¢ sie, czy koncowki dysz i/lub zawory nie sg zapchane utwardzong zywicg o wyzszej tempe-
raturze topnienia i czy na systemie gorgcokanatowym nie osiada wilgoc¢, np. wskutek nieszczelnosci
obiegu termoregulacyjnego.
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Ryzyko poparzenia

Gorgce powierzchnie

Wiele podzespotow systemdw gorgcokanatowych bardzo mocno sie nagrzewa i przy dotknieciu
moze powodowac powazne poparzenia skory.

Gorgcy materiat (roztopione tworzywo sztuczne)

W zadnych okolicznosciach nie wolno dotyka¢ materiatu wyptywajgcego z dysz/formy/gorgcego
kanatu lub wlotu materiatu. Nawet jesli zdaje sie, ze materiat ostygt, moze on by¢ wcigz gorgcy w
Srodku i moze spowodowac poparzenia.

Srodki bezpieczenstwa

Upewni¢ sie, czy podczas pracy na urzadzeniu lub w jego poblizu noszone sg $rodki ochrony indy-
widualnej (SOI). Zwracaé szczegdlng uwage na ostrzezenia przed gorgcymi powierzchniami. Przed
rozpoczeciem pracy wszystkie elementy muszg ostygnaé do temperatury otoczenia. Wyjatki od
powyzszych zasad wyraznie zaznaczono.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym

Niebezpieczenstwo utraty zycia wskutek porazenia pragdem elektrycznym.

Dotykanie powierzchni pod napieciem moze skutkowaé powaznymi, a nawet Smiertelnymi
obrazeniami.

Wode nalezy zawsze trzymac z dala od podzespotéw pod napieciem i gorgcych kanatow! Grozi
zwarciem!

Srodki bezpieczenstwa

Uktady elektryczne muszg by¢ odtgczone od zasilania sieciowego i zabezpieczone przed ponownym
wigczeniem przed wykonaniem jakichkolwiek prac. Do realizacji dowolnych prac na uktadach elektry-
cznych upowaznieni sg wytgcznie elektrycy z uprawnieniami.

Wszelkie podzespoty muszg by¢ podtgczone do odpowiedniego zrodta energii elektrycznej zgodnie
ze schematami potgczen oraz z obowigzujgcymi przepisami miejscowymi. Wiryskarki i systemy
gorgcokanatowe muszg by¢ uziemione.

Ryzyko obrazen fizycznych od podwieszonych/cigezkich tadunkéw

Do obstugi urzadzen dzwignicowych i wézkow jezdniowych upowaznieni sg wytacznie przeszkoleni
pracownicy. Zapobiega¢ niekontrolowanemu hustaniu sie tadunku (np. rozdzielacza).

Srodki bezpieczenstwa

Urzadzenia dzwignicowe i wozki jezdniowe muszg by¢ zbudowane w taki sposéb, by byly w stanie
sprosta¢ masie i rozmiarom systemu gorgcokanatowego/rozdzielacza. Upewni¢ sie, ze uzywane sg
zaznaczone punkty podwieszania.

Ryzyko obrazen fizycznych od przewodow potgczeniowych pod cisnieniem (sprezone powietrze,
olej hydrauliczny, woda itd.)

Wszystkie linie zasilajgce goracy kanat i/lub system gorgcokanatowy lub goracg potéwke musza by¢
wystarczajgco dtugie, by zapobiec wszelkim naprezeniom przy rozdzielaniu potéwek formy. Muszg
one pozostac nienaruszone przez elementy ruchome formy oraz maszyny. Nalezy zapobiega¢ ob-
cieraniu wezy o krawedzie form, gdyz moga one ulec uszkodzeniu — stwarza to ryzyko samoistnego
wycieku czynnika roboczego pod cisnieniem (sprezone powietrze, olej hydrauliczny, woda).

Srodki bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem prac na liniach zasilajgcych upewni¢ sig, ze zniesiono w nich cisnienie. Do
wykonywania prac na liniach zasilajgcych upowaznieni sg jedynie pracownicy o odpowiednich
umiejetnosciach. Nalezy nosié $rodki ochrony indywidualnej (SOI).

12
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Ryzyko obrazen fizycznych od ostrych krawedzi i naroznikéw

» Ostre krawedzie i narozniki stwarzajg ryzyko obrazen ewentualnie skutkujgcych obtarciami i ranami
cietymi skory.

Srodki bezpieczenstwa

* Upewni¢ sie, ze podczas pracy w poblizu ostrych krawedzi i naroznikdw noszone sg rekawice
ochronne. Postepowacé ostroznie.
* Upewni¢ sig, ze system jest czysty i wolny od zadzioréw!

2.7 Wyposazenie elektryczne

ffi NIEBEZPIECZENSTWO!

Napiecie resztkowe po wiaczeniu

Ryzyko $mierci w wyniku porazenia prgdem elektrycznym oraz powaznych obrazen wywotanych przez
podzespoty pod napieciem

* Sprawdzi¢, czy potencjat jest zerowy przed wykonywaniem jakichkolwiek prac!

Wszelkie prace na wyposazeniu elektrycznym muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych elektrykow. Przy pracy z
podzespotami elektrycznymi nalezy zawsze stosowac 5 zasad bezpieczenstwa:

* Odigczenie od zasilania sieciowego

» Zabezpieczenie przed ponownym podigczeniem (poprzez nacisniecie wytgcznika remontowego i jednoczesne zamonto-
wanie blokady, jesli jest taka potrzeba)

» Sprawdzenie, czy instalacja jest odtgczona od pradu

* Uziemianie i zwieranie

» Zapewnianie ochrony przed przylegajgcymi czesciami pod napieciem

Prace konserwacyjne muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych i przeszkolonych pracownikéw lub konserwatoréw
zgodnie z normg DIN EN 61010-2-201. Nigdy nie wolno uzywa¢ sterownika EDC—-PRO, jesli potgczenia elektryczne sg wad-
liwe lub niesprawne. Nalezy przestrzega¢ harmonogramoéw konserwaciji i kontroli dla podzespotéw elektrycznych podanych
przez producentow. Nalezy takze regularnie sprawdzaé, czy izolacja nie jest uszkodzona.

2.8 Czesci zamienne i ulegajace zuzyciu, materialy pomocnicze

Stosowanie czesci zamiennych i ulegajgcych zuzyciu oraz materiatdw pomocniczych, ktére nie pochodzg od producenta
oryginalnego wyposazenia (OEM) moze stwarzac zagrozenie. Nalezy uzywac¢ wytgcznie czesci oryginalnych lub zaaprobo-
wanych przez EWIKON HeilRkanalsysteme GmbH.
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2.9 Ograniczenie odpowiedzialnosci

Wszelkie informacje i instrukcje podane w niniejszej instrukcji obstugi zostaty zebrane z uwzglednieniem obowigzujgcych
norm i przepisow, aktualnego stanu wiedzy technicznej oraz naszego know—how i do$wiadczenia.

EWIKON nie ponosi odpowiedzialnosci za zadne szkody spowodowane:

* Nieprzestrzeganiem niniejszej instrukcji obstugi

* Niewfasciwym uzytkowaniem

»  Wykorzystaniem pracownikéw nieposiadajgcych odpowiednich umiejetnosci
» Nieupowaznionym doposazaniem lub modyfikacjami technicznymi

» Stosowaniem niezaaprobowanych czesci zamiennych

Obstuga techniczna swiadczona drogg ustng, pisemng lub w oparciu o testy przedstawia naszg najlepszg wiedze, jednak
nie jest ona wigzgca i nie zwalnia Panstwa z przeprowadzania dodatkowych testéw na dostarczanych przez nas produktach
w zakresie ich odpowiedniosci do uzytkowania zgodnie z przeznaczeniem.

Stosowanie produktéw pozostaje poza naszg kontrolg. Z tego wzgledu upewnienie sie, ze produkty spetniajg okreslone
przez Panstwa wymagania nalezy do Panstwa obowigzkéw. Mimo to, w razie podniesienia kwestii odpowiedzialnosci,
wszelkie szkody bedg ograniczone do wysokosci wartosci produktéw dostarczonych przez EWIKON i przez Panstwa
uzytkowanych.

Gwarantujemy doskonatg jako$¢ naszych produktow zgodnie z naszymi warunkami sprzedazy i ptatnosci, a takze warunka-
mi przediuzonej gwarancji.

S3 one dostepne na naszej stronie internetowej pod adresem: www.ewikon.com.
Obowigzujg przepisy ustawowe majgce pierwszenstwo w momencie zawierania umowy.

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych celem rozwoju naszych produktow i usprawniania ich osiggow.

2.10 Warunki gwarancji

Warunki gwarancji na systemy i podzespoty gorgcokanatowe mozna znalez¢ wsréd warunkow EWIKON.

2.11 Normy i dyrektywy
Systemy gorgcokanatowe EWIKON sg zgodne z nastepujgcymi dyrektywami europejskimi:

* Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

» Dyrektywa niskonapigciowa 2014/35/UE

« ENISO 12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn — Ogdlne zasady projektowania — Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka
*  EN 60204-1:2007-06 Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn — Czes$¢ 1: Wymagania ogdlne

Sterowniki EWIKON sg zgodne z nastepujgcymi dyrektywami europejskimi:

» Dyrektywa niskonapieciowa 2014/35/UE

« Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej 2014/30/UE

- EN61010-1: 2011-07 Wymagania bezpieczenstwa elektrycznych przyrzadéw pomiarowych, automatyki i urzgdzen labo-
ratoryjnych - Czes¢ 1: Wymagania ogodlne

+ EN61010-21201: 2015-05 (projekt) Wymagania bezpieczenstwa elektrycznych przyrzadéw pomiarowych, automatyki i
urzadzen laboratoryjnych - Czes$¢ 2-201: Wymagania szczegotowe dotyczace urzgdzen sterujgcych i regulacyjnych
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3. Dane techniczne

3.1 Dane mechaniczne

3.1.1 Wymiary gabarytowe/Wymiary sterownika EDC—-PRO

EWIKON

Rozmiar Opis Wartosc¢/rozmiar (szacunkowe) | Jednostka
Sterownik 4—strefowy Wymiary (wys. x szer. x dt.) 190 x 355 x 400 mm
Masa 9,9 kg
Sterownik 8—strefowy Wymiary (wys. x szer. x dt.) 190 x 465 x 400 mm
Masa 13,5 kg
Sterownik 16—strefowy Wymiary (wys. x szer. x dt.) 380 x 465 x 400 mm
Masa 27,0 kg
Tabela 2: Wymiary gabarytowe/Wymiary sterownika EDC-PRO
3.2 Dane elektryczne
3.2.1 Interfejsy/Przyporzadkowanie stykéw zigcz
Opis Wartos¢/rozmiar (szacunkowe) | Jednostka
Napiecie pradu przemiennego (+5 % / -15 %) 230 \Y,
Czestotliwose 50/60 Hz
Moc max. 250 w
Poziom ochrony 1P20
Tabela 3: Dane elektryczne
3.3 Warunki eksploatacji
Warunki eksploatacji Wartos¢ (szacunkowa) Jednostka
Temperatura otoczenia (eksploatacja) od +5 do +40 °C
Temperatura otoczenia (przechowywanie) od -40 do +70 °C
Wzgledna wilgotnos¢ eksploatacyjna (do 31°C) maks. 80 %

(liniowo spadajgca do
maks. 50% przy 40°C)

Stopien zanieczyszczania

2

Tabela 4: Warunki eksploatac;ji
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3.4 Umieszczanie sterownika

Sterownik nalezy umiescic¢ na stabilnej, ptaskiej, niepalnej powierzchni roboczej. Wyswietlacz powinien znajdowac sie na
wysokosci wzroku uzytkownika, aby utatwi¢ odczytywanie z niego informaciji i obstugiwanie urzadzenia.

Urzgdzenie wyposazone jest we wbudowany wentylator umieszczony z tytu oraz otwory wentylacyjne chronione filtrem na
spodniej stronie. Upewnic¢ sie, ze przeptyw powietrza przez te otwory nie jest blokowany.

Zachowac¢ minimalny odstep miedzy urzgdzeniem i pozostatym wyposazeniem i elementami budynku wynoszacy 0,2 m we
wszystkich kierunkach.

0.2m

0.

0.2m
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4. Opis funkcji sterownika EDC-PRO

4.1 Wersje sterownika EDC-PRO

EWIKON

Rysunek 1: Wersja 4—strefowa (nr art. 68151.004/104)

Rysunek 2: Wersja 8—strefowa (nr art. 68151.008/108)

Rysunek 3: Wersja 16—strefowa (nr art. 68151.008/108 — urz.

nadrzedne (master) / nr art. 68151.018/118 urz. podlegte (slave)

4.2 Niezbedne akcesoria (przewody podtaczeniowe)

Liczba | Nr art. Opis Uwagi

1 60070.043 /-V06 | Przewdd sygnatowy 3/6 m, 6-stykowy, systemy z elektrycz-
nym zamykaniem iglicowym

1 60070.031 Przewdd rejestracji btedu 6 m, system z dyszami zamyka- zalecany do przetwornika
nymi

1 60070.024 /-V06 | Przewdd podtgczeniowy do silnika 3/6 m, systemy z elektry- | jeden na 4 napedy
cznym zamykaniem iglicowym

1 60070.027 /-V06 | Przewdd kodera 4-krotny, 3/6 m dodatkowo do przetwornika,

jeden na 4 napedy

60070.038-V03
V06

Przewod sygnatowy analogowy 3/6 m, systemy z elektrycz-
nym zamykaniem iglicowym

Opcjonalnie

Wymagany wtyk podtgczeniowy do formy:

1

63050.001 lub

Gniazdo podtgczeniowe silnika (ptaskie), elektryczny zawor

jedno na 4 napedy

63050.002 zamykajacy
Gniazdo podtgczeniowe silnika (wysokie), elektryczny zawor
zamykajacy
1 63050.003 Gniazdo podtgczeniowe przetwornika, dla 4 stref (ptaskie), | dodatkowo do przetwornika,

4 przewody

jedno na 4 napedy

Tabela 5: Niezbedne przewody podtgczeniowe do sterownika EDC—-PRO oraz wymagane wtyki podtgczeniowe do formy (nie wchodzg w
zakres dostawy!)
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4.3 Funkcje

Sterowniki EDC—-PRO umozliwiajg precyzyjne sterowanie ruchem otwierajgcym i zamykajgcym elektrycznych napedéw za-
worow zamykajgcych dysze, zwlaszcza przy zamykaniu sekwencyjnym. Przy pomocy jednego sterownika EDC—PRO mozna
sterowac¢ maks. czterema lub o$mioma napedami.

Poprzez zastosowanie urzadzen podlegtych (slave) o nr art. 68151.018 i 68151.118 mozna zwiekszy¢ liczbe napedow, ktory-
mi mozna sterowac, do 8, 16, 24 lub 32 na forme.

Zakres zastosowan sterownika EDC—PRO

Opisywany system sterowania EWIKON moze by¢ uzywany do obstugi systemoéw z dyszami zamykanymi z
elektrycznym napedem zawordw iglicowych produkcji EWIKON Heif3kanalsysteme GmbH suchych pomiesz-
czeniach przemystowych.
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5. Obstuga

5.1 Instrukcje bezpieczenstwa

fff UWAGA!

Napiecie resztkowe po wigczeniu

Ryzyko porazenia prgdem elektrycznym przez czesci pod napieciem i ryzyko powaznych obrazenh od ele-

mentéw ruchomych

* Sprawdzi¢, czy potencjat jest zerowy przed wykonaniem jakichkolwiek prac na sterowniku EDC-PRO lub
wewnatrz niego

» Ustawic wigcznik na pozycje OFF (WYL.) i odtaczy¢ zasilanie sieciowe

» Prace podigczeniowe, remontowe i konserwacyjne mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowa-
nych specjalistow!

Czynnosci kontrolne i srodki zabezpieczajace podejmowane przed uruchomieniem

Instalacja musi zosta¢ sprawdzona na zgodnos$¢ z normg EN 60204-1 uznanymi standardami dobrych praktyk
przed uruchomieniem systemu z dyszami zamykanymi.

* Podtgczone napedy i podzespoty systemu gorgcokanatowego mogg sie nagrzewac.
* lIstnieje ryzyko zmiazdzenia przez elementy ruchome (np. ttoki, sitowniki).

Przy uruchamianiu i eksploatacji nalezy podejmowac stosowne srodki ostroznosci.
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5.2 Wymagania eksploatacyjne

5.2.1 Wymagania techniczne

Do sterowania napedami niezbedny jest przynajmniej jeden sygnat aktywujgcy z wtryskarki. Uruchamia on ruch posuwisty
napedow za posrednictwem sterownika. Do otwarcia iglic zaworéw wykorzystywany jest przede wszystkim sygnat ,rozpoczecia
wtryskiwania”, ewentualnie mozna w tym celu uzy¢ sygnatu ,rozpoczecia narastania sity zamykajacej” lub sygnatu ,zamykania
formy”. Sygnat ,zakonczenia utrzymywania cisnienia” zazwyczaj powoduje zamkniecie iglic zaworéw.

Wysytanie sygnatu (+24 V) powoduje, ze napedy poruszajg sie i powodujg otwarcie powigzanych z nimiiglic i utrzymanie przez
nie takiego potozenia. Przerwanie sygnatu (0 V) powoduje zamkniecie iglic. Jesli sygnat aktywujacy nie jest udostepniany
przez system sterowania wtryskarki, nalezy dokona¢ regulacji. Dodatkowe sygnaty w urzadzeniu, np. analogowy sygnat skoku
slimaka, moga by¢ uzywane do sekwencyjnego sterowania iglicami lub dodatkowego profilu ruchu.

Sterowniki EDC-PRO zostaty zaprojektowane wytgcznie do wspotpracy z wymienionymi nizej napedami lub napedami, ktore
mozna wybra¢ w sterowniku.

Nr art. Opis Wymiary kotnierza | Maks. sita
13953 Naped elektryczny @1,5 z adapterem 43 x 43 mm 350 N
13957 Naped elektryczny @2 skok=8 57 x 57 mm 800 N
13958 Naped elektryczny @2 skok=8 z przetwornikiem

19857 Naped elektryczny @2 skok=10

19858 Naped elektryczny @2 skok =10 z przetwornikiem

13987 Naped elektryczny @3 skok =10 87 x 87 mm 1600 N
13988 Naped elektryczny @3 skok =10 z przetwornikiem

19887 Naped elektryczny @3 skok =10

19888 Naped elektryczny @3 skok =10 z przetwornikiem

22888 Naped elektryczny @4 skok =15 z przetwornikiem

Tabela 6: Napedy, ktérych mozna uzywac¢ razem ze sterownikiem EDC-PRO

NIEBEZPIECZENSTWO!

Nieodpowiednie podigczenie przewodu ochronnego do wtryskarki

Grozi $miertelnym porazeniem pragdem elektrycznym lub powaznymi obrazeniami od podzespotéw pod
napieciem.

Przy uruchamianiu systemu operator musi upewni¢ sie, czy wszystkie podzespoty systemu sterowane elektry-
cznie sg podigczone do uktadu przewoddw ochronnych wtryskarki lub czy sg zabezpieczone réwnowaznymi
Srodkami bezpieczenstwa przed przylozeniem napigcia.
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6. Montaz

Zadaniem ponizszych instrukgcji jest zapewnienie wsparcia monterom podczas montowania sterownika EDC-PRO. Monterzy
muszg dodatkowo posiadac¢ wiedze wymagang do podtgczenia sterownika EDC-PRO.

6.1 Instrukcje bezpieczenstwa

Rany ciete od ostrych krawedzi i ryzyko zakleszczenia

* Rany ciete korpusu ciata i korhczyn, gtéwnie rak.
» Zakleszczenie palcéw lub rak.
Kontrola podzespotow pod napieciem przed instalacja

Wyposazenie elektryczne sterownika EDC-PRO, a zwtaszcza te jego czesci, do
ktoérych po instalacji nie bedzie juz dostepu, powinny zostaé skontrolowane. W ten
sposéb mozna zapobiec obrazeniom fizycznym, takim jak porazenie pradem elektry-
cznym.

Nalezy sprawdzic¢

« czy przewody nie sg skrecone lub Scisniete.

* czy izolacja przewoddw nie jest uszkodzona

Podiaczone zrédlo zasilania podczas instalacji

Ryzyko porazenia prgdem elektrycznym od czesci pod napieciem

» Sterownik EDC-PRO i wszystkie powigzane podzespoly muszg zosta¢ odigczone
od zrodta zasilania podczas instalacji.

6.2 Czynnosci kontrolne przed instalacja

Przed dostawg sterownik EDC-PRO jest kompleksowo testowany przez producenta. Ze wzgledéw bezpieczenstwa (usz-
kodzenie urzgdzenia podczas transportu, przechowywania lub podczas przygotowywania instalacji) zalecamy sprawdzenie
sterownika EDC-PRO pod katem uszkodzen tuz przed jego instalacja.
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6.3 Instalacja

6.3.1 Interfejsy i przyporzadkowanie ztgcz sterownika 16—strefowego

W niektérych modelach niektére interfejsy mogg by¢ niedostepne.

52500 000

Rysunek 4: Interfejsy z przodu sterownika EDC-PRO (tutaj: sterownika 4—strefowego)

Tngger

Encoder

Rysunek 5: Interfejsy z tytu sterownika EDC—PRO (sterownik 16—strefowy)
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EWIKON

Lp. Opis Funkcja
1 Gniazdo USB Gniazdo USB do podtgczania pamieci USB flash celem transferu danych
2 Silniki 1-4 Interfejs do podtgczania napedoéw (4 napedy na gniazdo)
3 Silniki 5-8 Interfejs do podtgczania napedoéw (4 napedy na gniazdo)
4 Sygnat aktywujgcy Wejscie sygnatu cyfrowego z wiryskarki +24 V (5 lub 12 stykow)
5 Wyijscie sygnatu cyfro- Wyijscie sygnatu cyfrowego do uktadu sterujgcego wtryskarki (24 V DC) (5 lub 8
wego stykow)
6 Wytgcznik gtéwny Wytgcznik zasilania
7 Przetworniki 1-4 Gniazdo do podtgczania przetwornikéw (4 napedy na gniazdo)
8 Przetworniki 5-8 Gniazdo do podtgczania przetwornikéw (4 napedy na gniazdo)
9 RJ 45 Gniazdo RJ45, Ethernet, do monitorowania z poziomu komputera
10 Przewdd zasilajgcy Przewdd zasilania gléwnego, napiecie robocze 230 V +5/-10%, 50-60 Hz
1" Wejscie sygnatu analo- | Wejscie sygnatu analogowego do wykorzystania potozenia slimaka w zamykaniu
gowego sekwencyjnym (3 styki)
12 Bezpiecznik Bezpiecznik urzadzenia (F 6,3 A)
13 Wyjécie X2X Wtyk wyjsciowy magistrali uzywanej do wymiany danych z urzgdzeniem podlegtym
(slave)
14 5:2;2‘52::;:1”22;19’(@0 Wtyl.< w.yjs'ciowy zasilania urzgdzen podlegtych (slave)
Napiegcie robocze 230 V +5/-10 % 50-60 Hz
(slave)
Przewdd do podtgczenia
15 do urzgdzenia Przewdd zasilajgcy, napiecie robocze 230 V +5/-10 % 50-60 Hz
nadrzednego (master)
16 Silniki 9-12 Interfejs do podtgczania napedow (4 napedy na gniazdo)
17 Silniki 13-16 Interfejs do podtgczania napedow (4 napedy na gniazdo)
18 Przetworniki 9-12 Gniazdo do podtgczania przetwornikéw (4 napedy na gniazdo)
19 Przetworniki 13-16 Gniazdo do podtgczania przetwornikéw (4 napedy na gniazdo)
20 Wejscie X2X Gniazdo wejsciowe magistrali uzywanej do wymiany danych z urzgdzeniem
nadrzednym (master)

Tabela 7: Interfejsy sterownika EDC—PRO

6.3.2 Podiagczanie sterownika EDC—PRO do wtryskarki

OSTROZNIE!

Izolacja nieuzywanych zyt

Wszystkie nieuzywane zyty muszg byc¢ izolowane. Niewykonanie tego kroku moze poskutkowa¢ uszkodze-

niem urzadzenia.
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Interfejsy standardowe

Wejscie cyfrowe

Zatgczony przewod sygnatowy (nr art. 60070.023, prosimy zamawia¢ osobno) uzywany jest do podtgczania do uktadu
sterujgcego urzadzenia umozliwiajgcego wysytanie sygnatu aktywujgcego. Dostepne sg dwie rozne wersje:

1. Wiryskarka dostarcza sygnat wyjsciowy ,+24 VV DC”:
Sygnat wyjsciowy (+24 V DC) jest podtgczony do styku nr 2 (zyta zielona), masa (GND) urzadzenia jest podtgczona do
styku nr 5 (zyta brgzowa).
2. Wiryskarka posiada styk bezpotencjatowy:
Styk bezpotencjatowy uktadu sterujgcego wtryskarki tgczy sie ze stykiem nr 1 (zyta biata) i stykiem nr 2 (zyta zielona)
sterownika zaworéw zamykajacych.
Podtgczanie pozostatych sygnatdéw opisano ponizej w , Tabela 8: Przyporzadkowanie stykéw standardowego ztgcza sygnatu
aktywujgcego (4)“ .

Styk / zyta Opis Zastosowanie 3
1/ biata +24 V DC Napiecie robocze +24 V 2 4
2/ zielona S1(+24 V) Wejscie sygnatu nr 1,
rozpoczecie cyklu
3/ zotka S2 (+24 V) Wejscie sygnatu nr 2
4 [ szara S3 (+24 V) Wejscie sygnatu nr 3 1 5
5 / brgzowa GND Masa (napiecie robocze 0 V) 6
6/ rozowa S4 (+24 V) Wejscie sygnatu nr 4, odbloko- ] )
wanie Rysunek 6: Interfejs sygnatu aktywujgcego (4)

Tabela 8: Przyporzadkowanie stykéw standardowego ztgcza sygnatu
aktywujgcego (4)

Czwarte wejscie sygnatowe to funkcja specjalna. Jest ono uzywane tylko do odblokowywania i stuzy jako zabezpieczenie
przed niepozgdanymi ruchami iglic zamykajacych (patrz rozdziat ,7.2.4 Konfiguracja aplikacji” - rozszerzenie).

Wejscie analogowe 1

Jesli wejscie analogowe sterownika jest uzywane do przekazywania informacji o potozeniu slimaka, objetosci slimaka lub
innych sygnatéw analogowych (np. wewnetrznego cisnienia w formie) dla wirysku sekwencyjnego, istniejg dwie mozliwosci
podtgczenia.

1. Podigczyé¢ sygnat, w ktérym wartos¢ analogowa jest liniowo zalezna od potozenia $limaka, bezposrednio do wejscia (styk
2), 0-10 V i masy (styk 3).

2. Podtaczy¢ czujnik przemieszczenia liniowego z wartoscig R= 5 kQ, potencjometr jest zasilany analogowym wyjsciem
prgdowym, a mierzone napiecie jest zalezne od potozenia slimaka.

3. Do podtaczenia EWIKON oferuje kabel sygnatowy analogowy o dtugosci 3 m i 6 m: Nr artykutu 60070.038-V03 /-V06.

Styk Zastosowanie 2

1 Analogowe wyjscie sygnatu prgdowego, 0-2,5
mA

2 Analogowe wejscie sygnatu napieciowego, 1 3
0-10V

3 Masa (napiecie referencyjne 0 V)

Tabela 9: Przyporzadkowanie stykow wejscia analogowego (11)
Rysunek 7: 3-stykowa wtyczka (11)

Wejscie nalezy dostosowac¢ do wtryskarki w sterowniku (patrz rozdziat ,7.2.4 Ustawienia®).
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Wyijscie cyfrowe

W przypadku uzytkowania wersji urzgdzenia z przetwornikiem, zalecamy podtgczenie wyjscia sygnatu cyfrowego sterow-
nikéw EDC-PRO do wtryskarki, by umozliwi¢ stwierdzanie gotowosci uktadu sterujgcego do nastepnego cyklu lub stwierd-
zanie btedu. Wszystkie wyj$cia sygnatéw dostarczajg napiecie +24 V DC; maksymalne dopuszczalne obcigzenie wyjscia
wynosi 0,1 A (EWIKON zaleca stosowanie przewodu rejestracji btedéw, nr art. 60070.031).

Styk / zyta Opis Zastosowanie
1/czarmnanr1 |+24V DC Napiecie robocze +24 V
2/ czarna Wyjscie nr 1 | ,Btad"
nr 2 (+24 V)
3 /czarna nr 3 | Wyjscie nr2 |, Gotowy"
(+24 V)
4 /czarnanr4 | GND Masa (napiecie robocze 0 V)
PE / zétto—zie- | PE Przewdd ochronny PE
lona

Tabela 10: Przyporzadkowanie stykow wyjscia cyfrowego (5)
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Dodatkowe interfejsy sterownikow (opcja -V01)

Wejscie cyfrowe

EWIKON

Przy niektorych zastosowaniach wymagane bedg wiecej niz 3 standardowe sygnaty, np. jesli forma wyposazona jest w czuj-

niki cisnienia lub temperatury do okreslania czota strumienia tworzywa.

Jesli oprécz sygnatu ,GOTOWY” wymagane jest potwierdzenie ,OTWARTEGQO” potozenia cho¢ jednej iglicy lub wszystkich
iglic dotyczace sterowania sekwencjami witrysku, dostepna jest wersja —VV01 sterownika, ktora jest wyposazona w dodatko-
we 4 wejscia cyfrowe, 2 wyjscia cyfrowe i 1 wejscie analogowe.

Wejscia sg podtgczone do wtryskarki przewodem sygnatowym (nr art. 60070.019) zgodnie z , Tabela 11: Przyporzadkowanie
stykow 12—stykowego interfejsu sygnatu aktywujgcego (4)“.

Styk / zyta Opis Zastosowanie

1/czarnanr 1 S1 (+24 V) Wejscie sygnatu nr 1,
rozpoczecie cyklu

2 /czarnanr 2 S2 (+24 V) | Wejscie sygnatu nr 2

3/czarnanr3 S3 (+24 V) | Wejscie sygnatu nr 3

4 /czarnanr4 S4 (+24 V) Wejscie sygnatu nr 4, zatrzyma-
nie napedow

5/czarnanr5 S5 (+24 V) | Wejscie sygnatu nr 5

6 /czarnanr 6 S6 (+24 V) | Wejscie sygnatu nr 6

7 /czarmmanr?7 S7 (+24 V) Wejscie sygnatu nr 7

8 /czarnanr8 S8 (+24 V) | Wejscie sygnatu nr 8

9/czarnanr9 +24V DC Napigcie robocze +24 V

10/ czarnanr 10 |GND Masa (napiecie robocze 0 V)

11/czarmnanr 11 |- Nieuzywany

12 / z6ito—zielona |PE Przewdd ochronny PE

Rysunek 9: 12—stykowy interfejs sygnatu aktywujacego (4)

Wyjscie cyfrowe

W oprogramowaniu nie mozna wybra¢ wejscia
sygnatu nr 4, ale powoduje on natychmiastowe
zatrzymanie wszystkich napedow.

Tabela 11: Przyporzgdkowanie stykéw 12—stykowego interfejsu sygnatu aktywujgcego (4)

,Rysunek 10: 8—stykowe wyjscie sygnatu cyfrowego (5)“iw ,Tabela 12: Przyporzgdkowanie stykdéw 8—stykowego wyjscia
cyfrowego (5) przedstawiono wtyk do 4 wyjs¢ cyfrowych. Zalecany jest przewdd rejestracji bledéw, nr art 60070.031-V01.

Styk Opis Zastosowanie

1/czarna 1 +24V DC Napigcie robocze +24 V

2/ czarna 2 Out 1 (+24 V) |Wyjscie "BLAD"

3/czarna 3 Out 2 (+24 V) | Wyjscie "GOTOWY"

4 /czarna 4 Out 3 (+24 V) | Wyjscie "WSZYSTKIE
OTW.

5/czarna 5 Out 4 (+24 V) |Wyjscie "min. 1 OTWAR-
TE"

6/ czarna 6 wolna wolne

7 /czarna7 GND Masa (napiecie robocze
ov)

PE /gr/ge PE Przewdd ochronny

Tabela 12: Przyporzadkowanie stykow 8—stykowego wyjscia cy-

frowego (5)
26

Rysunek 10: 8-stykowe wyjscie sygnatu cyfrowego (5)
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Wejscie analogowe nr 2

EWIKON

Drugie wejscie analogowe moze by¢ uzywane w sposob podobny do pierwszego wejscia analogowego, lecz mozna do
niego dodatkowo podtgczy¢ inne czujniki, np. ci$nienia wewnatrz formy, mocy i uniwersalnego wejscia 0-10 V. Na cele tych
funkcji wtyk dostarcza takze napiecie robocze +24 V DC.

Styki nr 1-3 sg na wtyku kompatybilne ze stykami nr 1-3 wejscia analogowego nr 1 i mogg by¢ podtgczane i uzywane w taki
sam sposob. Wiecej informacji o przyporzadkowaniu stykow wtyku znajduje sie w ponizszej tabeli.

Styk Zastosowanie

1 Analogowe wyjscie sygnatu prgdowego, 0-2,5 mA
2 Analogowe wejscie sygnatu napieciowego, 0-10 V
3 Masa (napiecie referencyjne 0 V)

4 Analogowe wyjscie sygnatu napieciowego, 0-10 V
5 Analogowe wejscie sygnatu pragdowego, 0-20 mA
6 +24 V DC

7 Masa (napiecie referencyjne 0 V)

2
4 5
1 3
6 7

Tabela 13: Przyporzadkowanie stykéw wejscia analogowego nr 2 (11)

Rysunek 11: Wejscie analogowe (wtyczka 7-stykowa)

Jesli chcg Panstwo skorzystac z dodatkowych opcji, np. z wejscia sygnatu prgdowego 0-20 mA, prosimy o kontakt z EWIKON

2020_09_Betriebsanleitung_ EDC-PRO_PL.indd
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6.3.3 Podigczanie sterownika EDC-PRO do formy

OSTROZNIE!

Wylaczac zasilanie przed podigczeniem lub odtgczeniem

Nalezy upewnic sie, ze wytgczono sterowniki przed podigczeniem lub odtgczeniem napeddéw, w przeciwnym
razie moduty wyjsciowe mogg zostac¢ uszkodzone. Napedy sg zasilane energig elektryczng nawet po ich zat-
rzymaniu, gdyz muszg wytwarzaé niezbedng site trzymajgca.

Nie zalgczaé¢ sterownika zaworéw zamykajacych dopoki forma nie osiagneta zadanej temperatury

Nie nalezy zatgcza¢ sterownika zaworéw zamykajgcych dopoki gorgcy kanat nie osiggnat zadanej tempe-
ratury, a zywica nie ulegta catkowitemu stopieniu. Przed wprowadzeniem wtyku do gniazda zasilania lub
podtaczeniem przewodu zasilajgcego nalezy upewni¢ sie, ze napiecie zasilajgce jest zgodne z danymi poda-
nymi na tabliczce znamionowe;.

Niewykonanie tej czynnosci moze skutkowac uszkodzeniem urzgdzenia.

Sterownik EDC—PRO podigcza sie do formy przewodem podtgczeniowym silnika, nr art. 60070.024 (3 m) lub nr art.
60070.024-V06 (6 m). Ten gotowy do uzycia, ekranowany przewdd zostat specjalnie zaprojektowany tak, by nadawac sie
do tego zastosowania i moze by¢ uzywany do podtgczania do 4 napedéw. Do form wielogniazdowych potrzebnych jest kilka
przewodow.

Styk Zastosowa- |Przyporzadkowanie interfejsu
nie silnika ) &
1,2,3,4 Naped nr 1 czerwony, czerwono—biaty, O O C} 3 O O s O
zielony, zielono—biaty ® - 55 -
5,6,7,8 Naped nr 2 czerwony, czerwono—Dbiaty, o = . L
> Zielony, gielono—bia%y Y @ O Q HO Q0 On GO @
9,10, 11,12 Naped nr 3 czerwony, czerwono—biaty,

zielony, zielono—biaty
13,14, 15,16 |Naped nr4 | czerwony, czerwono-biaty, Rysunek 12: Interfejs silnika (2, 3, 16, 17)
Zielony, zielono—biaty

Tabela 14: Przyporzadkowanie stykow interfejsu silnika

Wymagane sg gniazda podtgczeniowe, nr art. 63050.001 (ptaskie) lub nr art. 63050.002 (wysokie), do formy (zamawiane
oddzielnie).

W przypadku uzytkowania sterownikow wyposazonych w przetworniki, napedy muszg takze by¢ odpowiednio wyposazone.
Niezbedny jest przewdd przetwornika nr art. 60070.02 (3m) lub nr art. 60070.027-V06 (6m) na kazdy przewod
podtgczeniowy silnika.

Niezbedne jest gniazdo podtgczeniowe przetwornika (nr art. 63050.003) do przewodow wewnatrz formy. Gniazdo to
wyposazone jest w przewody przetwornika wiodgce od gniazda podigczeniowego do napeddéw. Do instalacji uzywane sg
zatgczone styki zaciskane, do ktérych potrzebna jest specjalna zaciskarka (np. Harting, nr ar. 09 99 000 0021). Informacja o
przyporzadkowaniu stykéw dostarczana jest razem z zestawem przewodéw.

6.4 Czynnosci kontrolne po instalacji

» Sprawdzi¢, czy wszystkie ztgcza sg podigczone w sposéb pewny i prawidtowo przyporzadkowane.
» Sprawdzi¢, czy wiryskarka wysyta wymagane sygnaty aktywujgce
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7. Uruchamianie

f:i UWAGA!

Nieodpowiednie podtgczenie przewodu ochronnego

Ryzyko porazenia prgdem elektrycznym przez czesci pod napigciem oraz powaznych obrazen od elementéw
ruchomych

*  Przy uruchamianiu systemu operator musi upewnic¢ sie, czy wszystkie podzespoty systemu sterowa-
ne elektrycznie sg podtgczone do uktadu przewoddw ochronnych wiryskarki lub czy sg zabezpieczone
réwnowaznymi srodkami bezpieczenstwa przed przytozeniem napiecia. Przy przyktadaniu do systeméw
lub podzespotdéw systemow napiecia wykraczajgcego poza ich zalecane zastosowanie operator musi
upewnic¢ sie, czy podtgczono przewdd ochronny zabezpieczajgcy w wystarczajgcym stopniu lub czy dla
kazdego podzespotu podjeto rownowazne $rodki bezpieczenstwa.

7.1 Podstawowe ustawienia i obstuga

HIGH PERFORMANCE SYSTEMS

09.082016 1252

Rysunek 13: Sterownik EDC-PRO, 4-strefowy, widok z przodu

Sterownik EDC-PRO do elektrycznych systeméw z dyszami zamykanymi posiada kolorowy wyswietlacz, za pomocga ktérego
wprowadza sie wszystkie ustawienia.

Po uruchomieniu systemu pojawi sie ekran startowy. Do obstugi i ustawiania systemu stuzg rézne ikony podmenu, ktére sg
na nim wys$wietlane. Aby powrdci¢ do ekranu startowego z dowolnego menu, nalezy nacisngc¢ przycisk w prawym dolnym

rogu poza obszarem wyswietlacza (| """ ).
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7.2 Opis menu

7.2.1 Ekran startowy

EDC - Pro HIGH PERFORMAINCE SYSTEMS

Przycisk w prawym dolnym
rogu (ukazany na powyzszym
rysunku) otwiera ekran star-
towy. Po jego nacisnieciu poja-
wia sie ekran przedstawiony na
Rysunek 14.

Ubersicht

I0.0_PRE |_Startseite |

Rysunek 14: Ekran startowy sterownika EDC-PRO Jesli urzadzenie jest
obstugiwane zdalnie za

Wybor menu: pomocg VNC, trzy paski w
« Praca lewym gérnym rogu (,ikona
» Ustawienia menu hamburger”) otwierajg
« Diagnostyka i rozwigzywanie probleméw strone startowa.
» Ustawienia wyswietlania
* Hasta

* Menedzer plikow

Aby otworzy¢ podmenu, nalezy dotkngé wybrang ikone na ekranie.

W dalszej czesci instrukcji znajduje sie opis podmenu.

7.2.2 Uktad ekranow

Pasek tytutu

Anwendung einrichten (SameDrives_6Steps)

Grundeinstellungen 4 Alle » I

Ist-Position: Festlegung AUF Encoder-Riickmeldung
Bl | e
Antriebstyp Gemeinsamer Hubh AUF Toleranz Positionsabweichung OknO WprOWadZan ia |
|13953 (& mm, Enc.) E|| <0.01mm E" — g )

wyswietlania danych

Anzahl der Schritte je Zyklus Wert fiir Hub AUF Fehleranzahl "Stormeldung™
| 5| | 500 mn | | 5 |
Wert Position ZU {Schritt 6) Festlegung VOR Fehleranzahl "Antrieb AUS"

| 6.00 mm | |Schritt1 E“ ‘ 10 |

| Grundsétzliche Einstellungen

R
Allgemein | Bewegung || Optionen ‘ Analog EIN ‘ Erweitert | %

Rysunek 15: Uktad ekranéw sterownika EDC-PRO

Pasek stanu

Pasek zaktadek

'y
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Pasek tytutu zawiera nazwe menu po lewej stronie i zachowane ustawienia (,*” oznacza zmienione ustawienia, ktore nie
zostaly jeszcze zachowane). Biezacy czas wy$wietlany jest po prawej stronie.

Ikony reprezentujg nastepujgce dodatkowe informacje:

X

Biaty krzyzyk na czerwonym o$mioboku:
Biaty krzyzyk symbolizuje, ze zwolnienie procesu/temperatury nie jest dostepne.

Koto zebate:
Zwolnienie procesu tylko dla trybu recznego.

Zielony haczyk:
Zielony haczyk symbolizuje, ze zwolnienie procesu/ temperatury jest dostepne.

Budzik:
Sygnat zwolnienia nie jest juz dostepny; uptywajgcy czas stopera wskazuje czas do przywrdcenia zwolnienia
procesu.

Notatnik:
Zostaje utworzony plik HTML receptury.

Poziom dostepu:
Otwarta kiddka i cyfra oznaczajg obecnie otwarty poziom dostepu.

Eksport danych:
Symbol drukarki wyswietla sie, gdy zgdane dane sg eksportowane.

Dyskietka:
Ikona dyskietki oznacza proces zapisu na dysku wewnetrznym lub dostepnej pamieci USB flash.

Zrzut ekranu:
Dotkniecie tej ikony powoduje zapisanie zrzutu biezgcego ekranu do pliku na dysku wewnetrznym i dostepnej
pamieci USB flash.

Pamie¢ USB flash:
Ta ikona oznacza, ze dostepna jest pamie¢ USB flash.

Przetwornik:
Zielona i pomaranczowa strzatka wyswietla sie, jesli odbierane sg informacje zwrotne z przetwornika. Jesli
wyswietlana jest tylko zielona strzatka, naped bedzie obstugiwany bez monitorowania potozenia.

Ostrzezenie:
Nastgpito ostrzezenie lub usterka.
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7.2.3 Standardowa praca

Widok wykresu

= Normalbetrieb Anwendung (**)

Ubersicht [19858 (11 mm. Enc) |0 000 s[ 000 ]

i 8 [ [
2) [ X

o
3 = o

4) [ ofF

24

1) o o

2 T T T T T T T g -
il 90000 01:000 02000 03:000 S
Pos.: A01 A02 [ssmsl ana.1  Ana.2

Signal Ein: [1][2][3][4]
B = || = | Sane s ]

Rysunek 16: Widok wykresu standardowej pracy

Czerwony pasek podgladu pokazuje nastepujgce wartosci:

*  Numer artykutu wybranego rodzaju napedu

*  Numer wtrysku

» Czas otwierania dla biezgcego cyklu (czas od rozpoznania sygnatu aktywujgcego ,rozpoczecie cyklu”)

» Czas otwierania dla poprzedniego cyklu

» W przypadku stosowania wejscia analogowego 1+2: Biezgce potozenie slimaka, objetos¢ slimaka i cisnienie w gniazdach

Wykres przebiegu procesu:

Na wykres przebiegu procesu znajduje sie historia potozen oraz pomierzona warto$¢ dla kazdego aktywnego napedu,
odbierane na wejsciach analogowych sterownik EDC—PRO. Skala kazdej z 4 osi (2 x sygnat analogowy, potozenie i czas)
moze by¢ wyregulowana poprzez nacisniecie na poczatek lub koniec skali (gdzie znajdujg sie ukryte przyciski).

Rejestrowanie rozpoczyna sie automatycznie wraz z rozpoczeciem kazdego cyklu (sygnat nr 1 = 24 V) sterownika
EDC-PRO i konczy sie po dotarciu do konca skali, na ktérej zaznaczony jest czas.

Pomaranczowe paski w kolumnie po lewej stronie podgladu pokazujg biezace potozenie kazdego napedu. Paski sg wyska-
lowane wedtug maksymalnego skoku danego napedu.

» Pasek jest po prawej stronie = Iglica w potozeniu cofnietym (otwarta)
» Pasek jest po lewej stronie = Iglica w potozeniu wysunietym (zamknigta)

Symbole na ekranie przebiegu procesu oraz ich znaczenie:

0= 0ffF = Naped wylaczony

:[ = | (I) = Napedw trybie uspienia
- — _(:D_ = Uruchomiono tryb ustawiania
I ';“’E'ﬁ"@' = Jazda referencyjna lub regulacja potozenia ,ZAMYKANIA"

Ostrzezenie o potozeniu

o

Bfad potozenia
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Przyciski umieszczone ponizej podgladu:

» Zalgczanie i wylgcznie zasilania iglic (ON/OFF)

*  Wybor trybéw pracy ,AUTO” lub ,USTAWIANIE”
(Tryb pracy ,USTAWIANIE”: Uzywaé przyciskéw <ZAMKNIJ/WYSUN> lub <ZAMKNIJ/OTWORZ>, by recznie wysuwaé
iglice oraz otwiera¢ je i zamykac. Przyciski dziatajg w sposéb zalezny od siebie.)

Prawa strona paska z przyciskami: pokazuje informacje o wejsciu i wyjsciu cyfrowym:

*  Wejsciowy ,sygnat nr 17 (S1) jest gtdwnym sygnatem aktywujgcym, ktéry rozpoczyna cykl.

* Pozostate wejscia pozostajg do dyspozycji do uruchamiania réznych operacji, np. niektére napedy otwierajg lub
zamykajg dysze niezaleznie od innych.
Wyjatek: ,Sygnatu nr 4” (S4) nie mozna wykorzystywaé¢ do aktywowania funkcji, lecz powoduje on natychmiastowe zat-
rzymanie wszystkich napedow.

» Sygnaty oczekujgce: dany kwadrat miga na pomaranczowo (S4 = na czerwono).

Mozliwe jest wykorzystanie do 8 sygnatow wejsciowych (w rozszerzonej wersji sterownika — V01).

» Wyjscie cyfrowe nr 1 wysyta sygnat o btedzie w systemie EDC—PRO do wiryskarki.
*  Wyjscie nr 2 mozna w razie potrzeby konfigurowa¢ w menu ,0gdine ustawienia systemowe” (ustawienie domysine: ,GO-
TOWY do nastepnego cyklu”) i jest ono standardowo uzywane do odblokowania maszyny.

Dodatkowe funkcje w rozszerzonej wersji sterownika — V01:

*  Wyjscie nr 3 przekazuje informacje o tym, ze wszystkie iglice sg otwarte.
* Wyjscie nr 4 przekazuje informacje o tym, ze przynajmniej jedna iglica jest otwarta.

Widok indywidualny

= Normalbetrieb Anwendung ()

Ubersicht

1) ] 4 4 > ‘ Sequenz 1: 6 Schritte je Zyklus

2) ‘

3) =

Position ZU 10.50 mm f‘ . . s .
4) [ 5 ! = Tu mozna wprowadzi¢ poziom
o OFF Wert fiir Hub AUF dostepu

6) [ ofF
2, I ‘

)

Justiere Position ZU I
Ol —— ‘ Ja | % |

X Signal Ein: [1][2][3][1]
E | @ l AUTO l A ‘ Signal Aus:

Rysunek 17: Widok indywidualny standardowej pracy

Aby przejs¢ do tego widoku, nalezy wybrac konkretny naped.

Wszystkie napedy mozna przetgczac w stan <aktywny> lub <nieaktywny>. Jesli system jest wtgczony, biezgce potozenie
iglicy jest pokazywane w prawym gérnym rogu ekranu.

Dodatkowe informacije:

» Stan kazdego napedu

* Wybrana sekwencja

*  Odczyt potozenia ZAMYKANIA

» Wykonanie jazdy referencyjnej w trybie ustawiania

* Regulacja potozenia ZAMYKANIA w trybie ustawiania
* Wprowadzenie hasta dostepu

o X"=powrdt do widoku wykresu
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7.2.4 Ustawienia

EWIKON

Poruszanie sie po ustawieniach umozliwia pasek zaktadek na dole.

Zmiana wiekszosci ustawien mozliwa jest dopiero po przej$ciu do wyzszego poziomu dostepu (por. rozdziat ,7.2.7 Hasta").

Ogolne (ustawienia podstawowe)

= Anwendung einrichten (*)

Grundeinstellungen 4 1 ‘ » I Inaktiv
Ist-Position: Festlegung AUF Encoder-Riickmeldung
| inaktiv | | 1050 mm‘ |Schritt1 E”
i Hub AUF Toleranz Pasttionsabweichung
19858 (11 mm, Enc.) E‘ 0.01 mm
Anzahl der Schritte je Zyklus Wert fiir Hub AUF Fehleranzahl "Stirmeldung"
2 ‘ | 8.00 mm ‘ 5 ‘
Wert Position ZU {Schritt 2) Festiegung VOR Fehleranzahl "Antrieb AUS"
10.50 mm‘ |Schritt1 E” 10 ‘
‘ Grundsitzliche Einstellungen
. o . @
Allgemein ‘ Bewegung | ‘ Optionen | ‘ Analog EIN | ‘ Erweitert | ‘ % |

Rysunek 18: Ekran "Ustawienia podstawowe"

Ustawienia podstawowe

Biezace potozenie

Rodzaj napedu

Liczba etapéw na cykl

Wartos¢ potozenia ZAMYKANIA
(przydzielona liczba etapow)

Ustawienie OTWARCIA
Wspoélny skok OTW.
Wartos¢ dla skoku OTW.

Ustawienie WYSUNIECIA

Informacje zwrotne z przetwornika

Tolerancja odchylenia potozenia

Liczba btedéw potozenia ,,komunikat

o btedzie”

Liczba btedéw ,,naped zostanie
WYLACZONY”

34

e Strzatkami < + > nas pasku gtownym wybra¢ naped, ktérego ustawienia
majg by¢ zmienione. Mozna wybrac¢ takze opcje ,wszystkie”. Niektore opcje
mozna ustawic tylko po wybraniu jednego napedu, inne — tylko po wybraniu
wszystkich. (zaznaczenie opcji na szaro = opcja niedostepna)

» Pole po lewej stronie paska gtéwnego pokazuje biezgcy stan napedu w
postaci tekstowe;.

« |Pole aktywny / nieaktywny ukazuje, czy naped bedzie zachowywac sie
zgodnie z profilem ruchu czy nie.

Wyswietla biezgce potozenie napedu (ukrywana po wyborze ,wszystkich”
napedow).

Sterowany naped wybierany jest wedtug nr artykutu. Numer ten mozna znalez¢
na tabliczce znamionowej gorgcej potdwki.

Liczba ruchow w jednym cyklu (2-6).

Okreslenie potozenia ZAMYKANIA w mm.

Niezbedne do ustawienia potozenia, ktére bedzie osiggane w trybie ustawiania.
Wspolny skok dla ,wszystkich” napedow <wt. / wyt.>

Okreslenie Sciezki w przypadku wspodlnego skoku dla ,wszystkich” napedow w
mm.

Niezbedne do ustawienia potozenia, ktére bedzie osiggane w trybie ustawiania
(zablokowane w przypadku tylko 2 etapéw).

Monitorowanie potozenia <wt. / wyt.>
(urzadzenie i naped muszg by¢ odpowiednio wyposazone)

Wartos$¢ graniczna odchylenia moze zosta¢ zwiekszona, by zrekompensowaé
tolerancje uktadu przetwornikow, zwtaszcza jesli uzywane sg wieksze napedy.

Liczba btedow potozenia pod rzad, po ktorej btad zgtaszany jest do wtryskarki.

Liczba btedow potozenia pod rzad, po ktérej naped zostaje wytgczony, by
zapobiec jego uszkodzeniu.
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Ruch (ustawienia profilu ruchu)

= Anwendung einrichten (default)

Bewegungsprofil 4 1 ‘ » I Standby

Position Geschw. Trigger Pegel Wert Warten Abstand UP  Geschw.UP
1) | 2.50 mm [|16.00 mmis |[Signal 1 v 0.0 mm 050 s 0.00 mm (| 4.00 mmis
2) | 3.50 mm ||12.00 mmls |[Signal 1 v 0.0 mm 100 s 0.00 mm (| 4.00 mmis

3) | 4.50 mm ||12.00 mmls |(Signal 1 v 24V 0.0 mm 150 s 0.00 mm (| 4.00 mmis
4) | 7.00 mm (|12.00 mm/s |(Signal 1 ? 0.0 mm 200 s 0.00 mm || 4.00 mmis
5) | 8.50 mm ||16.00 mm/s |(Signal 1 v 24y 0.0 mm 350 s 0.00 mm || 4.00 mmis
6) | 10.50 mm ||16.00 mm/s |(Signal 1 v 0.0 mm 000 s 0.00 mm (| 4.00 mmis

‘ Einstellungen Bewegungsprofil

| Allgemein \ Optionen |\ Analog EIN |\ Erweitert |\ ?«\: |

Rysunek 19: Ekran "Ustawienia profilu ruchu”

W tym ekranie mozna wprowadzi¢ ustawienia uruchamianych operac;ji.
Dla kazdego etapu mozna ustawi¢ i wybrac¢ nastepujgce parametry:

» Potozenie jako wartos¢ liczbowa podawana w mm. Potozenie OTWARCIA (tutaj: etap nr 1) nie moze by¢ ustawione,
poniewaz jego wartos¢ jest obliczana z wspdlnego skoku (por. rozdziat 7.2.4 Ogélne (ustawienia podstawowe)).

» Predkos¢, z jakg osiggane jest dane potozenie.

«  Zrédto sygnatu aktywujacego — jeden z sygnatéw cyfrowych lub sygnat analogowy.

» W zaleznosci od wybranego zrédta sygnatu aktywujgcego bedzie to poziom sygnatu, ,24 V”, ,0 V" lub poréwnywalna
wartosé.

* Do kazdej uruchamianej operacji mozna dodac¢ opdznienie, by wywota¢ reakcje napeddw przesunietg w czasie.

* Ponadto mozna okresli¢ punkt przestawienia, od ktdrego predko$¢ zostanie zmniejszona do zadanej wartosci. Moze to
pomac np. w ograniczeniu $cierania wskutek szybkiego ruchu iglic w obszarze zaworu.

Opcje (ustawienia opcjonalne)

= Anwendung einrichten {default)

e CE—

ACOPOS-Modul

Automatische Referenzfahrt Geschw. Positions-Korrektur

| aus | ‘ 5.00 mmfs ‘

Beschleunigung

Bremsverzigerung

| Optionale Einstellungen

| Allgemein || Bewegung |‘ Analog EIN |‘ Enrweitert |‘ E}: |

Rysunek 20: Ekran ,Ustawienia opcjonalne”

Modut ACOPOS: komunikat o Panel na komunikaty o btedzie modutu zasilania.

btedzie

Automatyczna jazda referen- Okresla, czy napedy wykonujg jazde referencyjng po kazdym wigczeniu urzgdzenia

cyjna (skurcz materiatu przy ostyganiu) <wt. / wyt.>

Predkosé¢: korekta potozenia Jesli naped nie osiggnie zadanego potfozenia, jego sterownik bedzie prébowat to
skorygowac z ustawiong tu predkoscia.

Przyspieszenie Wartos¢ przy osigganiu zadanej predkosci.
Wartos¢ ta zalezy od wybranego napedu.

Zwolnienie przy hamowaniu Wartos¢ przy przechodzeniu z zadanej predkosci do stanu spoczynku.

Wartos¢ ta zalezy od wybranego napedu.
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Wejscie analogowe (ustawienia sprzetowe (wejscie analogowe))

= Anwendung einrichten {default)

Analogeingang #1 Analogeingang #2
Istwert: Istwert: Ausgang 1

inaktiv I 0.00 mm inaktiv I 0.00 bar aus

Ausgang 2

S | = )

Signaliyp Strom fiir Poti Signaliyp Strom fiir Poti

p-wvee [ v ] 0.00 mA p-wvee [ v ] 0.00 ma || | Ausuenad
aus
Abgleich Abgleich
i i Ausgang 4
| 0.00 mm| ‘ 0.00 mm ‘ | 0.00 bar| ‘ 0.00 bar‘ aus

‘ Hardwareeinstellungen (Analogeingang)

=
Allgemein I Bewegunl Optionen I Analog EIN Erweitert I %’ I

Rysunek 21: Ekran ,Ustawienia sprzetowe (wejscie analogowe)"

W tej zaktadce wejscia analogowe 1 + 2 (jesli jest obecne) dostosowuje sie do danego zastosowania:
Nazwa sygnatu (zmiana jednostki wartosci analogowej):

» ,Polozenie” w ,mm”
* ,Objetos¢” w ,cm3”
» ,Cisnienie” w ,bar”
o Sita”w N’

» ,Napiecie” w VvV~

Rodzaj sygnatu (rodzaj czujnika):
* Sygnat0-10 V DC
*  Przetwornik liniowy (R = 5 kQ)

» Zakres pomiarowy czujnikow wprowadzany jest w postaci wartosci liczbowe;.

* Prad pomiarowy potencjometréw moze by¢ ustawiony tak, by zrekompensowac tolerancje przetwornika 5 kQ oraz by
wykorzystac¢ caty zakres pomiarowy wejscia analogowego.

» Ustawienie moze wymagac kalibracji czujnika. Wartosci mierzone sterownika moga zosta¢ wyskalowane wedtug wartosci
maszyny, jesli jest taka potrzeba. W tym polu reguluje sie dolng i gérng granice wybranego zakresu pomiarowego czujni-
ka.

Wyjscia cyfrowe mozna wigczaé recznie do celdw testowych (2. poziom dostepu).

Dodatkowe (dodatkowe ustawienia systemowe)

= Anwendung einrichten ()

Funktion Digitalausgang 2 Schusszahler Datenaufzeichnung
BEREIT fiir Zyklus E reset J aus J
Funktion Antriebe AUS Alle Antriebe gleicher Typ Zahler Aufzeichhungsdatei
Direkt ausschalten E’ aus J reset J
Prozessfreigabe:
Funktion Digitalei 4 Untere Grenze L i il
Keine Yerwendung 6 4 Sms » . . . .
‘ - E‘ ‘ ‘ Kl 2 Die Prozessfreigabe liegt nicht vor!
Riickfallzeit Prozessfreigabe Obere Grenze
600 18 10 . .
| ||| || : | Nur HAND-Betrieb freigeben?
‘ Erweiterte Systemeinstellungen
_ JA NEIN
Allgemein ‘ Bewegung J Optionen ‘ Analog EIN J %’
Rysunek 22: Ekran ,Dodatkowe ustawienia systemowe" Rysunek 23: Odblokowanie procesu
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Funkcja wyjscie cyfrowe 2

Funkcja WYLACZ napedy

Funkcja Wejscie cyfrowe 4

Czas otwierania obwodu dla
odblokowania procesu

Licznik wtryskow

Wszystkie napedy tego same-
go typu

Dolna granica ,,typu napedu“

Gorna granica ,,typu napedu“

Protokét pomiarowy / Zapis
danych

Wybranie funkcji 2. wyjscia cyfrowego w celu dostosowania do przebiegu procesu:

¢ ,,Gotowy do cyklu“ Warunek: urzadzenie znajduje sie w trybie automatycznym,
wszystkie iglice sg zamkniete i nie wystepuje zaden bfad.
»Wszystkie iglice otwarte* Warunek: wszystkie iglice zamykajgce sg otwarte

¢ ,min. 1 iglica otwarta“ Warunek: co najmniej 1 iglica zamykajaca jest otwarta

W niektorych przypadkach iglice nie powinny zatrzymywac sie we wlewie
doprowadzajgcym, gdy sterownik jest wytgczany. W takim przypadku mozna wybrac
funkcje ,zaparkuj i WYLACZ”, aby przed wylgczeniem przesuna¢ iglice do pozycji ,OT-
WARTEJ". Przed wytgczeniem urzadzenia nalezy ustawic¢ iglice w pozycji ,OTWARTEJ".
Standardowo wybrana jest opcja ,bezposrednie wylgczanie”.

Dla wejscia cyfrowego 4 dostepne sg nastepujgce funkcje:

¢ ,,Brak zastosowania”
Dane wejsciowe nie sg analizowane przez jednostke sterujgcg EDC-PRO, zawsze
ustawiane sg zwolnienia/aktywacje dla ruchu napedoéw oraz dla procesu produkcyj-
nego.

¢ ,,Odblokowanie/aktywacja ruchu”
Ruch napeddéw jest mozliwy tylko wtedy, gdy do wejscia 4 jest podawany sygnat
+24 V DC. Bez odblokowania, np. otwarcia drzwi bezpieczenstwa, dziatanie silnikow
nie jest mozliwe. Wszystkie nadal aktywne ruchy sg wykonywane do konca, aby
unikng¢ niezdefiniowanych pozycji posrednich. Nastepnie kazdy dalszy ruch jest
blokowany. Wraz z tym wyborem odblokowanie procesu bedzie zawsze aktywne.

¢ ,,Odblokowanie procesu"
Wejscie to stuzy do wskazywania sterownikowi gotowos$ci systemu, np. ,ogrzewanie
WEACZONE” lub ,temperatura osiggnieta”, do procesu produkcyjnego. Jezeli nie
ma odblokowania procesu, ruch napedéw moze by¢ odblokowany tylko dla obstugi
recznej (patrz ,7.2.7 Hasta“). W tym celu wymagany jest co najmniej poziom dostepu
1. Po zresetowaniu poziomu dostepu EDC-PRO (5 minut bez wprowadzania danych
na wyswietlaczu) resetowane jest rowniez odblokowanie napedu dla obstugi recznej.
Jesli naped jest odblokowany (+24 VV DC na wejsciu 4), operator musi jeszcze
recznie potwierdzi¢ gotowos¢ do produkcji, po czym jednostka sterujgca zostaje od-
blokowana dla wszystkich trybéw pracy (automatyczny / reczny). Jesli odblokowanie
procesu zostanie zresetowane podczas pracy, pozostanie jeszcze zachowany usta-
wiony czas awaryjny, w ktérym napedy bedg mogty dalej by¢ przemieszczane. Jezeli
w tym czasie zostanie ponownie ustawiony sygnat odblokowania, produkcja moze
by¢ kontynuowana bez zaktécen. W przeciwnym razie po uptywie czasu (zaleznie od
ustawienia dla ,Funkcji WYLACZANIA napeddw") napedy zostang przestawione do
pozycji OTWARTE lub ZAMKNIETE i dalsza praca zostanie zablokowana. Przy tym
ustawieniu rzeczywisty ruch napedow jest zawsze aktywowany zgodnie z poprzed-
nim wyborem.

Czas otwierania obwodu w sekundach.

Nacisniecie przycisku ,reset” zeruje licznik wtryskow.

W rzadkich przypadkach w formie sg instalowane rézne napedy. W takim przypadku
mozna dopusci¢ sterowanie réznych typdéw.

Dla listy wyboru , Typ napedu" w menu ,Ogéinym" mozna w tym miejscu ustawi¢ dolng
granice, aby ograniczy¢ wybor.

Ustala gorng granice listy wyboru , Typ napedu”.

Dzieki tej funkcji dane procesowe (potozenie iglic, wejscia analogowe) mogg byé
rejestrowane podczas cyklu i zapisywane w pliku w formacie csv. Mozna je nastepnie
odczytaé i oceni¢ za pomocg arkusza kalkulacyjnego, np. programu Excel. W buforze
cyklicznym przechowywanych jest do 100 cykli, po czym stare pliki sg nadpisywane.
Jesli ta funkcja jest wymagana, prosimy o kontakt z firmg EWIKON w celu uzyskania
dalszych informaciji.
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7.2.5 Diagnostyka i rozwigzywanie probleméw

Alarmy

= Diagnose (*}

22.05.2018 14:56:32 099 001 Handbetrieb [EIN]
22.05.2018 14:55:47 099 000 Ausgangsleistung [EIN]

S

\
‘Alarmhistoriel‘ Hardware | \ %’

Rysunek 24: Ekran ,Alarmy"

Szczegdtowy widok alarmu ukazujgcy date, godzine, wylot, rodzaj alarmu oraz tre$¢ alarmu umozliwia bardziej szczegétowg
analize.

Do przewijania w gore i w dot nalezy uzy¢ przyciskéw ze strzatkami po prawej stronie.

Zielony znak ,0k” uzywany jest do zatwierdzania btedéw w razie potrzeby.

Historia alarmoéw

= Diagnose (*)

22.05.2018 14:56:32 099 001 Handbetrieb [EIN]
22.05.2018 14:56:25 099 001 Handbetrieh [AUg]
22.05.2018 14:55:47 099 000 Ausgangsleistung [EIN]
22.05.2018 13:15:15 099 000 Ausgangsleistung [AUS]
22.05.2018 13:15:10 099 001 Handbetrieb [EIN]
22.05.2018 13:14:55 099 001 Handbetrieh [AUg]
22.05.2018 12:51:02 099 001 Handbetrieb [EIN]
22.05.2018 12:50:26 099 001 Handbetrieh [AUS]
22.05.2018 12:48:58 099 001 Handbetrieb [EIN]
22.05.2018 12:48:56 099 001 Handbetrieb [AUg]
22.05.2018 12:47:43 099 001 Handbetrieb [EIN]
22.05.2018 12:47:33 099 001 Handbetrieh [AU8]

L) )

[« [«

[CRCRCRCRCRCRCRCRCRCRCIC)

| ]

\
‘ Alarme ‘ Hardware ‘ E(‘\'

Rysunek 25: Ekran ,Historia alarmow"

Historia alarmow (dla ostatnich 200 zdarzen).
Zapisywanie listy na urzadzeniu:
Nacisngc ikone drukarki po prawej stronie listy. Pojawig sie nastepujace polecenia:

» Odczytaj historie alarmow aplikacji...
» Zapisz na dysku wewnetrznym...
» Zakonczono

PowyzZsza procedura moze zajgé troche czasu, ktory zalezy od dtugosci listy.

W lokalizaciji (F:)/Alarms tworzony jest plik ,Alarmlist.csv”, ktéry moze by¢ p6zniej oceniany przy pomocy programu kalkula-
cyjnego.

Jesli podtagczona jest pamie¢ USB, lista alarméw jest takze kopiowana do odpowiedniej lokalizacji w tej pamieci (patrz
réwniez rozdziat ,7.2.8 Zarzgdzanie plikami®).
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Sprzet

= Diagnese (%)

Hardwareiibersicht ©  Modul nicht gefunden
o« Modul verfiighar

.
oy
=

68151.008 / 63151.108 | 68151018 /68151.118 |

68151.004 /68151.104

| Alarme HAIarmhistoriel | som H W |

Rysunek 26: Ekran ",Podglad pracy sprzetu”

Na tym ekranie ukazane sg wszystkie moduty napedow, ktérych mozna uzywac.
Zielona kropka: aktywne, sprawnie pracujgce moduty.
Szara kropka: moduty niedostepne (niesprawne lub nieobecne).

Rodzaj i/lub liczba napedow, dla kidrej zostat zaprojektowany system, okresla, jakie moduty sg instalowane w urzgdzeniu.

Menedzer diagnostyki systemu (SDM)

= Diagnose (%)

SDM System Software Hardware Logger »

Hardware
System Dump
ERROR
CPU Made Application
RUN -

‘ Alarme | ‘Alarmhistoriel ‘ Hardware | g ‘ }‘“‘

Rysunek 27: Ekran ,Menedzer diagnostyki systemu"

|-

EWIKON uzywa tego menu do wewnetrznych analiz przy rozwigzywaniu problemoéw. Do odblokowania tego menu
niezbedny jest wyzszy poziom dostepu.
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7.2.6 Ustawienia wyswietlania

Ogodlne

= Display konfigurieren & Passwort

m Displayeinstellungen Geriéteinformationen

Deutsch A
English | P Helligkeit ‘ > 48 °C
Italiano E’
CPU-Temperatur

| Touchpad kalibrieren | | 54 ‘¢ ‘
Uhrzeit und Datum
Uhrzeit {hh:mm:ss) Beep Touch Beep Taste Gesamter Speicher
Daturn (dd.mmsns) Meni nach Eil Verfugharer Speicher
| 23 ‘ ‘ 05 | ‘ 2018 ‘ |Norma|betrieb E” | 141440640 ‘

\ Netzwerk |\ Passwort | | R

Rysunek 28: Ekran "Ustawienia wyswietlania — ogolne"

W tym menu mozna wprowadzi¢ nastepujgce ustawienia:

« Jezyk

* Dataiczas

» Jasnos¢ ekranu

* Sygnat przy dotknieciu ekranu

» Sygnat przy nacisnieciu przycisku powrotu do menu gtéwnego

* Menu wyswietlane po zatgczeniu urzgdzenia:

* Umozliwia ustalenie, czy urzadzenie po uruchomieniu wyswietla menu kontekstowe czy ekran standardowej pracy.

Wszystkie ustawienia zostajg zachowane nawet po wytgczeniu urzadzenia.
Jesli ekran dotykowy przestat odpowiadac prawidtowo na dotyk, w tej zaktadce mozna dokona¢ jego ponownej kalibracji.

Pole ,Informacje o urzadzeniu” zawiera wartosci dla procesora wewnetrznego.

Dodatkowe

= Display konfigurieren & Passwort

Netzwerkeinstellungen

Konfigurationsmodus

Manuelle [P E‘

IP Adresse

Subnetzmaske

Speicheroption

(<]

Rysunek 29: Ekran "Ustawienia wyswietlania - dodatkowe"

Jesli urzadzenie ma by¢ wtgczone do sieci lub podtgczone do komputera, w tej zaktadce mozna wprowadzi¢ niezbedne
ustawienia sieciowe (patrz takze rozdziat ,7.2.8 Zarzadzanie plikami*).
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7.2.7 Hasta

Ogodlne

= Display konfigurieren & Passwort

Passwort eingeben

cy W podmenu, w ktérych znajduje sie
— M ten symbol, mozna bezposrednio

wprowadzi¢ hasto wybierajgc pole.

Level 2

[ ]

\
| Allgemein |\ Netzwerk | | %’

Rysunek 30: Ekran ,Zarzadzanie hastami — ogélne"

Niektore ustawienia moga by¢ zmienione wytgcznie na wyzszych poziomach dostepu.

W miare zwigkszania sie poziomu dostepu odblokowywane sg kolejne pola i dodawane sa kolejne zaktadki, w zaleznosci od
danego podmenu. Wyzsze poziomy dostepu obejmujg wszystkie opcje ustawieh poziomow nizszych rzedow.

Hasta dla poziomoéw 1 i 2 mozna zmieni¢ po odblokowaniu tych poziomow.

7.2.8 Zarzadzanie plikami

Pamigé¢ wewnetrzna

= Dateiverwaltung

Dateien (Interner Speicher) Datei - Infermatienen
default Fri May 18 14:35:56 2018 Dateiname

default

L[]

1.01.0_PRE

Datei-version
1.01

Zeitstempel

18.05.2018 14:35:56

| erstellen | | speichern | | laden | | 18schen | | kopiere nach USB |

[« [«

\
<
‘ Extern USB | ‘ Anzeige | ‘ %

Rysunek 31: Ekran ,Zarzgdzanie plikami — pamig¢ wewnegtrzna"

W tym podmenu mozna zapisa¢ ustawienia dla maks. 50 ré6znych form w wyswietlanej pamieci lub przenies¢ je stamtgd
(dysk (F:) na karcie pamieci). Wspomniany dysk moze pomiesci¢ folder ,Backup” (kopie zapasowe) oraz listy alarméw, zrzu-
ty ekranu oraz pliki z zapisanymi danymi.

« zapisz jako zapisuje nowe ustawienia dla formy po wprowadzeniu nazwy pliku.
» | zapisz wprowadza zmiany poprzez nadpisanie wybranego, starego pliku.
Do wyboru pliku (wybrany plik jest podswietlany na pomaranczowo) do zapisywania , otwierania lub usuniecia zapisa-

nych ustawien nalezy uzy¢ przyciskéw ze strzatkami (1. poziom dostepu). Potwierdzi¢ wybrang operacje w okienku dialo-
gowym.

Jesli dostepna jest pamie¢ USB flash, odblokowana bedzie funkcja skopiuj na dysk USB . Pliki przechowywane na
urzadzeniu zostang skopiowane do pamieci celem wymiany danych z innymi urzgdzeniami lub utworzenia kopii zapasowej
danych.

Utworzone pliki form sg przechowywane w folderze ,Backup”, a plik o nazwie ,nazwa plikui.html” przechowywany jest w
folderze podrzednym ,Print”. W razie potrzeby zapisane wartosci mozna wyswietla¢ i drukowac¢ przy pomocy przegladarki
internetowej. Informacja o prawidlowym zakonczeniu zapisu ukazuje sie na pasku stanu.
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Zewnetrzna pamie¢ USB

= Dateiverwaltung

Dateien (Externer USB-Speicher) Datei - Informationen

Test Mon Dec 21 16:58:14 2015 Dateiname
default Fri May 18 14:35:56 2018

L

1.01.0_PRE

Datei Version

Zeitstempel

18.05.2018 14:35:56

laden | | isschen | | kopiers nachintem |

[« [«

\
. — —
‘ Intern ‘ Anzeige ‘ h\’

Rysunek 32: Ekran ,Zarzadzanie plikami — Zewnetrzna pamie¢ USB"

Ta zaktadka obstuguje wymiane danych z zewnetrzng pamiecig USB. Moze ona zosta¢ wybrana dopiero po podtgczeniu
pamieci do urzadzenia i wyswietleniu odpowiedniej ikony na pasku tytutu.

Przy pierwszym kopiowaniu pliku do pamieci USB, system utworzy folder podrzedny ,Backup” w folderze ,EDC_Pro” na
pamieci USB i zapisze tam wybrany plik. Do folderu ,Print” zostanie ponadto skopiowany plik .html wspomniany w podrozd-
ziale ,Pamie¢ wewnetrzna”.

Przyciski ,zapisz”, ,usun” i ,skopiuj do pam. wewn.” dziatajg w taki sam sposaob, jak ich odpowiedniki w zaktadce ,Pamiec
wewnetrzna”.

Wyswietlenie ustawien

i

= Dateiverwaltung v f o 0932

Rezeptdatei EDC-Pro:

Dateiname: default html
Software-Version: V1.01.0_PRE
Datei-Farmat: w101

Daturn und Uhrzeit Wed May 23 08:32:05 2018

ACHTUNG: Es werden nur die aktuell wirksamen Einstellungen Tur dieses Gerat angezeigt!

Konfiguration

-Seite 1- Antrieb Nr.: 1 2 3 4
[Antrieh aktiv: aktiv. inaktiv inaktiv inaktiv
Antrighstyp 19838 19858 19838 19858
Anzahl Schritte ie Zvklus: B [i} B [i}

‘ Anzeige aktuelle Konfiguration
‘ Intern | ‘ Extern USB | ‘E‘ A ‘ ‘E‘ E‘ ‘ ?‘Q: |

Rysunek 33: Ekran ,Zarzgdzanie plikami — WySwietlenie ustawien"

W tej zaktadce wyswietlane sg obecnie obowigzujgce ustawienia urzgdzenia. Do przewijania dokumentu nalezy uzy¢ przy-
ciskow ze strzatkami.

Aby wyswietli¢ zapisane ustawienia, nalezy zatadowac przechowywany plik, ktére je zawiera.
W trakcie tego procesu biezace ustawienia zostang utracone — upewnic sie, ze je uprzednio zapisano!

Mozliwe jest uzyskanie dostepu do pamieci systemu z poziomu sieci komputerowej z uzyciem klienta FTP i znajdujacego sie
na tylnym panelu interfejsu R45 oraz kabla Ethernet. Do bezposredniego potaczenia potrzebny bedzie tzw. kabel krosowany
Ethernet. W razie checi skorzystania z tej opcji, prosimy o zwrécenie sie do EWIKON w celu uzyskania ustawien terminala i
danych logowania.
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7.3 Pomoc w razie blednej pracy

7.3.1 Rozwiazywanie problemow

Problem Czynnosci do wykonania

Wyswietlacz nie wyswietla obrazu / » Sprawdzi¢ zasilanie sieciowe i bezpiecznik urzadzenia, w razie

Sterownik nie chce sig zatgczy¢ koniecznosci wymieni¢ na bezpiecznik tego samego rodzaju (F 6,3 A).

Btad rodzaju napedu » Sprawdzi¢, czy wszystkie potgczenia zostaty wykonane prawidtowo.

Btad potozenia » Sprawdzi¢, czy iglica moze sie swobodnie poruszac lub czy podigczenie
przetwornika z urzadzeniem nie zostato przerwane.

Tabela 15: Problemy/Czynnosci do wykonania

7.3.2 Lista czesci zamiennych

Nr artykutu Opis

13654 Modut napedowy Acopos
(pomaranczowy)

13664 Filtr do sterownika 4—strefowego (dot)

13671 Filtr do sterownika 8—strefowego (dot)

18121 Bezpiecznik F6,3 A 6,3 x 32 mm

18207 Uchwyt przedni, duzy

18217 Wentylator

18218 Ostona wentylatora

18233 Whkiad filtra 60x60 mm (tyt)

Tabela 16: Lista cze$ci zamiennych

7.3.3 Punkty serwisowe EWIKON

Jesli zgtosili Panstwo potrzebe obstugi serwisowej, prosimy o przygotowanie nr art. oraz aktualnej wersji oprogramowania
Panstwa sterownika (menu gtéwne) oraz nr zamowienia (lub nawet nr zamowienia Panstwa systemu gorgcokanatowego).

* Dzial Technologii kontroli serwisowych/Dziatl Technologii Elektronicznych
telefon: (+49) 6451 501-0
faks: (+49) 6451 501-693
e-mail: elektro@ewikon.com
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8. Skrécona instrukcja obstugi

OSTROZNIE!

Btedne ustawienia mogg spowodowac¢ nieprawidtowe funkcjonowanie lub nawet uszkodzenie systemu!

Obstuga sterownikéw EDC—-PRO podzielona jest na kilka poziomdéw dostepu.

¢ Poziom 0 Operator (poziom poczatkowy)
e Poziom1 Monter (PIN: 111111)
e Poziom 2 EWIKON (PIN znajduje sie na tylnej oktadce niniejszej instrukcji obstugi)

Wybraé¢ menu ,Ustawienia”, aby wprowadzi¢ ustawienia.

Uzy¢ opciji B:G : , by zalogowac sie jako monter.
Postepowanie przy pierwszym ustawianiu nowego systemu:

Podtgczy¢ sterownik, forme i wtryskarke zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi. Nastepnie zatgczy¢ sterownik i wprowadzié
ustawienia wedle ponizszej listy.

Ogolne Ustawienia podstawowe: *  Wybra¢ rodzaj napedu

*  Wybra¢ etapy cyklu

» Ustawic skok

» Aktywowac wszystkie napedy uzywane w formie

» Ustawic potozenie ZAMYKANIA w kazdym napedzie
Wejscie analogowe Wejscie nr 1: « Skonfigurowac wejscie analogowe, jesli jest taka potrzeba
Ruch Ustawienia ruchu: » Ustawic potozenia i predkosci

» Ustawic sygnaty aktywujgce zgodnie z zastosowaniem
Zarzadzanie plikami » Zapisac¢ ustawienia, by w razie potrzeby mozna byto z

nich skorzysta¢ w przysztosci

Wiaczy¢ gorgcy kanat i podgrza¢ do zadanej temperatury.

Sprawdzi¢, czy wyjscia sygnatdow na maszynie sg prawidtowo podtgczone i czy funkcjonujg prawidtowo.
Zatgczy¢ silniki; silniki wykonajg jazde referencyjng

System jest gotowy do pracy, przestrzega¢ trybu AUTO/USTAWIANIE sterownika!l

UWAGA!

Dalsza obstuga sterownika, ustawianie ruchow iglic wedtug danego zastosowania oraz regulacja funkc;ji stero-
wania wtryskarka sg realizowane zgodnie z rozdziatami 5-7. Z tego powodu zalecamy przeczytanie catej ins-
trukcji obstugi przed skorzystaniem ze sterownika elektrycznych napedéw zaworéw zamykajgcych — umozliwi
to osiggniecie najlepszej wydajnosci pracy urzadzenia.

e
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9. Konserwacja

9.1 Instrukcja konserwacji

o UWAGA!

Niezakonhczenie konserwacji, niewtasciwa konserwacja lub brak konserwacji zwiekszajg zuzywanie sie posz-
czegolnych podzespotéw sterownika EDC-PRO.

* Prace konserwacyjne nalezy wykonywac¢ w catosci i zgodnie z harmonogramem konserwacji w podanych
odstepach czasu.
» Urzadzenie moze by¢ konserwowane wylgcznie przez wykwalifikowanych elektrykow.

Oproécz prawidtowej obstugi, sterownik EDC—PRO wymaga takze utrzymania i konserwacji gwarantujgcych dtugi okres
eksploatacji i bezawaryjng prace. Konserwacja jest srodkiem zapobiegawczym utrzymujgcym sterownik we wiasciwym sta-
nie, stosowanym niezaleznie od kontroli i przeglagdow.

Zalecamy dokumentowanie wszelkich realizowanych prac konserwacyjnych.

9.2 Instrukcje bezpieczenstwa dla konserwacji

ffi NIEBEZPIECZENSTWO!

Konserwacja i remonty przy wigczonym zrédle zasilania

Ryzyko $mierci w wyniku porazenia prgdem elektrycznym oraz powaznych obrazen wywotanych przez
podzespoty pod napieciem

* Odfaczy¢ sterownik EDC-PRO i podtaczone do niego podzespoty od zasilania sieciowego przed wykona-
niem jakichkolwiek prac.
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9.3 Prace konserwacyjne

Ponizsze prace konserwacyjne nalezy wykonywac w regularnych odstepach czasu:

9.3.1 Wymiana filtra

Filtry znajdujg sie na spodniej i tylnej stronie sterownika EDC—PRO; nalezy je regularnie sprawdzac i wymienia¢ w razie
potrzeby.

9.3.2 Czyszczenie sterownika EDC-PRO

OSTROZNIE!

Przed rozpoczeciem czyszczenia upewnic sie, ze wytgczono sterownik EDC-PRO, by unikng¢ niepozadanego
uruchomienia funkcji po dotknieciu ekranu lub nacisnieciu przyciskow.

Stosowac wytgcznie wode z odpowiednimi dodatkami. Obudowe czysci¢ miekkg, zwilzong szmatkg. Wnetrze czysci¢ tylko
sprezonym powietrzem pod niskim cisnieniem oraz szczotka.

Ekran dotykowy czysci¢ srodkami do ptukania lub czyszczenia ekranéw. Nie rozpyla¢ srodka czyszczgcego bezposrednio na
ekran, lecz na szmatke i szmatkg tg wycierac ekran!

o

UWAGA!

Nie wolno uzywac¢ substancji fatwopalnych lub palnych, silnie dziatajgcych rozpuszczalnikéw, srodkéw chemi-
cznych, $rodkéw do szorowania ani myjek parowych.

9.3.3 Sprawdzanie wentylatora lub kratki wentylatora z filtrem

Nalezy regularnie sprawdzac i czysci¢ wentylator i kratke wentylatora z filtrem (z tylu urzgdzenia), jesli jest to konieczne.

9.4 Instrukcje serwisowe i remontowe

* Bezpiecznik zawsze wymienia¢ na bezpiecznik tego samego rodzaju.
» Przy wymianie podzespotéw stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne (patrz rozdziat ,7.3.2 Lista czesci zamien-

nych®).
UWAGA!

Wyswietlacze LCD lub TFT podatne sg na tzw. efekt wypalenia, ktéry moze nastgpic, jesli na ekranie

przez dtuzszy czas wyswietlane sg statyczne obrazy. Obrazy takie mogg wywotywa¢ niechciane opory
pojemnosciowe w podzespotach wyswietlacza LCD, uniemozliwiajgc powrét czgstek ciektych krysztatow do
ich pierwotnego stanu.

Aby ograniczy¢ ten efekt, zalecane jest wylgczanie sterownika EDC-PRO, kiedy nie jest on uzywany.
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10. Wycofywanie z eksploatacji

10.1 Zwrot sterownika EDC-PRO

Po uptynieciu okresu eksploatacji urzgdzenia mozna je zwréci¢ do producenta celem utylizacji.

10.2 Instrukcje bezpieczenstwa dla demontazu

ffi NIEBEZPIECZENSTWO!

Podtaczone zrodto zasilania

Ryzyko $mierci w wyniku porazenia pradem elektrycznym oraz powaznych obrazen wywotanych przez

podzespoty pod napieciem

* Przed demontazem sterownika EDC—PRO prosimy o upewnienie sie, czy zostat on odtgczony od zrodta
zasilania. Nalezy wpierw odigczy¢ przewdd zasilajgcy, by uniemozliwi¢ potgczenie z jakimkolwiek zrédtem
zasilania, a nastepnie odtgczy¢ od urzadzenia wszelkie wtyki wiodgce od formy lub maszyny wtryskowej.

10.3 Instrukcje dot. utylizacji

UWAGA!

0 *  Wszystkie materiaty eksploatacyjne muszg zostac¢ wylane, zebrane i zutylizowane zgodnie z przepisami

miejscowymi.

» Demontazu mogg dokonywac wytgcznie przeszkoleni pracownicy.

» Zutylizowane podzespoty nie moga by¢ ponownie uzywane. EWIKON zrzeka sie wszelkiej
odpowiedzialnosci za szkody na osobie lub mieniu majgce zwigzek z ponownym uzywaniem podzespotow.

* Po odpowiednim demontazu podzespoty nalezy poddac recyklingowi:

* Metalowe resztki materiatbw muszg by¢ ztomowane.

* Elementy i resztki z tworzywa sztucznego muszg by¢ poddane recyklingowi.

* Pozostate podzespoty muszg by¢ posortowane wedtug cech materiatdéw, z jakich zostaty zrobione, i zutyli-
zowane.

» Odpady i podzespoty elektroniczne podlegajg utylizacji jako odpady niebezpieczne; pozwolenie na ich
utylizacje majg jedynie wyspecjalizowane spofki.

* Nalezy przestrzegac¢ krajowych przepiséw utylizacyjnych dotyczgcych utylizacji zdemontowanego sterow-
nika EDC—PRO w sposéb wiasciwy dla srodowiska.
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Deklaracja zgodnosci WE EWI Ko N

Niniejszym potwierdzamy, ze nizej opisany produkt spetnia zasadnicze wymagania w zakresie ochrony wedtug
ponizszych norm europejskich

2014/35/UE Dyrektywa niskonapieciowa
i
2014/30/UE Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej

w odniesieniu do typu jego budowy. Warunkiem powyzszego jest uzytkowanie produktu zgodnie z jego przeznac-
zeniem oraz przestrzeganie instrukcji montazu i obstugi.

Wprowadzenie zmian do produktu powoduje uniewaznienie niniejszej deklaracji zgodnosci.

Producent: EWIKON HeilRkanalsysteme GmbH
Siegener Stralle 35
35066 Frankenberg / Niemcy
telefon: +49 (0) 6451 / 501-0

Produkt: Sterownik silnika krokowego EDC / EDC-PRO E-Drive-Control
do obstugi sitownikow liniowych w systemach gorgcokanatowych z dyszami zamykanymi

Sterownik serwonapedu SDC Servo-Drive-Control
do obstugi napeddw liniowych w systemach gorgcokanatowych z dyszami zamykanymi

Sterownik elektrozaworéw VDC Valve-Drive-Control
do obstugi sitownikéw hydraulicznych lub pneumatycznych w systemach
gorgcokanatowych z dyszami zamykanymi

Typ: 68050.001 ; Sterownik SDC, 1—strefowy
68151.301 ; Sterownik SDC-PRO, 1-strefowy 68151.302 ; Sterownik SDC-PRO, 2-strefowy
68051.004 ; Sterownik EDC, 4—strefowy 68051.104 ; Sterownik EDC, 4—strefowy
68051.008 ; Sterownik EDC, 8—strefowy 68051.108 ; Sterownik EDC, 8—strefowy
68051.018 ; Sterownik EDC, 8—strefowy 68051.118 ; Sterownik EDC, 8-strefowy

68151.004 ; Sterownik EDC—PRO, 4-strefowy  68151.104 ; Sterownik EDC-PRO, 4—strefowy
68151.008 ; Sterownik EDC-PRO, 8-strefowy 68151.108 ; Sterownik EDC-PRO, 8—strefowy
68151.018 ; Sterownik EDC—PRO, 8-strefowy 68151.118 ; Sterownik EDC—PRO, 8—strefowy

68051.504 ; Sterownik VDC, 4—strefowy 68051.508 ; Sterownik VDC, 8—strefowy

Zastosowane normy zharmonizowane:
DIN EN 61010-1: 2011-07 ,Wymagania bezpieczenstwa dotyczgce elektrycznych
przyrzadéw pomiarowych, automatyki i urzgdzen labora-
toryjnych — Czes¢ 1: Wymagania ogoéine"

DIN EN 61010-2-201: 2015-05 ,Wymagania bezpieczenstwa dotyczgce elektrycznych

(projekt normy) przyrzadéw pomiarowych, automatyki i urzadzen labora-
toryjnych — Czes$c¢ 2-201: Wymagania szczegétowe
dotyczgce urzadzen sterowania”

Uwaga: Do spetnienia wymagan niezbedne jest stosowanie oryginalnych przewodow
podtgczeniowych na zewnatrz urzgdzenia!

Frankenberg, 19/04/2022

Dr. Stefan Eimeke
Dyrektor Zarzgdzajacy
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